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“A menos que modifiquemos a nossa maneira
de pensar, ndo seremos capazes de resolver
os problemas causados pela forma como nos
acostumamos a ver o mundo.”

Albert Einstein



RESUMO

Os impactos causados ao meio ambiente pelas atividades industriais, como a
geracao de residuos sélidos, de efluentes liquidos e emissbes atmosféricas, das
mais diversas formas, bem como o aprimoramento da gestdo ambiental fazem parte
dos debates em torno do universo corporativo nos dias de hoje. A norma ISO 14001,
voltada para as questdes ambientais, traz diversas sistematicas e ferramentas para
a elaboracdo de um sistema de gestdo ambiental eficaz, melhorando a imagem da
empresa, a organizagao interna, a redugao da poluicdo, o uso de materiais e
energia, a redugao de custos, o aumento da conscientizagdo dos envolvidos, entre
outras vantagens. Neste sentido, este trabalho teve por objetivo, a realizagdo de um
diagnéstico para verificagdo da situagao atual do desempenho ambiental de uma
empresa de embalagens flexiveis para a implementagao da ISO 14001. A primeira
etapa do trabalho consistiu em um conhecimento detalhado do processo produtivo e
todas as suas peculiaridades. Essa primeira etapa proporcionou a identificacdo de
todas as suas atividades, os aspectos associados e o levantamento do maior
numero de impactos causados pelas atividades e a sua significancia, que gerou uma
matriz de aspectos e impactos ambientais. O inventario de residuos integrou a
metodologia do diagnostico, que consistiu no levantamento do maior numero de
residuos que sao gerados nos setores, bem como os parceiros que recolhem e séo
responsaveis pela destinagdo final. Com o conhecimento das atividades e seus
aspectos e impactos causados ao meio ambiente, foi levantada as legislagdes
aplicaveis ao empreendimento e foram avaliados documentos legais que a empresa
possui para sua operagao, bem como a situagcdo na qual se encontra perante aos
orgaos ambientais. Constatou-se que o processo produtivo em estudo tem um
potencial significativo de geracdo de residuos sélidos, alguns deles classificados
como perigosos, bem como também aspectos organizacionais e de infraestrutura
que nao estao adequados para acondicionar temporariamente os residuos gerados.
Com base nos resultados encontrados no diagnostico, a avaliagdo dos documentos
e licengas pertinentes para operagéao, foi elaborada recomendacdes a partir de um
check list da norma ISO 14001, considerando acdes que devem ser realizadas pela
empresa para melhorar o seu desempenho ambiental, com vistas a implementacao
da ISO 14001.

Palavras-chave: Diagndstico. ISO 14001. Inventario. Residuos. Embalagens.
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1 INTRODUGCAO

A preocupagao da coletividade vem se tornando cada vez mais evidente
sobre as questdes ambientais, inclusive os problemas causados pelas atividades
industriais. Neste sentido, durante décadas, as empresas eram fortemente
impulsionadas pelas legislagcbes e por pressdes sociais e, contudo, adotaram formas
de mitigacdo de seus impactos, o que abriu inumeras possibilidades para a adogao
de estratégias de gestdo ambiental, transformando desafios em oportunidades de
negocio e de destaque no mercado.

O crescimento do setor de produgdo de embalagens flexiveis vem
intensificando-se nas ultimas décadas, reflexo da forte demanda por novos tipos de
embalagens que satisfagam os requisitos dos produtos para acondicionamento, que
promovam a garantia da preservacado de suas propriedades para o tempo previsto
até chegar ao consumidor final.

As problematicas voltadas as questdes ambientais da organizagao
levaram a realizacdo de estudos que buscassem fazer uma analise do processo
produtivo para identificar os aspectos e impactos ambientais associados as suas
atividades, bem como uma analise dos aspectos legais pertinentes ao
empreendimento, com vistas a implementagdo de um sistema de gestdo ambiental
com referéncia nos requisitos da ISO 14001 para a melhoria no desempenho da
organizagao.

O diagnostico ambiental, sendo a primeira etapa para implementagao de
um sistema de gestao ambiental, ira levar ao conhecimento dos gestores e diretores,
a situacdo da empresa frente a legislagdo ambiental e o conhecimento das suas
fragilidades, pontos fortes e oportunidades de melhoria na organizagéo, inclusive as
vantagens que um sistema de gestdo ambiental pode trazer.

Desta forma, o presente trabalho tem como objetivo realizar um
diagnéstico ambiental que busque levantar os requistos legais pertinentes ao
empreendimento, analisar documentos legais e avaliar in loco todos os setores da
empresa e a situacdo de sua conformidade com os requisitos da ISO 14001,
propondo acdes preventivas e ou corretivas para sua implementacao.

O processo em estudo pode provocar seérios impactos ambientais, devido

a alta geracao de residuos solidos e todos os riscos inerentes ao manuseio de
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produtos com potencial de causar danos ao meio ambiente, caso n&o sejam
tomadas medidas de prevengao ou mitigacdo no processo produtivo. O diagnostico
ambiental tem por objetivo, levantar todos esses aspectos e levar ao conhecimento
da organizacéao, de forma a torna-la eficiente na gestdo de seus aspectos ambientais
com a implementacédo de um sistema de gestdo ambiental.

Para internalizar os conceitos e assuntos que irdo ser abordados por este
trabalho, serdo realizadas pesquisas em referéncias que irdo auxiliar na realizagao
da pesquisa de campo e da elaboragdo de todas as etapas do diagndstico, que
incluem o levantamento de dados sobre os aspectos e impactos ambientais,
legislagao, aspectos estruturais, os quais servirdo de base para a recomendagao de

acgoes visando preparar a empresa para um sistema de gestado ambiental.
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2 OBJETIVO GERAL

Realizar um Diagndstico Ambiental para implementagao da ISO 14001.

2.1 OBJETIVOS ESPECIFICOS

Levantar requisitos legais associados ao empreendimento;
Analisar os documentos internos da empresa frente a ISO 14001;

Avaliagao in loco de todos os setores da empresa de acordo com a ISO
14001;

Propor agdes preventivas e ou corretivas e cronograma para implementagao
da ISO 14001.
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3 JUSTIFICATIVA

A crescente preocupagdo com as questdes ambientais e as pressdes
exercidas pelas partes interessadas, bem como a adequacédo as legislagdes
associadas ao empreendimento, sdo fatores relevantes que impulsionam a
realizagcao do Diagnostico Ambiental.

O Diagnéstico Ambiental é a primeira etapa para a implementagao de um
Sistema de Gestdo Ambiental, porque avalia onde a empresa esta frente a
legislagdo. Devido a competitividade do mercado, as empresas estdo mobilizando-se
cada vez mais em busca de novas tecnologias, inclusive de solugdes estratégicas de
gestao que proporcionem a otimizagdo de seus processos e organizagao de suas
atividades.

A gestdo ambiental € caracterizada pela desarticulacdo dos organismos
envolvidos, falta de coordenacgao, escassez de recursos financeiros e humanos para
o gerenciamento das questdes ambientais, resultado das estratégias adotadas em
relacdo a questdo ambiental no contexto do desenvolvimento econémico do Brasil
(DONAIRE, 1999).

Contudo, a realizagdo do Diagndéstico Ambiental trara ao conhecimento
dos diretores e gerentes as suas fragilidades, pontos fortes e oportunidades de
melhoria, inclusive o conhecimento dos procedimentos para sistematizar a entrada
de dados, documentacdo, armazenamento, monitoramento e analise critica do

sistema de gestéo.
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4 REFERENCIAL TEORICO

4.1 SISTEMAS DE GESTAO AMBIENTAL

Nas ultimas décadas, vem crescendo a preocupagdo com os impactos
ambientais, principalmente em decorréncia aos problemas ambientais ocorridos até
a década de 1960, onde a legislagao era limitada em agua e ar. Esta preocupacgao
ampliou-se nas décadas seguintes para outros temas como, esgotamento dos
recursos naturais, poluicdo do solo, aguas subterrdaneas e outros graves acidentes
causados por fontes industriais. Sob esta 6tica, passou-se a considerar o ditado
prevenir € melhor que remediar para os assuntos ambientais (EPELBAUM, 2006).

Comumente aponta-se a Revolugdo Industrial como um marco na
intensificacdo dos problemas ambientais, visto que a maior parcela das emissdes
acidas, gases de efeito estufa e substéncias téxicas sao provocados pelas
industrias, inclusive o lixo gerado pelos consumidores (BARBIERI, 2004).

No Periodo apos a 12 Conferéncia das Nacgdes Unidas sobre meio
ambiente, varias pressdes comegaram a surgir frente aos problemas ambientais
causados pelas industrias, as quais aquelas, conduziram a uma mudancga de
orientagcdo governamental, com a criacdo de varias leis, decretos e agentes de
controle ambiental, envolvendo todas as esferas dos governos (DONAIRE, 1999).

Para Donaire (1999, p. 28) “[...] os paises comegcam a entender que as
medidas de protecdo de ambiental ndo foram inventadas para impedir o
desenvolvimento econdmico”. Os paises tém inserido em seus estudos de
desenvolvimento, modelos de avaliagdo de impacto ambiental e seus
custos/beneficios em projetos, resultando na elaboracdo de novas diretrizes, leis e
regulamentos na formulacao de suas politicas (DONAIRE, 1999).

Em termos de gestdo ambiental, entende-se como a diretiva e as
atividades administrativas e operacionais, como planejamento, diregdo, controle,
alocacao de recursos e outras realizadas com o objetivo de obter efeitos positivos
sobre 0 meio ambiente, reduzindo, eliminando ou evitando o aparecimento de
problemas causados pelas ag¢des humanas. Desta forma, sistema de gestado

ambiental é um conjunto de atividades administrativas e operacionais inter-
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relacionadas, que visam abordar os problemas ambientais e evitando o seu
surgimento (BARBIERI, 2004).

Para Epelbaum (2006) a gestdo ambiental pode ser definida como a
aplicagdo dos principios de planejamento e controle na identificacdo, avaliagao,
controle, monitoramento e redugao de impactos ambientais e niveis predefinidos.

O entendimento sobre sistema de gestdo ambiental pode ser um conjunto
de elementos inter-relacionados, agindo de forma integrada, inclusive a estrutura
organizacional, atividades de planejamento, responsabilidades, praticas,
procedimentos, processos e recursos, utilizados de modo a cumprir a missao,
politica e objetivos, desenvolvidos e implementados pelo sistema de gestdo para
gerenciar seus aspectos ambientais. (EPELBAUM, 2006).

Moura (2002, p.75) comenta sobre “Implantagdo de um sistema de gerenciamento

ambiental”
A implementagdo de praticas ambientais corretas, em qualquer
organizagdo, reflete uma postura sempre interessante e necessaria,
trazendo inumeros beneficios. Dependendo do porte da organizagao, passa
a ser necessario existir um setor especifico voltado a essas atividades, que
cuide dos aspectos ambientais dos produtos, servicos e processos
industriais, eventualmente implantando-se um sistema de gerenciamento
ambiental. E, dependendo dos interesses envolvidos, pode vir a ser

interessante a certificagdo ambiental relativa ao cumprimento de alguma
norma, com vistas a exportagao ou percebendo uma exigéncia de clientes.

Um dos objetivos de um sistema de gestdo ambiental é controlar
sistematicamente o desempenho ambiental da organizagdo e promover a melhoria
continua. Contudo, a implantagcdo do sistema de gestdo tem seu ritmo e amplitude
ditada pelas circunstancias econémicas das empresas entre outras, o que nao a

isenta de melhorar continuamente o seu sistema (ASSUMPCAO, 2007).

4.2 GESTAO AMBIENTAL EMPRESARIAL

Gestao ambiental empresarial sdo as diversas atividades administrativas
ou operacionais realizadas pela empresa com o objetivo de gerenciar os problemas
ambientais decorrentes de suas atividades, evitando, desta forma que eles
continuem ocorrendo. (BARBIERI, 2004).

Quando levamos em consideracao a questdo ambiental na empresa, a

primeira duvida que surge sao os aspectos econOmicos. A ideia inicial que
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prevalece, € que se tomando providéncia em relagdo as variaveis ambientais, traz-
se consigo o aumento de despesas e custos do processo produtivo (DONAIRE,
1999)..
Algumas empresas, porém, tém demonstrado que é possivel ganhar
dinheiro e proteger o meio ambiente mesmo ndo sendo uma organizagao
que atua no “mercado verde”, desde que as empresas possuam certa dose

de criatividade e condic¢des internas que possam transformar as restricoes e
ameacas em oportunidades de negocios. (DONAIRE, 1999, p.51)

Qualquer empresa, independente de seu tamanho ou setor podem
implementar um sistema de gestdo ambiental, porém este, requer um conjunto de
elementos comuns. Dentre estes elementos pode-se destacar, o comprometimento
com a sua efetivacao por parte da alta direcao ou dos proprietarios, se estes forem
os dirigentes, facilitando desta forma, a disseminagdo da preocupagdo com as
questdes ambientais entre todas as partes interessadas. Destacam-se também o
estabelecimento da politica ambiental, demonstrando as intengdes da empresa com
o gerenciamento de seus aspectos ambientais, definindo planos e fixando objetivos
e metas para acompanhar e avaliar as ag¢des planejadas do sistema de gestao
ambiental (BARBIERI, 2004).

4.3 DIAGNOSTICO AMBIENTAL

Diagndstico ambiental constitui um procedimento inicial em uma empresa,
que por muitas vezes, ainda nido dispde de uma Politica Ambiental, inclusive carece
de um Sistema de Gestdo Ambiental instituido e estruturado. O diagndstico é a
primeira etapa para o levantamento da situacdo em que se encontra a empresa para
a implantagéo de um Sistema de Gestdo Ambiental (NAIME, 2005).

Segundo Moura (2008, p. 76) “a) Analise da situacao atual da empresa.”

Implica-se em verificar “onde estamos” no momento, no tocante ao
desempenho ambiental da empresa, quanto aos seus produtos, servigos
prestados e sistemas de produgao, realizando-se também a verificagéo dos
requisitos legais e seu total cumprimento. E a fase de diagndstico do

problema, levantando os impactos ambientais principais que resultam das
atividades da empresa.

O diagnéstico ambiental € uma ferramenta de gestdo ambiental que
auxilia no levantamento dos aspectos da empresa que causam impacto ao meio

ambiente, no qual se insere em particular o tratamento de efluentes, gerenciamento
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de residuos solidos e monitoramento e controle de emissdées atmosféricas (NAIME,
2005).

Atualmente, qualquer organizagdo que queira escoar seus produtos no
mercado interno ou externo, necessita envolver-se com alguma forma ou processo
de analise ambiental, pois existem requisitos legais que determinam o controle dos
aspectos ambientais associados a suas atividades (SEIFFERT, 2007). Seiffert
(2007, p. 190) conclui que “A analise ambiental que resulta em um diagndstico do
desempenho ambiental da organizagéo, assim como a educagdo ambiental, s&o os
pressupostos basicos para a implantacdo de qualquer processo de gestdo
ambiental.”

Isso envolve, geralmente, uma metodologia mais sistematizada e
complexa, que surge como demanda objetiva, quando a organizagdo apresenta um
perfil mais proativo e busca gerenciar seus riscos ambientais através da implantacao
de um sistema de gestdo ambiental ISO 14001 ou programa de producdo mais
limpa. Nesse caso, a organizagdo necessita efetivamente documentar os
procedimentos e implanta-los para a sua realizagao (SEIFFERT, 2007).

A organizagdo nem sempre consegue fazer uma conexdo entre suas
atividades, produtos e servicos com os aspectos ambientais associados. Alias,
muitas vezes, a metodologia utilizada deixa duvidas para o usuario do procedimento
sobre as diferengas entre aspectos e impactos ambientais, bem como a abrangéncia
dos impactos. Contudo, o escopo da ISO 14001 segue etapas basicas para a
identificacdo dos aspectos ambientais, a verificacdo da sua importancia e a
avaliacao de sua significancia no ambiente em que se encontra inserida a atividade
(SEIFFERT, 2007).

A etapa de diagndstico auxilia a empresa em seu planejamento
estratégico com enfoque ambiental, determinando os riscos, ameagas e
oportunidades de melhoria. Nesta fase determina-se a situagcao atual antes da
implantacéo do sistema de gestdo ambiental, identificando-se também a capacidade
de adaptagdo a mudangas da organizagao relacionadas a medidas adequadas de
administracao (MOURA, 2008).

4.4 A SERIE ISO 14000
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A Organizacéo Internacional de Normalizag&o criou o Comité Técnico 207
(TC 207), redator da série ISO 14000. Esta série define os elementos, a auditoria de
um sistema de gestdo ambiental, bem como, a avaliagcdo do desempenho ambiental
de uma organizagéo, a rotulagem ambiental e a anélise do ciclo de vida de produtos
(HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

A International Standardization Organization (ISO) € uma organizacao
nao-governamental que foi fundada em 23 de Fevereiro de 1947 e possui sua sede
em Genebra e foi criada com a finalidade de ser o férum internacional de
normatizagdo, atuando como entidade harmonizadora e condutora das diversas
agencias nacionais (NAIME, 2005).

As normas de série ISO 14000 e seus objetivos intrinsecos levaram ao
surgimento de diferentes focos em sua aplicagdo, agregando-se em duas formas
basicas, sendo elas, aplicagdo na organizacdo e aplicagdo em produtos e
processos. Esta norma, por apresentar fungdes complementares e ndo excludentes,
€ de fundamental importancia para o processo de gestdo ambiental da organizagéo
(SEIFFERT, 2007).

A série ISO 14000 possui em seu conteudo normas e diretrizes
voluntarias, sendo desta forma sua implantagdo uma vantagem para identificagéo
dos requisitos legais aplicaveis. Harrington; Knight (2001, p. 31) apresentam

algumas destas vantagens:

e Reduzir os conflitos entre as agencias reguladoras e industrias;

e A natureza voluntaria, debatedora e empreendedora €, geralmente, um
fator significativo ao se iniciar o processo de mudanga;

e Tende a encorajar as organizagdes a se envolver mais com o0s
programas de desenvolvimento ambiental;

As normas voluntarias sao, geralmente, mais bem aceitas por que:

As industrias envolvem-se em sua criagao;

Sao desenvolvidas num ambiente consensual;

Promovem entendimento internacional;

Podem ser aceitam amplamente por todos os detentores de interesses;
Sao preparadas por pessoas altamente capazes em suas areas
especificas, em todo o mundo;

° Possuem base comum, independente de filiacdes politicas.

4.4 1 Diretrizes da Norma ISO 14001
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Em paralelo aos diversos acidentes provocados por industrias dos mais
diversos segmentos, juntamente com a evolugao dos conceitos de protegcdo do meio
ambiente, desenvolvimento sustentavel, qualidade de vida e mercado globalizado,
houve uma progressao das legislagcbes ambientais, tornando-se mais restritivas e
exigentes (ASSUMPCAO, 2007).

Assumpcgao (2007, p.22) ressalta que:

No inicio da década de 90, na Europa e nos Estados Unidos, ja ocorriam
tendéncias por parte das empresas para que fosse desenvolvido um padrao
de sistema de gestdo ambiental que pudesse atender a todos os tipos de
organizacgbes, de qualquer porte, origem e caracteristica regional e social.
Isso foi determinante para o inicio do desenvolvimento das normas da

familia 1SO 14.000 e, em meados de 1996 deu-se a publicagcdo das
primeiras normas ambientais.

A norma ISO 14001 é a primeira da série ISO 14000. Nela encontram-se
especificagdes sob a forma de diretrizes que auxiliam na certificacdo e avaliagao de
um sistema de gestdo ambiental de uma organizagédo (MOURA, 2008).

A norma ISO 14001 traz o sistema de gestdo ambiental dividido em 6
partes, as quais, se baseiam na ferramenta do PDCA (planejar, desenvolvier, checar
e agir), de modo que sua estruturacdo adequada € de fundamental importancia para
o alcance dos obijetivos definidos pela organizagao (MOREIRA, 2001).

As maiorias dos grandes grupos empresariais, por participarem do
mercado internacional, buscaram a certificacdo ambiental. Porém, médias e
pequenas empresas brasileiras também estdo buscando a certificacdo de forma
integrada a outros sistemas, dando destaque aos seus produtos no mercado
globalizado, demonstrando suas inten¢gées com o0 meio ambiente e tornando-se mais
competitivas no mercado (ASSUMPCAO, 2007).

4.4.2 O Ciclo PDCA do Sistema de Gestao Ambiental de Acordo com a Norma
ISO 14001

O modelo da norma ISO 14001 prevé a implementacdo de dezessete
elementos visando a gestdo eficaz, baseado em uma série de boas praticas e
ferramentas ambientais, podendo ser aplicado em qualquer tipo de organizagéo e de
qualquer porte. As premissas basicas para a implementacdo do modelo sdo o

comprometimento com o cumprimento da legislacdo aplicavel, com a melhoria
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continua e com a prevencao da polui¢cao. Portanto ndo € um modelo de exceléncia
ambiental, mas sim um modelo que serve para a empresa demonstrar que sua
gestdao ambiental esta organizada e comprometida para melhorar o seu padrao de
desempenho ambiental, melhorando seus indicadores, com base em sua politica,
seus objetivos e metas ambientais (EPELBAUM, 2013).

Tal ciclo permite a elaboragao de planos de trabalho, atuando de modo
continuo para qualquer area problema, ou qualquer atividade. A sua metodologia
basica fez com que a tornasse uma forma permanente para alcancar novos padroes
de desempenho. Assim que um padrdo é alcancado, ele se repete, tornando-se
objeto de novos estudos, inicialmente para constatar o padrdo alcangado e,
posteriormente para supera-lo (BARBIERI, 2004)

Epelbaum (2013), apresenta uma ilustragcdo do esquema do ciclo PDCA,
conforme apresentado na figura 1

Figura 1 - Elementos do PDCA

IDENTIFICA REQUISTYOS IDENTIFICA ASPECTOS POLITICA
LEGAIS E OUTROS
P
GERENCIAMENTO Melhorias
OBJETIVOS/METAS E PROGRAMAS

Emergéncias Rotina

. 'Procedimentos Processos e praticas

* Recursos e manutencao Recursos e manutencao

» Treinamento * Treinamento

» Requisitos aos fornecedores
C AVALIA/AUDITA
A
CORRIGE/MELHORA

Fonte: Epelbaum, 2013
O planejamento consiste na identificacdo e avaliagdo dos aspectos
ambientais associados as atividades, produtos e servicos que possam causar algum
impacto ambiental, bem como a identificagdo dos requisitos legais e outros
pertinentes e a definigdo de objetivos, metas e programas que promovam a melhoria
ambiental. A execugao é etapa inerente a definicdo de responsabilidades, provisdo

de recursos e tecnologias, selegcdo de pessoal incluindo o treinamento dos
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envolvidos em todos os niveis e fungdes que estao inseridos no sistema de gestao,
de modo a gerenciar adequadamente seus aspectos ambientais e preparagao para
situacbes de emergéncia. Na fase de checagem, devem ser monitorados os
resultados e avaliadas as conformidades com os requisitos legais e outros
requisitos, inclusive a realizacdo de auditorias internas. As acbdes decorrem a partir
da verificacdo de tomada de decisdes para acdes corretivas e oportunidades de
acdes preventivas ou de melhorias, em todos os niveis da organizagéo
(EPELBAUM, 2013).

4.4.3 Principais Requisitos da Norma ISO 14001

2.4.3.1 Requisito 4.2 Politica Ambiental

A politica ambiental define o comprometimento da organizagéo e oferece
base para o estabelecimento dos objetivos e metas ambientais, desta forma € o
sentido geral de comando, fornecendo estrutura para as acgdes. Definindo a politica,
a organizagao expde suas intengdes e seus principios, bem como seu compromisso
com o desempenho ambiental global. Desta forma, para a definicdo da politica
ambiental, a organizagdo deve conhecer seus aspectos e impactos ambientais de
suas atividades e comprometer-se a gerencia-los, mesmo que a empresa esteja
operando em uma jurisdicdo onda a legislacdo € inadequada ou nao exista. A
politica exige que a organizagao defina objetivos e metas ambientais para gerenciar
seus aspectos e impactos ambientais significativos, sendo que este ndo pode ser
ignorado simplesmente por nao existir legislagdo (HARRINGTON; KNIGHT, 2001;
BARBIERI, 2004).

Os debates para a definicdo da politica devem ser antecedidos de uma
avaliacdo ambiental inicial, para garantir que a politica seja estabelecida com base
nos impactos ambientais que a empresa produz, bem como, devem existir
declaragdes por escrito afirmando o comprometimento da alta administragédo com o
desempenho ambiental (BARBIERI, 2004).

As recomendacdes da ISO 14004 sido que a politica ambiental considere

0s seguintes elementos:

(a) missao, visao, valores essenciais e crengas da organizagao;
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(b) requisitos das partes interessadas e a comunicagédo com elas;

(c) melhoria continua;

(d) prevengéo da poluicéo;

(e) principios orientadores;

(f) coordenagdo com outras politicas da organizagao, tais como qualidade,
saude ocupacional e seguranca do trabalho;

(g) condicdes locais e regionais especificas e;

(h) conformidade com os regulamentos, as leis e outros critérios ambientais
pertinentes subscritos pela organizagdo (BARBIERI, 2004 p. 153).

4.4.3.2 Requisito 4.3.1 Aspectos Ambientais

O aspecto ambiental é definido como elementos de produtos, processos
Ou servigos que possam interagir com o meio ambiente, resultando nos impactos
ambientais, sejam eles positivos ou negativos. Sendo assim, a norma ISO preconiza
o dever de estabelecer e manter procedimentos para identificar os aspectos
ambientais que por ela possam ser controlados e que ela tenha influéncia. Desta
forma, a organizagdo deve assegurar que seus aspectos ambientais sejam
considerados na definicdo de seus objetivos e metas ambientais, sendo que as
informagcbes devem ser mantidas atualizadas (HARRINGTON; KNIGHT, 2001;
BARBIERI, 2004).

A identificacdo dos aspectos ambientais precede a analise e avaliagao
dos impactos ambientais associados, sendo que um impacto pode ser mais ou
menos critico, consequentemente mais ou menos perigoso conforme suas
caracteristicas. Esta avaliagdo € um elemento importante para determinar medidas a
serem tomadas, inclusive priorizar os aspectos ambientais, estabelecendo a ordem e
a intensidade que as medidas de controle terdo sobre os impactos ambientais
identificados (ALMEIDA et al, 2002).

A ISO 14004 traz uma sugestao de identificagdo e avaliagao dos aspectos
e impactos ambientais, sendo um processo com quatro etapas, as quais sao, a
selecdo de uma atividade, produto ou servigo, seguido da identificagdo do maior
numero de aspectos associados a atividade, produto ou servico selecionado, a
identificacdo do maior numero de impactos ambientais, positivos ou negativos
associados a cada aspecto ambiental identificado e a avaliacdo da importancia de
cada impacto identificado (BARBIERI, 2004). A norma ISO 14004 (2004) traz uma
tabela com exemplos da identificacdo de aspectos e impactos ambientais de

atividades, produtos e servigos, apresentado no Quadro 1
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Quadro 1 - Identificagdo dos aspectos e impactos ambientais, modelo adaptado

Manuseio de produtos

perigosos

Potencial p/ derramamento

acidental

Poluicao do solo ou agua

Melhoramento de um produto

Reformulagéo do produto para

reduzir seu volume

Conservacéao de recursos

naturais

Manutencéao de veiculos

Emissédo do escapamento

Reducgéao da polui¢ao do ar

Fonte: ABNT NBR 14004, 2004

Nao esta definida na norma a forma especifica sobre como proceder para
a identificacdo e avaliacdo dos aspectos e impactos ambientais. Desta forma, a
organizagado é livre para escolher os critérios pelos quais ela vai proceder para
determinar a significancia dos impactos associados aos aspectos sobre os quais ela
tem influéncia. Porém, durante a auditoria, a organizagdo deve ser capaz de
justificar a validade dos procedimentos selecionados ou elaborados para este fim
(HARRINGTON; KNIGHT, 2001)

4.4.3.3 Requisito 4.3.2 Requisitos Legais e Outros Requisitos

Assim como o dever de estabelecer procedimento para a identificagao de
aspectos e impactos ambientais associados a suas atividades, produtos e servicos,
integrando a etapa de planejamento, a organizagcdo deve também estabelecer e
manter procedimento para o acesso e identificacdo a legislagao e outros requisitos
legais descritos pela organizagcdo que sejam aplicaveis aos seus aspectos
ambientais. Portanto esta fase envolve o levantamento e a analise da legislagao
aplicavel envolvendo as trés esferas da federacdo brasileira, nos quais a
organizagcao desenvolve suas atividades, devendo também observar, no caso de
operacdo em outros paises, 0s requisitos legais aplicaveis desses paises
(BARBIERI, 2004; HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

Requisitos subscritos, dos quais se refere a norma, por exemplo, podem
ser cédigos de conduta e diretrizes de acordos voluntarios feitos pela organizagao,
publicos ou privados. A organizagao também pode estabelecer seus proprios
critéerios de desempenho, quando as normas externas nao atenderem as
internos

necessidades da organizacdo ou nao existirem. Estes requisitos

demonstram a pro-atividade da organizagdo na protecao do meio ambiente. Desta
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forma, os requisitos legais e outros requisitos, internos e externos, sdo elementos
importantes para a definicdo dos objetivos e metas ambientais da organizacao
(BARBIERI, 2004).

Epelbaum (2013 p.123), cita alguns avangos para a identificacédo e

avaliagdo da conformidade legal segundo a norma ISO 14001:

Identificagdo, acesso, interpretagcdo e avaliacdo sistematica da
conformidade aos requisitos legais e outros pertinentes as atividades,
produtos e servicos da empresa, essenciais para reducédo de risco de
vulnerabilidade, multas e penalidades junto aos érgaos reguladores

4.4.3.4 Requisito 4.3.3 Objetivos, metas e Programas

Outro requisito do sistema de gestdo ambiental é o estabelecimento de
objetivos e metas ambientais em todos os niveis da organizagcédo, sendo que sua
definicdo deve estar compativel com a politica ambiental, incluindo o
comprometimento com a prevencgao da poluicdo, considerando também os requisitos
legais e outros requisitos, aspectos ambientais significativos, opgdes tecnoldgicas,
requisitos comerciais, operacionais e financeiros, bem como opinides das partes
interessadas (BARBIERI, 2004; HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

Sendo assim, define-se objetivos e metas ambientais:

Objetivo ambiental é o propdsito ambiental global, decorrente da politica
ambiental, que uma organizagdo se propde a atingir, sendo quantificado
sempre que exequivel. Meta é um requisito de desempenho detalhado,
quantificado sempre que exequivel, aplicavel a organizagdo ou parte dela,

resultante dos objetivos ambientais a que necessita ser estabelecido e
atendido para que tais objetivos sejam atendidos (BARBIERI, 2004, p.159).

Os programas ambientais estabelecidos devem ser mantidos de forma a
auxiliar o cumprimento dos objetivos e metas ambientais. Desta forma, na definigao
de programas, devem ser atribuidas responsabilidades a cada fung¢ao entre todos os
niveis, inclusive os meios e prazos para que eles sejam atingidos. Programas de
gestdo ambiental devem ser dinamicos e sempre devem ser corrigidos ou
atualizados, no momento em que a organizagdo passa por alguma mudanga, ou
reestruturagdo que envolva suas atividades, produtos e servigcos ou qualquer outra
modificagdo que venha a afetar seus objetivos e metas ambientais (HARRINGTON;
KNIGHT, 2001)
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4.4.3.5 Requisito 4.4.1 Estrutura e Responsabilidade

Integrando a etapa de implementagéo e operagao, estao os préximos sete
requisitos da norma. As fungdes, responsabilidades e autoridades devem ser
definidas, sendo que tais informagdes devem ser documentadas e informadas de
modo que todos os envolvidos em todos os niveis da organizagdo tenham
conhecimento desta estrutura organizacional, facilitando desta forma, a gestéo
eficaz da organizagdo. A implementagcédo do sistema de gestdo ambiental deve ser
garantido pela alta administracdo, que deve fornecer recursos financeiros,
estruturais, humanos, bem como qualifica-los, inclusive nomear representantes para
assegurar o estabelecimento dos requisitos do sistema de gestdo ambiental, relatar

seu desempenho para a alta administragao para analise critica (BARBIERI, 2004).

4.4.3.6 Requisito 4.4.2 Treinamento, Conscientizagcdo e Competéncia

A norma preconiza que a organizagao deve identificar as necessidades de
treinamento, sendo que todas as pessoas envolvidas em atividades que possam
criar algum tipo de impacto ambiental sejam treinados de modo a tornarem-se aptos
e exercer suas fungdes (HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

Segundo Barbieri (2004, p.163) “a organizagao deve estabelecer e manter
procedimentos para que seus empregados ou membros, em cada nivel ou fungéo

pertinente, estejam conscientes:”

(@) da importancia da conformidade com a politica ambiental, os
procedimentos e requisitos do SGA;

(b) dos impactos ambientais significativos, reais ou potenciais, de suas
atividades e dos beneficios ao meio ambiente resultantes da melhoria de
seu desempenho pessoal;

(c) de suas fungdes e responsabilidades em atingir a conformidade com a
politica ambiental, procedimentos e requisitos do SGA, inclusive os
requisitos de preparacao e atendimento a emergéncias; e

(d) das potenciais consequéncias da inobservancia do cumprimento de
procedimentos operacionais observados.
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4.4.3.7 Requisito 4.4.3 Comunicagao

A organizagdo deve estabelecer e manter procedimentos para
comunicagdes internas, entre os varios niveis da organizagéo e externas, recebendo
e documentando e dando resposta a comunicacdes pertinentes de todas as partes
interessadas, considerando comunicagbes sobre seus aspectos ambientais
significativos, registrando suas decisdes (HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

Segundo Barbieri (2004, p. 165) “[...] A comunicagdo inclui o
estabelecimento de processos para informar, interna e externamente, sobre as
atividades ambientais da organizacéo, de forma que:”

(a) demonstre o comprometimento da organizagdo com o meio ambiente;

(b) trate das preocupagbes e questbes relativas aos aspectos ambientais
das atividades, produtos e servicos;

(c) promova a conscientizagédo sobre politicas, objetivos, metas e programas
ambientais; e

(d) informe as partes interessadas, internas e externas, sobre o SGA e o
desempenho da organizagéo, quando considerado

A funcao principal da aplicagcao deste requisito é a definicao de fluxos de
informacéao, definindo o método de comunicagdo que sera utilizado. Desta forma a
comunicagao deve ser reciproca, compreensivel, explicavel e apresentada de forma

consistente (BARBIERI, 2004; HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

4.4.3.8 Requisito 4.4.4 Documentacao do Sistema de Gestdo Ambiental

‘A documentagao é um requisito importante em qualquer sistema de
gestdo.” (BARBIERI, 2004, p. 166). A organizagdo deve estabelecer e manter
informagdes em papel ou meio eletrénico, visando descrever os principais elementos
do SGA e a interagcdo entre eles, bem como fornecer orientagdo para a
documentacéo relacionada (BARBIERI, 2004).

Os requisitos de documentacdo da ISO 14001 sdo semelhantes aos da
série 1ISO 9000 sobre normas de gestédo pela qualidade. Sao, porém, mais
flexiveis. Essa flexibilidade visa proporcionar as organizagbes a
oportunidade de adaptar os sistemas e procedimentos de documentagéo
existentes, a fim de que nao tenham que despender tempo e recursos para
criar todo um novo sistema que atenda unicamente ao SGA. Utilize o que ja
existe e que ainda é util. Revise e adapte quando for adequado. S6 comece
do zero se for realmente necessario. Essa flexibilidade também foi projetada
para permitir que as organizagbes tirem vantagens da documentagcao
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eletrénica e documente os sistemas de gestdo (HARRINGTON; KNIGHT,
2001, p. 105)

4.4.3.9 Requisito 4.4.5 Controle de Documentos

Para o controle de todos os documentos exigidos pela norma 14001, a
organizagao deve estabelecer e manter procedimentos, assegurando desta forma
que tais documentos possam ser facilmente localizados, para que possa se proceder
com verificagbes periddicas dos mesmos, revisando quando necessario e
aprovando; estejam atualizados e disponiveis em locais onde sdo executadas
operagbes essenciais para o efetivo funcionamento do SGA; garantindo o controle
sobre documentos obsoletos e 0 uso nao-intencional; a identificacdo de documentos
obsoletos retidos por motivos legais (BARBIERI, 2004).

Segundo Harrington; Knight (2001, p. 107) “a documentagédo deve ser
legivel, datada (com datas de revisdo) e facilmente identificavel, mantida de forma
organizada e retida por um periodo de tempo especificado.”

Quando a organizagdo possui procedimentos claros de controle de
documentagao, assegura o envio da informagéo certa para a pessoa certa
no momento certo. Toda documentagao deve ser planejada, organizada,
controlada e identificavel. O controle de documentos garante as pessoas o
uso de formulario e procedimentos existentes mais atualizados. O controle
eficaz de documentos torna o processo de auditoria de certificagdo

ordenado e eficiente em qualquer organizagdo que esteja considerando a
certificagdo (HARRINGTON; KNIGHT, 2001, p.108).

4.4.3.10 Requisito 4.4.6 Controle Operacional

“[...] A organizac&o deve identificar as operagdes e atividades associadas
aos aspectos ambientais significativos identificados de acordo com sua politica, seus
objetivos e suas metas.” (BARBIERI, 2004, p.169). “Segundo Harrington; Knight
(2001, p. 109) a organizacao deve planejar tais atividades, inclusive manutencao, de

forma a assegurar que sejam executadas sob condigdes especificas por meio:”

a) do estabelecimento e manutengéo de procedimentos documentado, para
abranger situagdes onde sua auséncia possa acarretar desvios em relagao
a politica ambiental e aos objetivos e metas;

b) de estipulagao de critérios operacionais nos procedimentos; e

c) do estabelecimento e manutengcao de procedimentos relativos aos
aspectos ambientais significativos identificaveis de bens e servigos
utilizados pela organizagdo, e da comunicagdo dos procedimentos e
requisitos pertinentes a serem atendidos por fornecedores e contratantes.
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O estabelecimento do controle operacional visa assegurar que a politica,
0s objetivos e metas sejam atingidos e que as atividades relacionadas com os
aspectos identificados sejam alvo de controle e realizadas de forma a reconhecer a
sua pertinéncia (HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

4.4.3.11 Requisito 4.4.7 Preparacao e Atendimento a Emergéncias

A organizagao deve estabelecer e manter procedimentos para identificar o
potencial e atender a acidentes e situagdes de emergéncia, bem como para prevenir
e mitigar os impactos que possam estar associados a eles. A organizagao deve
revisar todos os procedimentos de preparacdo e atendimento, principalmente apos
ocorréncia de alguma emergéncia, bem como checar periodicamente tais
procedimentos, onde exequiveis (BARBIERI, 2004; HARRINGTON, 2001).

[...] essa norma adota uma abordagem de prevenc¢ao da polui¢do, o que
significa, quanto ao requisito em pauta, preparar-se para realizar agdes
necessarias diante da ocorréncia (1) de acidentes ambientais (explosdes,
incéndios, emissdes e derrames acidentais, desastres durante o transporte
de produtos perigosos e outros); ou (2) de situagbes de emergéncia que
podem produzir tais acidentes, por exemplo, panes e acidentes em

equipamentos que se nao forem consertados a tempo e com procedimentos
adequados podem provocar acidentes graves (BARBIERI, 2004, p.170)

As informagdes tipicas de um plano de emergéncia sdo a indicagao de
quem € o responsavel e a estrutura organizacional; uma lista de pessoas chaves;
uma lista de servigos locais importantes; planos de comunicagao interna e externa;
identificacdo dos diferentes tipos de emergéncias e planos de agdo para cada tipo;
informagao sobre materiais perigosos, inclusive a forma de agir no caso de acidente
com um tipo de material, bem como planos de treinamento periédicos
(HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

4.4.3.12 Requisito 4.5.1 Monitoramento e Medicao

Os proximos dois requisitos, incluindo este, integram a etapa de
checagem do ciclo PDCA. Este requisito requer procedimento documentado e a

organizagcao deve assegurar que ele seja mantido. Tais procedimentos devem
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monitorar e medir, periodicamente, as principais caracteristicas de suas atividades e
operagdes que possam ter impacto significativo sobre o meio ambiente. Todas as
informacdes pertinentes levantadas devem ser registradas, de modo a acompanhar
o seu desempenho, o controle das operagdes e a conformidade com os objetivos e
metas ambientais da organizacdo (HARRINGTON; KNIGHT, 2001).

“A ideia basica é comprovar a execugao do que foi planejado e assegurar
que o SGA esta funcionando e, caso contrario, que medidas corretivas deverao ser
tomadas.” (BARBIERI, 2004, p.171). “[...] os equipamentos de monitoramento devem
ser calibrados e mantidos e os registros desses processos devem ficar retidos,

segundo procedimentos definidos pela organizagao.” (BARBIERI, 2004, p.171).

4.4.3.13 Requisito 4.5.2 Avaliagdo do Atendimento a Requisitos Legais e Outros

O trabalho de acompanhamento, compreende uma listagem das
legislagcbdes de todos os niveis da federagdo, e ainda, no caso de operagbes em
jurisdi¢cdes internacionais, o acompanhamento e listagem dos requisitos legais para
verificagao também nestes paises (MOURA, 2008).

Moura (2008, p.140) complementa que:

[...] deve-se implantar um mecanismo de divulgagao aos setores afetados,
realizar treinamentos nos assunto e, em seguida, montar listas de
verificagédo (check lists) com os requisitos aplicaveis, de forma a programar
auditorias para verificar o cumprimento desses requisitos. Desses
auditorias, certamente resultardo pontos ndo cumpridos, que demandaréo
outras acdes de corregdo. De qualquer forma, tera sido atingido o objetivo
de identificar esses pontos para que possam ser corrigidos.

O programa de auditorias deve prever a verificagdo dos requisitos
levantados na identificacdo dos requisitos legais a cada seis meses, pelo menos
durante dois anos, bem como estar previsto também no procedimento ou instrugao

de trabalho para assegurar o cumprimento desse requisito. Observando a
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conformidade nesse prazo inicial, as verificagdes podem passar a ocorrer a cada
dois anos (MOURA, 2008).

4.4.3.14 Requisito 4.5.3 Nao conformidade e Ag¢des Corretivas e Preventivas

As nao conformidades significam todos os aspectos e valores que néo se
encontram de acordo com todos os regulamentos aplicaveis, ou ainda, de algum
procedimento ou instrugdo de trabalho. As normas de gestdo ambiental exigem que
sejam implantados procedimentos para identificar estas ndo conformidades, bem
como nestes procedimentos, devem estar descritos as responsabilidades e as
medidas necessarias para mitigar os impactos causados ao meio ambiente
(MOURA, 2008).

Moura (2008, p.219) complementa que “deverdo ser definidos os
responsaveis pela documentacdo, comunicacdo e corregao de ndao conformidades,

sendo avaliados os riscos potenciais e impactos ambientais decorrentes.”

4.4.3.15 Requisito 4.5.3 Registros

Segundo Harrington; Knight (2001) para este requisito, a organizacao
deve ter o compromisso de estabelecer e manter procedimentos que garantam a
identificacdo, manutengao e descarte de registros ambientais, incluindo registros de
treinamento, resultados de auditorias e analises criticas.

Segundo Moura (2008, apud ISO 14001, 2004, p.236), “..] é

recomendado que os registros ambientais incluam:”

Requisitos legais ambientais aplicaveis;

Aspectos ambientais significativos;

Treinamentos;

Atividades de inspegao, manutengao e calibragao;
Dados de monitoramento de processos;
Conformidade legal;

Informagdes pertinentes de prestadores de servigos e fornecedores;
Relatdrios de auditorias ambientais;

Incidentes ambientais;

Testes de preparagao para emergéncias;
Resultados de analise pela alta administragao;
Decisbes sobre comunicagdes externas;
Reunibes ambientais;

Informagdes sobre o desempenho ambiental; e
Comunicagao com partes interessadas.
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Moura (2008, p.237) complementa que “os registros deverao ser legiveis,
correlacionaveis as atividades a que se referem e arquivados (em papel ou banco de
dados sob a forma eletrénica), de modo a permitir uma facil recuperagao.”

Contudo deve ser previsto na forma de armazenamento todos os
cuidados para garantir que as informagcdes n&o se percam por causas adversas,
como deterioragdo por umidade, incéndios ou mesmo extravios, bem como que
todos os interessados, tenham a disposicdo, as informagdes constantes nos

registros quando necessario (MOURA, 2008).

4.4.3.16 Requisito 4.5.4 Auditoria do Sistema de Gestao Ambiental

A organizacdo deve estabelecer e manter programas e procedimentos
para a realizagdo de auditorias ambientais peridodicas do sistema de gestdo
ambiental, de forma que determine que o SGA esteja em conformidade com o
planejamento disposto para a gestdo ambiental, conformidade com os requisitos da
norma. A auditoria verifica a conformidade da implementagao e se encontra mantido.
Os responsaveis pela auditoria também devem fornecer informagbes a alta
administragdo sobre os resultados encontrados (BARBIERI, 2004; HARRINGTON,
2001; MOURA, 2008).

Harrington; Knight (2001, p.119) complementa sobre os procedimentos e
programas de auditorias:

O programa de auditoria da organizagao, inclusive o cronograma, deve
basear-se na importancia ambiental da atividade envolvida e nos resultados
de auditorias anteriores. Para serem abrangentes, os procedimentos de
auditorias devem considerar o escopo, a frequéncia e as metodologias da

auditoria, bem como as responsabilidades e requisitos relativos a condugao
de auditorias e a apresentacao dos resultados.

“As auditorias nunca podem ter o carater punitivo, pois isso desestimula a
identificacdo de ndo conformidades no futuro, principalmente nas auditorias internas,

em vista do relacionamento das pessoas.” (MOURA, 2008, p. 239).

4.4.3.17 Requisito 4.6 Analise Critica pela Administracao

A analise critica, realizada pelo grupo de implantagcdo do sistema de

gestdo ambiental e pela alta administragdo, com uma determinada frequéncia,
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permite o conhecimento da eficacia e pertinéncia do sistema de gestdo ambiental.
Nesta etapa sao feitas as provisdes de subsidios para a atualizacdo da politica
ambiental, dos objetivos e metas, sendo que, se esta revisdo for realizada com
responsabilidade, garante a obtencdo de um processo de melhoria continua
(MOURA, 2008).
Apds o sistema de gestdo ser implementado e colocado em pratica, devera
ser feita uma analise cuidadosa das imperfeicdes e melhorias passiveis a
serem incluidas no programa. As revisdes sao possibilitadas pelos registros
de todos os passos, sucessos e fracassos, sobretudo dos relatérios das

auditorias ambientais, que realizam as avaliagbes de uma maneira
sistematica, técnica e isenta. (MOURA, 2008, p.262)

4.5 Auditoria ambiental

A auditoria ambiental € uma ferramenta de gestdo que possibilita a
empresa a verificagcdo de seu desempenho, de forma documentada, objetiva e
periodica de seu sistema de gestdo ambiental, com a finalidade de limitar o impacto
das atividades ao meio ambiente, podendo ser voluntaria, por decisdo da empresa
para verificar a conformidade com sua politica ambiental, ou imposta por érgéos
fiscalizadores para avaliar a conformidade com a legislagdo, ou ainda pelas partes
interessadas pelo empreendimento (VALLE, 1996).

Para La Rovere et al (2011), auditoria é definida como uma avaliagéao
independente, relacionada a um determinado assunto, realizada por especialista,
que fara seu julgamento profissional, comunicando o resultado aos interessados,
podendo ser restrita a um dado dominio, ou mais ampla, abrangendo aspectos
operacionais de deciséo e de controle.

Diz Assumpcao (2007, p. 150) ao abordar sobre auditoria ambiental:

Para a certificagdo ambiental da norma ISO 14.001, mesmo que o sistema
empregado esteja completo e que ele tenha sido desenvolvido com os
melhores e mais aprimorados procedimentos e técnicas, nao se deve
submeté-lo diretamente a auditoria de certificagdo. Deve-se planejar
algumas auditorias internas e também uma preé-auditoria que néo deve ser
executada pelo pessoal do Orgao Certificador. A realizacdo desses dois
tipos de auditoria € muito recomendada, pois, através delas, consegui-se
identificar desvios que estejam em desacordo com os requisitos da norma.
A existéncia de tais desvios podem néo ser identificados pelo SGA, mas
certamente serdo constatados pela equipe de auditoria na fase de

certificacdo e pode acontecer de o 6rgao certificador ndo aconselhar a
certificacdo antes que sejam implementadas as devidas a¢des corretivas.
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Os critérios de auditoria sao todos os procedimentos, praticas e requisitos
utilizados pelo auditor como padrbes para avaliar o sistema operacional e outros da
empresa auditada, inclusive a documentacao e todas as atividades previstas na
contratacao da auditoria (MOURA, 2008).

Segundo La Rovere et al (2011, p.15), “[...] a auditoria ambiental nas

empresas permite obter os seguintes beneficios:”

e Identificacdo e registro das conformidades e das nao conformidades
com a legislagdo, com regulamentagbes e normas e com a politica
ambiental da empresa (caso exista);

e Prevencéao de acidentes ambientais;

e Melhor imagem da empresa junto ao publico, a comunidade e ao setor
publico;

e Provisdo de informacdes a alta administracdo da empresa, evitando-lhe
surpresas;

e Assessoramento a alocagdo de recursos (financeiro, tecnoldgico,
humano) destinados ao meio ambiente na empresa, segundo as
necessidades de protecdo do meio ambiente e as disponibilidades da
empresa, descartando pressdes externas;

e Avaliagao, controle e redugao do impacto ambiental da atividade;

e Minimizacdo dos residuos gerados e dos recursos usados pela
empresa;

e Promogéao do processo de conscientizacdo ambiental dos empregados;

e Producdo e organizagdo de informagbes ambientais consistentes e
atualizadas do desempenho ambiental da empresa, que podem ser
acessadas por investidores e outras pessoas fisicas ou juridicas
envolvidas nas operagdes de financiamento e/ ou transagbes da
unidade auditada; e

e Facilidade na comparagcédo e no intercambio de informagdes entre as
unidades da empresa.

Para Moura (2002) nao se pode confundir auditoria com fiscalizagdo. O
auditor sempre compara um critério ou um requisito com aquilo que ele observou, se
esta sendo cumprindo os requisitos ou ndo, sempre comunicando os resultados ao
cliente. Por outro lado, a fiscalizagao preocupa-se com o cumprimento de leis e
regulamentos, comunicando os resultados ao 6rgao competente, que vai aplicar
sansoes.

Segundo La Rovere et al (2011), as auditorias para certificacdo de
conformidade com uma norma ou outro documento normativo sao classificadas
como:

e Auditoria de primeira parte — corresponde a declaragdo feita pela
propria empresa, atestando, sob a sua exclusiva responsabilidade, que
um produto, processo ou servigo esta em conformidade com uma
norma ou outro documento normativo especificado;

o Auditoria de segunda parte — corresponde pelo ato ao qual o
comprador (segunda parte) avalia o seu fornecedor, de modo a verificar
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se o produto, processo, servigo e sistema estdo com conformidade com
uma norma ou outro documento normativo especificado;

e Auditoria de terceira parte — procedimento pelo qual uma terceira parte
(independente das partes envolvidas) da garantias, por escrito, de que
o produto, processo ou servico estdo de acordo com as exigéncias
especificadas.

A abordagem de uma auditoria é baseada em evidéncias, desta forma se
torna um método confidavel e reproduzivel nas conclusdes de auditorias. As
evidéncias sao verificaveis e baseadas em um campo amostral. Desta forma, os
resultados devem ser confiaveis para serem referenciados nas conclusbes de
auditoria (ASSUMPCAO, 2007).

O planejamento da auditoria é essencial, de modo que sejam definidos os
elementos chave, seu objetivo, escopo, 0s critérios, 0s recursos necessarios, a
equipe de auditores e suas respectivas responsabilidades e datas de realizagéo (LA
ROVERE et al, 2011)

O objetivo define o que se pretende verificar. Se a empresa quer verificar
sua conformidade com os requisitos legais, com a politica ambiental, do seu sistema
de gestdo ambiental, entre outros. O que ndo se recomenda é que se definam varios
objetivos, podendo confundir e dificultar a atuag&do dos auditores. (LA ROVERE et al,
2011).

A definicdo do escopo da auditoria é feita pelo auditor lider em conjunto
com o cliente, sendo que deve ser clara e objetiva, de acordo com o objetivo, sendo
que devem ser considerados a localizagdo geografica da empresa, limites
organizacionais, objeto de auditagem, periodo e tema ambiental. (LA ROVERE et al,
2011).

Os critérios de auditorias correspondem as politicas, praticas,
procedimentos ou regulamentos que serao utilizados pelo auditor como referéncia
para a coleta das evidéncias. Os critérios devem ser selecionados a partir do
objetivo e do escopo da auditoria. Neste item também s&o apresentados
documentos de referéncia, como listas de verificagao, protocolos, guias, entrevistas,
entre outros (LA ROVERE et al, 2011).

“Os recursos devem ser compativeis com o objetivo e o escopo da
auditoria. Devem ser fornecidos recursos humanos, fisicos e financeiros suficientes
para a sua aplicagdo.” (LA ROVERE et al, 2011, p.30).
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Delimitando-se o escopo e os recursos disponiveis, define-se a equipe de
auditoria. A equipe deve ser imparcial e independente em relagcdo a unidade
auditada, o que nao deve ser confundido com a necessidade de auditores externos,
ou seja, a independéncia indica a n&o subordinagdo a unidade auditada (LA
ROVERE et al, 2011).

A avaliacao da efetividade de um sistema de gestdo ambiental se da por
meio de auditorias. Desta forma, as normas ambientais trazem requisitos para o
estabelecimento de um programa de auditorias para verificar o atendimento aos
demais requisitos da norma e se o sistema de gestdo ambiental foi implementado e
mantido corretamente (MOURA, 2008).

O sistema de gestao ambiental deve ser também avaliado. Essa avaliagédo €
feita por meio de auditorias do sistema de gestdo. O sistema de gestéo é
avaliado quanto a sua eficiéncia no que diz respeito ao cumprimento da

politica de meio ambiente da empresa e também dos objetivos e metas
ambientais (ALMEIDA et al, p. 107).

4.6 RESIDUOS SOLIDOS

Um dos problemas ambientais mais visiveis do século passado causados
pela industrializacdo, foi a destinagao de residuos de qualquer forma que sobram do
processo produtivo, afetando o meio ambiente e a saude humana. Grandes
acidentes ambientais aconteceram, chamando a atengao pelas suas gravidades. A
sua facilidade de compreensdao de causa e efeito levaram a construgcdao de
ferramentas de conscientizagdo causadas pela ma gestédo (DIAS, 2007).

Até o final da década de 60, nao existia preocupacdes com relacdo ao
volume nem com a forma de disposi¢cao dos residuos industriais. A industrializagao
crescente e a constatagcdo de que o meio ambiente poderia ser destruido pelas mais
diversas formas de poluicdo e a ocorréncia de acidentes ocasionados pela
disposicado inadequada de residuos de todos os tipos, moveu forgas de algumas
partes para a necessidade de se adotar medidas de controle para evitar a poluicao
industrial (VITERBO JUNIOR, 1998).

Conforme Dias (2007, p.19), o meio ambiente era assunto importante na
agenda global:

No final do século XX, no inicio da década de 90, o meio ambiente ocupava

um patamar privilegiado na agenda global, tendo se tornado assunto quase
que obrigatdrio nos inUmeros encontros internacionais. Foi um periodo de
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intensos debates, atividades, féruns e encontros que resultaram em um
consenso mundial dos perigos que corria no planeta caso se mantivesse o
modelo de crescimento insustentavel até entdo em vigor.

As melhores solugdes para os residuos solidos, principalmente de origem
industrial, passa pelos conceitos de “produgdo mais limpa”’, sendo esta, o
envolvimento de praticas gerenciais e industriais buscando a prevengao da geragao
de residuos, principalmente os perigosos e toxicos, uso racional e com economia.
Industrias com responsabilidade ambiental ja empregam estas praticas ha algum
tempo visando o uso sustentavel dos recursos naturais, o emprego de praticas e
possibilidades de reutilizac&o, recuperacao e reciclagem de materiais, melhor projeto
promovendo o aumento da vida util, melhor manutengdo de equipamentos, bem
como destino final da forma mais adequada (MOURA, 2008).

“Precisaremos conhecer cada material que entra e sai da instalagcado, suas
propriedades quimicas e fisicas, realizar balangos de massas e conhecer o potencial
de poluicdo de cada produto ou subproduto.” (MOURA, 2008, p.288).

Moura (2008, p.288) ainda complementa que:

Estudos relativamente simples poderdo consolidar programas de
reciclagem, separando-se os materiais por tipo e obtendo-se ganhos, desde
que exista uma sustentabilidade econémica no processo. Esses inventarios
e auditorias, de verificagdo de conformidade a politica da empresa e seus

procedimentos formalizados, constituem-se em ferramentas valiosas para
manter o sistema ativo e com posturas de melhoramento continuo.

Ha que levar em consideragao, que nem todo residuo é algo nocivo. No
entanto, muitos residuos podem ser transformados em subprodutos ou em matérias

primas para outras linhas de producao (VALLE, 2002).

4.6.1 Classificacao dos Residuos Sélidos

A norma NBR 10004 classifica os residuos quantos aos seus riscos
potenciais ao meio ambiente e a saude publica, indicando a forma de gerenciamento
adequado (NBR 10004, 2004). A norma NBR 10004 (2004, p.1) define residuos

soélidos como sendo:

[...] Residuos no estado solido ou semi-sdlido, que resultam de atividades
de origem industrial, doméstica, hospitalar, comercial, agricola, de servigos
e de varrigdo. Ficam incluidos nesta definicdo os lodos provenientes de
sistemas de tratamento de agua, aqueles gerados em equipamentos e
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instalacdes de controle de poluicdo, bem como determinados liquidos cujas
particularidades tornem inviavel o seu langcamento na rede publica de
esgotos ou corpos de agua, ou exijam para isso solugbes técnica e
economicamente inviavel em face & melhor tecnologia disponivel.

A caracterizagdao dos residuos solidos compde uma etapa muito
importante na escolha da melhor solucdo para seu tratamento ou disposigao.
Contudo, as misturas de residuos gerados os tornam complexos e dificultam o
trabalho de caracterizagdo de sua composicdo. Com algumas providéncias
preliminares, pode-se facilitar a caracterizagdo, como a segregacéo de residuos na
fonte, nas diversas etapas da produgao, evitando desta forma, a mistura, reduzindo

sua complexidade (VALLE, 2002).

4.6.1.1 Residuos Classe | — Perigosos

Sao residuos que apresentam caracteristicas de inflamabilidade,
corrosividade, reatividade, toxicidade e patogenicidade, com potencial risco a saude
publica, podendo provocar mortalidade ou doencas, bem como causar efeitos
adversos ao meio ambiente, quando manuseados e dispostos de forma inadequada
(VITERBO JUNIOR, 1998; NBR 10004, 2004)

4.6.1.2 Residuos Classe Il A — Nao Inertes

Sao residuos que nao se enquadram nas Classes | e 1B, sendo que os
residuos desta classe podem ter propriedades de combustibilidade,
biodegradabilidade ou de solubilidade em agua (NBR 10004, 2004)

4.6.1.3 Residuos Classe Il B — Inertes

Quaisquer residuos que submetidos ao contato estatico ou dindmico com

a agua destilada ou deionizada, ndo tenham nenhum dos seus constituintes
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solubilizados a concentragdes superiores aos padrdes de potabilidade, analisando-

se os parametros de cor, turbidez, dureza e sabor (NBR 10004, 2004)

4.6.2 Aspectos e Opgoes de Solugao para Problemas de Residuos

4.6.2.1 Reducgao

Esta é a primeira das prioridades, tomando como partida que os residuos
significam desperdicio quando gerados de maneira anormal ou desnecessaria, no
caso de existir a possibilidade de modificar os processos ou substituir a tecnologia
para melhorar o desempenho das atividades e reduzir a geragao de residuos. Uma
das razdes para se procurar a redugao de residuos € o custo alto e complexo do
tratamento ou de disposicdo (MOURA, 2008). Moura (2008, p.289) diz que “a
tendéncia moderna, nas empresas, € analisar e cuidar dos residuos na fonte e ao
longo de toda a cadeia produtiva e ndo somente ao fim dessa cadeial...]”

Os procedimentos da empresa para a reducao de residuos devem prever
atividades para todos os envolvidos, de modo que estejam todos comprometidos e
engajados em suas fungdes, permitindo a caracterizagdo dos residuos gerados, a
modificagdo de processos e a introdu¢ao de novas tecnologias, promover o controle
sobre a qualidade das matérias-primas dando preferéncia para materiais ndo toxicos
e a redugao do uso de materiais perigosos, realizar treinamentos para o pessoal,
tomar precaugbes com o armazenamento e transporte, avaliar as economias
obtidas, promover avaliagdes sobre as metas alcangadas e determinar novas metas,
bem como, analisar a possibilidade em todos os casos de troca de materiais com

outros segmentos que tenham interesse (MOURA, 2008).

4.6.2.2 Reutilizagao

A reutilizacdo segue como a melhor opgao caso ndo haja a possibilidade
de reducgdo. O reaproveitamento de sobras da producdo esta ligado a ideia de
valorizagdo, ou de otimizagao de algum material, visando obter um ganho ou uso
maior de algum material antes de ser disposto (MOURA, 2008). Moura (2008, p.296)

diz que “embalagens industriais, tais como pallets, engradados de madeira, grandes
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caixas de papeldao, bombonas para liquidos e tambores, devem sempre ser
reutilizados.”

“‘Nao devemos esquecer que uma grande vantagem da reutilizacdo € a
reducdo de volumes e espacos de aterros, ponto que € cada vez mais importante

em vista da saturacdo dos aterros e custo de terrenos [...]"” (MOURA, 2008 p.296).

4.6.2.3 Recuperagao

Os residuos do processo industrial podem ser tratados de modo que
recuperem-se fracbes ou substancias que sao reaproveitadas no processo
produtivo, avaliando-se as condicdes economias. Desta forma a recuperacéo é a
solugédo mais indicada quando se tem algum residuo, alguma substancia que possui
valor agregado, preparando-os para a venda ou para o reaproveitamento na propria
industria (VALLE, 2002).

A recuperacdo envolve um processo de coleta dos residuos e o
subsequente processamento em outros produtos. A caracteristica principal das
atividades de recuperagdo de materiais € a producdo de materiais a partir de
residuos mistos separados na origem, e depois, introduzidos novamente no uso
industrial (VESILIND; MORGAN, 2011).

Deve-se esclarecer que nos processos de recuperagdo, nem sempre 0s
custos se sustentam do ponto de vista econémico, ou seja, o valor dos materiais
recuperados nao cobre os custo de sua recuperagao, neste caso a recuperagao nao
€ auto sustentavel (VALLE, 2002).

No processo de recuperagdo, ha extracdo de algumas substancias que
tém valor mais alto, contidas nos residuos, sendo que a razao das recuperacoes
acima é, sobretudo, econdmica, tratando-se de materiais com valor agregado, mas
também visando economias de matérias primas naturais e de energia para a
producao destes bens (MOURA, 2008).

4.6.2.4 Reciclagem
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Reciclar, isto é, refazer o ciclo, permite retomar materiais na forma de
matérias primas aqueles que s&o passiveis de serem reprocessados, mantendo
suas caracteristicas basicas (VALLE, 2002).

E uma forma particular de reaproveitamento de matérias primas, em que é
produzida uma nova quantidade de materiais a partir do que foi sobrou em um
determinado processo. A reciclagem prolonga a vida de recursos nao renovaveis, da
mesma forma a vida util de aterros. O processo de reciclagem sera aceitavel se os
produtos forem provenientes de processos industriais que nao manipulem, ou que
nao gerem materiais toéxicos, ou que nao tenha consumo exagerado de agua ou
energia (MOURA, 2008).

As razdes que pelas quais pode se estimular as empresas a implantarem
processos de reciclagem s&o, sobretudo, econdmicas, conhecimento de suas
obrigagbes legais e dos danos ambientais. Desta forma, as empresas adotam
processos de reciclagem com a finalidade de evitar custos com disposigado, bem
como, quando as empresas possuem materiais, cujo descarte pode gerar multas ou
outras penalidades, ou ainda, quando as empresas reconhecem seus danos
ambientais pela disposicdo inadequada de residuos, por exemplo lampadas
fluorescentes, que contém metais pesados (MOURA, 2008).

Segundo Valle (2002, p.111), “a reciclagem nao deve ser confundida,
portanto, com os processos quimicos e fisicos de tratamento que recuperam
materiais e fragoes dos residuos.” A reciclagem também nao deve ser confundida
com O reuso ou a reutilizagdo, como artigos retornaveis. Nesse caso nao ha
reciclagem, mas sim, a reutilizagcdo do mesmo artigo da mesma forma em que foi
originalmente produzido (VALLE, 2002).

4.7 HISTORIA DA EMBALAGEM NO BRASIL

A importancia das embalagens atravessa séculos e a cada dia enfrenta
novos desafios, ndo mais somente desenvolver e produzir com a necessidade de
acondicionar e de transportar alimentos, ou outros produtos, como no inicio de sua
criacdo, mas inclusive e atualmente, tecnologias corretas de embalagens para

determinados produtos, pensando em solugcdes que estendessem a durabilidade e
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preservassem as caracteristicas desses produtos, garantindo a venda e a busca por
novos mercados (FERRADOR, 2011).

As grandes alteragbes nas embalagens aconteceram com a vinda de
Jodo VI para o Brasil em 1808, trazendo produtos manufaturados, aumentando o
numero de mercadorias na baia. Inclusive, foi Jodo VI que concedeu a permissao
para o funcionamento de fabricas de produtos manufaturados no Brasil
(FERRADOR, 2011).

Entre os marcos decisivos para o progresso das embalagens, destaca-se
a Revolugao Industrial e o aumento da produtividade das empresas, influenciando
no desenvolvimento de formas mais convenientes de embalagens. Neste periodo
surgiram as sacarias de algodao para os moinhos de trigo, o metal para a lataria de
frigorificos, os vidros para os perfumes, remédios e bebidas, o papel para os
cigarros e os embrulhos e o papelao para todos os tipos de caixas. (FERRADOR,
2011).

Até 1945, no Brasil, poucos produtos eram pré-acondicionados,
destacando-se, nesta época, apenas alimentos como café torrado e moido, o agucar
refinado, o extrato de tomate, o 6leo de semente e algodao e o vinagre

A transformacdo vem ocorrendo pelo fato de que a populagdo esta se
urbanizando, com isso, a demanda por embalagens aumenta. A protecdo e

transporte foram as primeiras responsabilidades atribuidas as embalagens.
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5 METODOLOGIA

Este trabalho segue a linha de pesquisa do curso de Engenharia
Ambiental “Gerenciamento e Planejamento Ambiental”’, que tem por objetivo realizar
um diagndstico ambiental para implementagao da ISO 14001.

Para o desenvolvimento do trabalho foram realizadas pesquisas em
referéncias para a elaboragao de referencial tedrico, visitas in loco e coleta de dados
para o levantamento e realizagdo de inventario de residuos solidos, bem como
elaboracdo da matriz de aspectos e impactos ambientais e levantamento das
legislagdes associadas ao empreendimento.

Para auxiliar na verificacdo da situacdo atual da empresa,
complementando o resultado do diagndstico ambiental, foi elaborado um check list
baseado nos requisitos da norma ISO 14001:2004, orientando a empresa ao nivel
organizacional em que se encontra no ambito do gerenciamento de seus aspectos e
impactos ambientais, bem como aonde precisa chegar, preparando a organizagéo
para a implementacédo de um sistema de gestdo ambiental, através de propostas de
acgoes corretivas e recomendacdes de modificacbes em seus processos, atividades

e sistema de gestédo implantado.

5.1 Estudo de Caso

5.1.1 Histérico da empresa

Fundada em 10 de Outubro de 1967, a Empresa atuante no segmento
das industrias de plastico tem uma trajetéria de expansédo de suas atividades
buscando a diversificagcdo de sua linha de produtos. Iniciando o seu pequeno
negocio comprando uma maquina para fabricar mangueiras plasticas, atuando em
um negdécio novo, que era o de produtos para a condugdo de agua, tanto para
consumo quanto para uso na agricultura.

Hoje, a empresa possui uma area construida de 20.000m?, divididos em
trés unidades, industrializando uma grande gama de produtos, incluindo embalagens

plasticas, sacolas e copos, distribuidos para todo o Brasil. Neste contexto atuam
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mais de 800 profissionais, a maioria descendentes de colonizadores vindos no final
do século passado.

O espirito empreendedor e visionario, heranga dos primeiros imigrantes,
sempre foi um trago constante nas principais liderangas da regido. Seu fundador,
sempre contou com a dedicacao de seus colaboradores, sendo um dos diferenciais
que melhor garantem a qualidade e a competitividade de seus produtos.

As iniciativas e melhoria da qualidade de vida de seus colaboradores
datam de 1991, quando foi criado o entdo Departamento de Recursos Humanos,
que tem como miss&o elaborar e manter politicas e programas que possibilitem atrair
e reter talentos humanos da melhor qualidade, desenvolvendo-os ao nivel maximo
de suas potencialidades.

Em 16 de Dezembro de 1993, foi criada a Fundacao da empresa, que tem
por objetivo melhorar a qualidade de vida e bem estar de todos os colaboradores,
juntamente com a implantagdo de alguns projetos de responsabilidade social e
outras iniciativas comunitarias, em especial no financiamento de eventos artisticos,

culturais e esportivos.

Figura 2 - Vista aérea da localizagdo da empresa
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Fonte: Imagem de satélite — Google Earth, 2014 7
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5.2 Diagnéstico Ambiental

As atividades do Diagndstico Ambiental seguiram as etapas conforme

descrita na Figura 3:

Figura 3 - Fluxograma das etapas do trabalho
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Fonte: Do autor, 2014

5.2.1 Levantamento dos Aspectos e Impactos Ambientais

Para a realizagdo do levantamento dos aspectos e impactos ambientais,
foram considerados todos os produtos, processos e servigos, com abrangéncia de
todos os setores do processo produtivo. A coleta de dados foi realizada com visitas
in loco em todos os setores. Tais dados, posteriormente foram agrupados,
classificados e apresentados em uma matriz. A matriz com a descri¢gado na integra do

levantamento dos aspectos e impactos ambientais foi apresentada no Apéndice B. O
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delo da matriz e a metodologia de classificagdo dos impactos ambientais foram

realizados de acordo com o Quadro 2 a seguir:

Quadro 2 - Modelo da matriz de aspectos e impactos ambientais

N°:
MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS
Revisao:
~ Data:
DESCRICAO DOS A‘SPECTOS E IMPACTOS ) .
ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
EMPREENDIMENTO
w
g : —_~
z RS
o oL
N° | Local | Setor | Atividade | Aspecto | Impacto | © 3 § = 3 '® | Legislagdo
= |~ S| ~| ¢ ©
= | L (9] 0 P ~— «O N
SlE<|e TS 2L 8|8
IR IR R AR
o 'S 18 L || 8 [0
@ | T | ®© Slw | L&
SlElgl8l8ls|o|T|B|2
Slo|lm|e|8 28|
= = o) © n| O =3 O | =< | =
N oO|la|lajWwlnn a|l>|0|z2
Fonte: Do autor, 2014.

Numero: numero sequencial dos aspectos levantados;

Local: Ambiente do empreendimento de origem do aspecto ambiental,

Setor: informa o setor onde ocorre o aspecto;

Atividade: descreve a atividade onde os aspectos sdo gerados;

Aspecto ambiental: Elementos das atividades, produtos e servicos da
organizagao que pode interagir com o meio ambiente;

Impacto: Qualquer modificagdo do meio ambiente, adversa ou benéfica, que
resulte no todo ou em parte, das atividades, produtos ou servicos da
organizagao;

Situacdo da atividade: Identifica a situagao da atividade: normal (atividade normal
de operacgao), anormal (atividade de operagcdo anormal, tal como manutengdes,
pequenas atividades emergenciais) ou emergencial (emergéncias de médio ou
grande porte);

Orientacao: Orienta o sentido do impacto, positivo quando os impactos séo

benéficos ao meio ambiente (+), ou negativo, quando os impactos sdo maléficos

(-);
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e Legislacdo associada: Relaciona se existe ou nao legislagbes associadas aos

aspectos ambientais levantados, atribuindo-se (5), quando existe legislacéo

associada, ou (1), quando nao existe legislagéo associada;

e Partes interessadas: Relaciona os aspectos ou riscos as partes interessadas.

Atribui-se (5) quando existe parte interessada, ou (1) quando nao existe parte

interessada;

e Escala: Caracteriza a extensdo dos impactos ambientais avaliados, sendo

atribuidos os seguintes valores para atividades normais e anormais:

O

Grau 1: Quando ocorre em pequena intensidade, quantidade, ou ainda, se
existir legislagdo associada e o impacto estda bem abaixo do que a
legislagao prevé como limite maximo;

Grau 3: Quando ocorre em moderada intensidade, quantidade ou préximo
aos limites da legislagao associada;

Grau 5: Quando ocorre em uma intensidade critica ou ainda, ultrapassa os
limites da legislagéo associada;

Para situagdes emergenciais:

Grau 1: Atribuido para os problemas que ocorrem em uma area limitada
da empresa ou setor, ou atingem menos que 20% dos funcionarios do(s)
setor(es) envolvido(s);

Grau 3: Atribuido aos problemas, que ao acontecerem, nao se limitam a
uma unica area dentro da empresa, ou atingem até 60% do numero total
de funcionarios;

Grau 5: Atribuido aos problemas, que ao acontecerem, extrapolam os
limites da empresa, ou que atingem mais que 60% do numero total de

funcionarios dos setores envolvidos;

e Severidade: Caracteriza a importancia que as consequéncias diretas ou indiretas

do impacto podem acarretar ao meio ambiente, sendo atribuidos a severidade os

seguintes valores:

O

Grau 1: Impactos gerados, que quando acontecerem, nado afetardao os
quesitos de atendimento a legislagdo, politica ambiental ou partes

interessadas;
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o Grau 3: Impactos gerados que, quando acontecerem, afetardo os quesitos
de atendimento a politica ambiental, partes interessadas, porém n&o a
legislagdo ambiental;

o Grau 5: Atribuido aos impactos que, quando gerados, afetardo aos
quesitos de atendimento a politica ambiental, partes interessadas e
legislagdo ambiental associada;

Duracao: Caracteriza o tempo de permanéncia do impacto ambiental avaliado,
sendo atribuidos a duragdo os seguintes valores para situagdes normais e
anormais:

o Grau 1: Quando ocorre em um pequeno espago de tempo;

o Grau 3: Quando ocorre em um espago de tempo moderado;

o Grau 5: Quando ocorre em um espaco de tempo longo ou continuo;

Para situacdes emergenciais:

o Grau 1 : Para baixa probabilidade de ocorréncia;

o Grau 3: Para moderada probabilidade de ocorréncia;

o Grau 5: Para alta probabilidade de ocorréncia;

Valor (significancia): Estabelece atributos para a valoragdo dos impactos
associados aos aspectos ambientais. A valoragao proporcionou um critério para
a priorizacao necessaria e definicdo de objetivos e metas ambientais. Para o
calculo da significancia do impacto, foram relacionados os valores da duracéo,
severidade e escala, extraindo-se o resultado do produto de suas atribui¢des.
Classificagdo: Com os resultados da significancia, classificam-se os impactos
observando o seguinte critério:

o Nao significante (NS): Quando o resultado da significancia por igual a 1;

o Significante (S): Quando o resultado da significancia for maior do que 1;
Nivel de priorizagdo: Identifica o nivel de priorizagdo das a¢des para gerenciar 0s
impactos ambientais, utilizando-se como critério o resultado atribuido na coluna
de valores e priorizado conforme os seguintes resultados:

o Nivel de priorizagao | (alto): Para valores entre 75 e 125;

o Nivel de priorizagdo Il (moderado): Para valores entre 15 e 45;

o Nivel de priorizacgao Il (baixo): Para valores entre 3 e 9.

Legislacdo: Indica a legislagdo associada ao impacto.
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5.2.2 Inventario dos Residuos

As etapas para a elaboracdo do inventario seguiram a metodologia de
levantamento dos residuos gerados com pesquisas in loco em todos os setores do
processo produtivo e em outros ambientes onde ha movimentos de colaboradores e
possibilidade de geragcdo de residuos. O inventario com os residuos agrupados e
classificados encontra-se na integra no ApéndiceA no capitulo resultados. O modelo

do inventario e a metodologia de classificagdo foram de acordo com o Quadro 3:

Quadro 3 - Inventario de residuos soélidos

NO
Revisao:
Data:
~ (q\] (90
Residuos | Agrupamento | 6| 8| & Classificacdo TR TIED Destino final
grup S 5l B ¢ intermediario
D DH| D

Fonte: Do autor, 2014

¢ Residuos: Descrigdo dos residuos gerados;

e Agrupamento: Identificagdo do agrupamento dos residuos gerados de acordo
com a Resolucdo CONAMA n° 275/2001;

e Setor: Identifica em quais setores ha geracéo do residuo descrito, bem como
a atribuicdo de cores para os diferentes tipos de residuos de acordo com a
Resolucdo CONAMA n° 275/2001;

o Classificacado: Classifica os residuos gerados de acordo com a Resolugéo
CONAMA n° 10004/2004;

e Armazenamento intermediario: Destino dos residuos apds a sua geracdo. E o
local onde os residuos ficam armazenados, dentro dos limites do patio da
Empresa, temporariamente até a coleta e destinacgao final;

e Destino final: Destino dado aos residuos apds sairem da empresa, incluindo

uso e disposigao.
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5.2.3 Levantamento das Legislagcoes Associadas

Complementando a fase de diagndstico do empreendimento, foram
realizadas pesquisas para o levantamento das legislagdes aplicaveis ao
empreendimento. As pesquisas foram realizadas em sites oficiais, banco de dados
do SIECESC e compreendeu o levantamento de Leis, Decretos, Portarias,
Resolugdes, em todas as esferas do governo, inclusive Normas Brasileiras
Regulamentadoras e Normas Regulamentadoras. O levantamento das legislagbes
foi necessario para identificar os requisitos legais aplicaveis ao empreendimento
através da construgdo de um banco de dados. A metodologia e apresentacao foi
adotado de acordo com o modelo do Quadro 4:

Quadro 4 - Levantamento dos requisitos legais aplicaveis ao empreendimento

Fonte: Do autor, 2014
e Legislacdo: Classificagdo, numero da legislagdo e o ano de publicagao;
e Ambito: Esfera de abrangéncia, Federal, Estadual e Municipal;

¢ Ementa: Designa a parte inicial, titulo ou cabecgalho da legislacao.
5.2.4 Check List dos Requisitos da Norma ISO 14001:2004

O check list, conforme modelo exemplificado no Quadro 5, foi aplicado
para verificar o nivel de conformidade da organizagdo com os requisitos da norma
ISO 14001:2004, para posteriormente, servir como base para recomendagdes de
acbes corretivas e preventivas, inclusive a proposta de um cronograma para a
implementacdo do Sistema de Gestdo Ambiental e sua abordagem. O check list
completo encontra-se na integra no Apéndice A do capitulo resultados:

Quadro 5 - Check List dos requisitos da norma ISO 14001:2004

ltem Requisito ISO 14001:2004/Descri¢cao das evidéncias

4 Requisitos do sistema de gestdo ambiental
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Requisitos gerais

A organizagao definiu o escopo do seu sistema de gestao
ambiental, descrevendo as atividades, produtos e servigos
cobertos pelo sistema de gestdo ambiental

4.2

Politica Ambiental

A alta administracdo definiu a politica da organizagao,
assegurando que seja apropriada a natureza, escala e
impactos ambientais de suas atividades, produtos e servigos,
incluindo o comprometimento com a melhoria continua, com a
prevengcdo da poluicdo, atendimento a legislagcdo e normas
ambientais aplicaveis e outros requisitos.

A politica foi implementada, documentada, mantida e esta
disponivel ao acesso de todos e fornece estrutura para sua
revisdo, inclusive dos objetivos e metas definidos pela alta
administragao.

4.3
4.3.1

Planejamento

Aspectos ambientais

A organizagao definiu um procedimento para identificacdo de
aspectos e impactos ambientais de suas atividades, produtos e
servigos, sendo que, tal procedimento foi mantido, permitindo o
controle sobre os aspectos que possam ter impacto sobre o
meio ambiente.

A organizagdo assegurou que em seus objetivos e metas os
impactos significativos ao meio ambiente sejam considerados.

4.3.2

Requisitos legais e outros

A organizagao estabeleceu procedimento para ter acesso a
legislacdo e outros requisitos, que estejam associados aos
seus aspectos ambientais de suas atividades, produtos e
servicos, sendo que tal procedimento encontra-se mantido.

A organizagao possui controle sobre o levantamento dos
requisitos legais e a aplicagdo aos seus aspectos ambientais.

4.3.3

Objetivo(s), meta(s) e programa (s)

A organizagao estabeleceu e implementou objetivos e metas
ambientais, em todos os niveis e fungdes da organizacao, de
modo que sejam coerentes com a politica ambiental.

Em seus objetivos e metas, a organizagdo considerou os
requisitos legais e outros requisitos, aspectos ambientais
significativos, opgbdes de tecnologia, requisitos financeiros,
operacionais e comerciais, bem como a visdo das partes
interessadas.

A organizagao estabeleceu e implementou e mantém
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programa (s), incluindo a definicdo de responsabilidade, meios
e prazos para atingir seus objetivos e metas.

A organizacdo mantém objetivos e metas documentados e
possui evidéncias de seus resultados.

Fonte: Do autor, 2014.

O diagndstico foi realizado de agosto a novembro de 2014. No Quadro 6 é

apresentado o cronograma para a realizacdo das atividades do diagnostico

ambiental:

Quadro 6 - Cronograma de Realizac&o das Atividades do Diagndstico Ambiental

Atividades

Agosto

Setembro

Outubro

Novembro

Conhecimento do processo produtivo

X

Levantamento das legislagcdes associadas ao
processo

Levantamento dos aspectos e impactos
ambientais

Levantamento de dados

Levantamento dos aspectos fisicos e
estruturais

Inventdrio de residuos sélidos

Auditoria dos setores

Apresentacdo do diagndstico para a diregcao

Fonte: Do autor, 2014.



6 APRESENTAGAO E ANALISE DE DADOS

Neste capitulo serao apresentadas as informagdes levantadas durante a

coleta de dados, bem como a descri¢do de todas as etapas do processo produtivo.
6.1 ETAPAS DO PROCESSO PRODUTIVO

As etapas do processo produtivo serdo expostas a partir do fluxograma da
figura 4. Seguindo com a descrigdo de todas as atividades inerentes as etapas do
processo industrial.

Figura 4 - Fluxograma do processo produtivo
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Fonte: Do autor, 2014.
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4.2 DESCRICAO DO PROCESSO PRODUTIVO

6.1.1 Recepc¢ao da Matéria-prima

A matéria-prima  (polietileno/polipropileno) chega a empresa
predominantemente em caminhdes, acondicionadas em sacos de material granulado
de 25 Kg paletizados, ou ainda em bobinas extrusadas por terceiros. Depois da
chegada, a matéria-prima paletizada é desembarcada e transportada através de
empilhadeiras até o depdsito, conforme figura 5, onde fica acondicionado até o
momento de uso. As matérias-primas que chegam na forma de bobinas sao
acondicionadas no patio do almoxarifado e sdo liberadas apds conferéncia. As
matérias-primas utilizadas atualmente pela empresa na fabricagao de embalagens
para diferentes finalidades sao:

¢ Polietileno de baixa densidade (PEBD);

e Polietileno de média densidade linear (PEMDL)
Polietileno linear de baixa densidade (PELBD);
Polietileno de alta densidade (PEAD);

Pigmentos;

Aditivos (antioxidantes, estabilizantes, deslizantes, anti bloqueio, entre

outros);

Bobinas de polietileno tereftalado (PET);

Bobinas de polipropileno biorientado (BOPP);

Bobinas de polipropileno (PP);

Bobinas com filme metalizado.

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.2 Extrusao

Neste setor ocorre a fusdo das matérias-primas de polietileno em bobinas
para serem utilizadas nos processos seguintes (Impressédo, Corte e Solda,
Refiladeira e Laminagéo). A formulagdo para cada tipo de filme €& definida pelos
gerentes, ou no caso de novas formulagdes, pelo Departamento Técnico. As
formulagcbes e outras informagdes necessarias para o desenvolvimento das
atividades associadas a extrusdo do filme deste setor sdo descritas na ordem de
producao e devem ser seguidas pelos colaboradores. Para o desenvolvimento das
atividades deste setor, entre os principais aspectos elencados durante o
levantamento in loco, estdo a geragcao de residuos solidos para a limpeza dos
equipamentos, geragao de residuos associados a troca de componentes durante a
manutencdo de equipamentos, a geragcao de gases ocasionados pela operagao do
equipamento, outros residuos de restos de materiais que s&o utilizados durante
todas as atividades do setor, bem como as aparas geradas durante o processo por

fatores variaveis.

6.1.3 Mistura

Nesta etapa, o operador responsavel realiza a mistura das matérias-
primas definidas em formulacdo para cada tipo de filme e sua finalidade. As
especificagdes para esta atividade sao percentuais de resinas, adigao de pigmentos
e resinas quando aplicavel e quantidade a ser produzida. Depois da etapa de
mistura, todo o material € despejado em silos ou em sacarias e encaminhados até a
maquina através de carrinhos. O equipamento de mistura é apresentado na figura 6.

Figura 6 - Misturador

P =

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.4 Operagao da Maquina Extrusora

As atividades do setor de extrusdo caracterizam-se pela preparacéo e
fusdo do material granulado produzindo bobinas de filmes prontos para serem
impressos, laminados ou acabados e vendidos. Nesta etapa, a matéria prima é
retirada das sacarias e levadas até o local onde serdo misturadas de acordo com a
formulacao exigida para cada tipo de produto. Sdo realizados acertos na maquina
extrusora descrita na figura 7, para que o filme atenda aos requisitos exigidos, tais
como: dosagem de aditivos, formato do filme, tipo, quantidade a ser produzida,
largura, tratamento Corona, temperatura de operagao, ventilagao, entre outros.

Figura 7 - (A) Formagao do baldo, (B) Embobinamento do filme extrusado, (C)
VAista parcial da maquina, (D) vista parcial da maquina

Fonte: Do autor, 2014
Apoés a extrusado, as bobinas sdo encaminhadas até um patio, onde ficam
acondicionadas até a proxima etapa do processo. Todas as bobinas que sao
produzidas neste setor sdo acondicionadas em estrados de madeira e transportadas
por pallets conforme figura 8

Figura 8 - Armazenamento de bobinas extrusadas

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.5 Impressao em Flexografia

Na Empresa existem dois processos de impressao distintos, os quais sao
Impressdo em Flexografia e Impressdo em Rotogravura. Neste subcapitulo sera
apresentado as atividades do processo de Impressdo em Flexografia.

Nesta etapa é realizada a impressao dos filmes provenientes da extrusao,
coextrusao ou material de terceiros.. O layout da impressao € definido pelo cliente e
os parametros técnicos do filme a ser produzido s&o definidos pelo cliente
juntamente com a equipe técnica da empresa. Todas as atividades do setor de
impressdo sao geradoras de residuos e a operagao de seus equipamentos de
impressdao e de limpeza sdo geradores significativos de compostos organicos
volateis, entre outros aspetos ambientais que serdo apresentados no Apéndice B no
capitulo resultados.

As atividades do setor de impressdo em Flexografia podem ser

subdivididas em 4 processos que serdo apresentados a seguir.

6.1.6 Montagem de Clichés

Os clichés armazenados encontram-se em prateleiras e a sua localizagao
é realizada por meio de um sistema desenvolvido para esta finalidade. Cada produto
a ser impresso possui seu respectivo jogo de cliché que é localizado e montado de
acordo com as necessidades de produgédo de cada embalagem.

A montagem é realizada sobre uma superficie plana e limpa, conforme
figura 9, posicionando-se os clichés sobre as fitas dupla face. Tal procedimento é
feito com o auxilio de um rolo para promover a aderéncia uniforme do cliché sobre o
dupla face, evitando desta forma, a presenga de bolhas de ar ou dobras.

A fita dupla face € um insumo necessario para as seguintes finalidades:
promover a aderéncia do cliché no cilindro porta cliché e também amortecer o
impacto no momento da impressao. Existem tipos de fitas dupla face que se diferem
pela sua densidade, com um grau de amortecimento maior ou menor, dependendo
do tipo de impressdo e da caracteristica do cliché que sera usado no processo.

Atualmente a empresa dispde de quatro densidades diferenciadas: alta, média-alta,
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média e baixa densidade. O uso destes insumos no processo para O

desenvolvimento desta atividade € descrito a seguir:

¢ Alta densidade: Usado para clichés que irdo realizar a impresséo de chapados;

e Meédia-alta densidade: Utilizado para clichés que possuem chapados e algumas
cromias;

e Meédia densidade: Utilizado para clichés com cromias e alguns chapados;

e Baixa densidade: Usado para clichés com tragos e cromias muito finas.

Figura 9 - Montagem de clichés

|

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.7 Colagem de Clichés

Este processo € caracterizado pela adesao dos clichés as camisas porta-
cliché. Este procedimento é realizado em um equipamento, apresentado na figura
10, que possui cameras que permitem o ajuste perfeito da sobreposigao de clichés
no momento da impressdo. Tal processo € realizado de acordo com as
especificagdes contidas na ordem de produgao, no que diz respeito ao sentido de
desbobinamento, numero de cores, numero de pistas, largura e comprimento da
embalagem. Apos a realizacédo deste procedimento, as camisas porta-cliché prontas
ficam armazenadas aguardando o inicio da preparacgéao e acerto

Figura 10 - Procedimento de colagem de clichés

Fonte: do autor, 2014

6.1.8 Montagem de Raspadores (Doctor Blade)

A lamina raspadora é um acessorio utilizado do conjunto de impresséao e
tem as seguintes fungoes:
e Promover o contato entre a tinta e o anilox, de modo que as células do anilox
sejam preenchidas com tinta;
e Vedar o vazamento de tinta, pois ha um fluxo continuo entre o reservatorio e a
lamina raspadora;
e Raspar o excesso de tinta sobre a superficie do anilox.
A lamina raspadora € montada com laminas que permitem a raspagem do
excesso de tinta e com borrachas nas extremidades, garantindo a vedagao do
conjunto, conforme figura 11. No momento da operacgao, existe um desgaste das

laminas e borrachas, desta forma, ha necessidade de trocar estes acessorios entre
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a troca de pedidos ou quando de seu desgaste. Este procedimento é realizado na

montagem de laminas raspadoras, conforme ilustrado a seguir.

Figura 11 - Montagem de laminas raspadoras

Fonte: Do autor, 2014

6.1.9 Preparacgao e Acerto da Impressora

Nesta etapa, a impressora flexografica € preparada para a impressao.

Entre um processo e outro, existem mudangas e ajustes que devem ser realizados

sendo descritos a seguir:

Troca dos acessorios do conjunto de impresséo;

Abastecimento dos tinteiros com novas cores de acordo com as exigéncias de
cada pedido;

Posicionamento da bobina de acerto no conjunto desbobinador;

Acerto da sobreposicao de cores e ajuste do conjunto de impresséo;

Acerto da tonalidade exigida;

Posicionamento da bobina do cliente.

Os equipamentos de impressdo sao maquinas predominantemente de

oito cores, onde cada cor possui um conjunto impressor constituido por calhas,

laminas raspadoras, bombas, mangueiras, tinteiros, camisas porta-cliché e anilox. A

seqguir serao descritos as funcbes de cada acessorio:

Tinteiros: Recipiente onde sdo adicionadas as tintas para impressao;
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e Bombas: Sao posicionadas sobre os tinteiros e tém a fungdo de bombear as
tintas para as laminas raspadoras;

e Mangueiras: Fazem o transporte de tintas entre as bombas e os conjuntos
impressores e também o retorno das tintas;

e Laminas raspadoras: Tem a fungéo de colocar o fluxo de tinta em contato com o
anilox e raspar o excesso de sua superficie;

e Anilox: Acessorio de geometria cilindrica responsavel pela transferéncia de tinta
da lamina raspadora para o cliché. A quantidade de tinta transferida depende
das caracteristicas do anilox.

e Cilindro porta-cliché: Acessorio de geometria cilindrica que tem a finalidade de
suportar os clichés montados por intermédio do dupla face e permitir o a
transferéncia de tinta do anilox para as camisas;

e Calhas: Tem a funcédo de direcionar as tintas que vazam do sistema para os
tinteiros.

Estes acessorios sdo trocados a cada pedido em virtude da mudanga de
tintas e de outras caracteristicas de impresséao, evitando a contaminagao das tintas
que estavam no conjunto impressor. Todos os acessorios sujos sdo transportados
para a limpeza de pecgas através de carrinhos e retornam para os seus suportes
apos esse procedimento.

ApOs a preparagao dos conjuntos impressores, o operador inicia 0s
procedimentos de acerto. Nesta etapa o operador realiza a aproximagao do conjunto
impressor, de modo que seus componentes figuem encostados, permitindo a
impressao do filme e o ajuste da sobreposi¢ao das cores dos conjuntos impressores.
Apods o ajuste da sobreposicdo de cores, € realizado o acerto da tonalidade das

cores, a partir do padrao de cores definido pelo cliente.

6.1.10 Impressao do Filme

A etapa de impressao exige que o operador controle as variaveis
inerentes ao processo, como viscosidade da tinta, temperatura de secagem,
tensionamento do filme, monitoramento de falhas, tonalidade, centralizacao,
comprimento e largura da embalagem, tratamento do filme entre outros. Porém,

algumas variaveis inerentes ao ambiente ndo sao passiveis de serem controladas
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pelo operador como umidade do ar e temperatura, que também podem influenciar no
processo. Durante este processo também ocorrem perdas decorrentes quando ha
uma falha no monitoramento das variaveis que influenciam na qualidade do produto
terminado. Dentre os aspectos ambientais levantados associados a esta atividade,
destacam-se a geragdo de compostos organicos volateis e a geragao de residuos

solidos. O processo de impressao € apresentado na figura 12.

operagao

Fonte: Do autor, 2014

6.1.11 Limpeza de Anilox

A limpeza do anilox é realizada em um equipamento, apresentado na
figura 13, que utiliza agua quente, solvente e agentes de limpeza. Entre os aspectos
ambientais associados a esta atividade, destacam-se a geragao de efluentes, entre
outros aspectos que serao apresentados no Apéndice B.

Este procedimento € de relevante importancia para o processo, visto que,
o anilox é o acessorio responsavel pela transferéncia de tinta na dosagem correta
para o cliché. Quando o anilox encontra-se com suas células entupidas, a
transferéncia de tinta fica prejudicada, tendo, desta forma, que proceder com a

limpeza desse acessorio.
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Figura 13 - Equipamento de limpeza de anilox

Fonte: Do utor, 2014

6.1.12 Limpeza de Clichés

Os clichés utilizados na impressao, antes de serem armazenados,
precisam ser lavados, de modo a ser removida toda a tinta da superficie. Este
processo € realizado predominantemente em um equipamento de limpeza de cliché,
conforme figura 14, com o auxilio de um solvente especifico para esta finalidade,
porém, quando n&o se consegue uma eficiente limpeza na maquina, ou em casos de
manutencdo do equipamento, realiza-se a limpeza manual com os mesmo agentes
de limpeza. O solvente do equipamento é trocado com uma periodicidade de trés
vezes por semana. Entre os aspectos levantados para esta atividade, esta a geragao

de compostos organicos volateis.

Figura 14 - Limpeza de clichés

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.13 Armazenamento de Clichés

Os clichés sdao embalados em envelopes de plastico com pigmento
escuro, identificados com os cddigos e descricdo de cada cliente e produto,
conforme apresentado na figura 15. Posteriormente, sdo transportados até as
prateleiras que possuem um sistema de localizagdo através de linhas e colunas.
Nesta etapa também é realizado o descarte de clichés obsoletos ou danificados.

Figura 15 - Armazenamento de clichés

Fonte: Do autor, 2014

6.1.14 Impressao em Rotogravura

A impressdo em rotogravura se distingue da impressdo em flexografia
pelas caracteristicas do equipamento, sendo um processo de impressao que permite
maior qualidade de resolugcao de impressao. Entre outras diferencas de equipamento
entre flexografia e rotogravura, destacam-se as peculiaridades do conjunto
impressor. Na impressao em flexografia os conjuntos impressores sao constituidos
por tinteiros, bombas, mangueiras, laminas raspadoras, calhas, anilox, camisas
porta cliché, sendo todos posicionados em volta de um tambor central. Enquanto
que na rotogravura os conjuntos impressores sao constituidos por reservatorio de
tintas, bombas, tinteiros, cilindros gravados, cilindro pressor e laminas raspadoras de
raspagem. O diferencial basico entre os dois processos € que no caso da
rotogravura n&o existe anilox e cliché, ou seja, o cilindro de rotogravura, que € a
unidade basica de impressao, possui um grafismo encavografico (baixo gravada),

este é imerso parcialmente em tinta e solvente.
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6.1.15 Preparagao e Acerto da Impressora em Rotogravura

Nesta etapa, assim como no processo de impressao em flexografia, a
impressora € preparada para a impressao retirando-se o0s acessoérios sujos e
inserindo-se 0s acessorios limpos, bem como as tintas para impresséo. A descri¢cao
da funcao de seus acessorios e outros componentes do conjunto impressor serao
apresentados a segquir:

e Reservatodrio de tintas: Local onde as tintas sdo adicionadas;

e Bombas: Equipamento utilizado para recalcar as tintas até os tinteiros;

e Tinteiros: Recipiente que acondiciona a tinta para imersao parcial do cilindro
com a gravagao;

e Cilindro com a gravagéao (matriz): Transferéncia de tinta para o filme com a
impressao conforme a sua gravagao;

e Laminas: Raspar o excesso de tinta da matriz, deixando apenas a tinta nos
alvéolos gravados do cilindro;

e Rolo pressor: pressionar o filme contra o cilindro de impressao, ou seja, o
filme passa entre o rolo pressor e o cilindro com a gravagéo permitindo a
impressao.

Todos os acessorios do conjunto impressor sao transportados para a
limpeza de pecas através de carrinhos, exceto os cilindros com gravagao.

Apés a preparagdo dos conjuntos impressores, o operador inicia 0s
procedimentos de acerto. Nesta etapa o operador realiza a aproximag&o do conjunto
impressor, de modo que seus componentes fiquem encostados, permitindo a
impressao do filme e o ajuste da sobreposigao das cores dos conjuntos impressores.
Apoés o ajuste da sobreposigdo de cores, € realizado o acerto da tonalidade das
cores, a partir do padrao de cores definido pelo cliente.

6.1.16 Impressao do Filme em Rotogravura

Assim como na impressao flexografica, a impressao em rotogravura
também requer que o operador controle as variaveis inerentes ao processo, as
quais, sdo as mesmas encontradas em flexografia. Porém, algumas variaveis

inerentes ao ambiente ndo sao passiveis de serem controladas pelo operador como
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umidade do ar e temperatura, que também podem influenciar no processo. Durante
este processo também ocorrem perdas decorrentes quando ha uma falha no
monitoramento das variaveis que influenciam na qualidade do produto terminado.
Entre os aspectos ambientais levantados associados a esta atividade, destacam-se
a geracao de compostos organicos volateis e a geracdo de residuos sélidos. A
maquina de rotogravura e seus acessorios sao apresentados na figura 16.

Figura 16 - Equipamento de Rotogravura e acessorios

- 4

Fonte: Do autor, 2014

6.1.17 Limpeza de Acessorios

A limpeza dos acessorios, conforme apresentada na figura 17, é feita em
uma lavadora de pecas que utiiza como agente de limpeza solvente.
Predominantemente os acessorios sdo encaminhados para a lavadora de pecgas,
porém, para alguns acessorios, como bombas e mangueiras, onde existe
componentes que nao podem ser molhados, a limpeza ainda € efetuada
manualmente em tanques com solvente.

Figura 17 - Limpeza de acessorios

S ——

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.18 Laminacao

O processo de laminagado é caracterizado pela jungao de dois ou trés
filmes diferentes, através de um adesivo, com impressdo ou ndo, de modo a criar
uma estrutura que respeite os parametros de conservagao do produto que vai ser
embalado, a partir das propriedades da estrutura dos filmes utilizados. As bobinas
deste setor podem ser provenientes de processos de extrusdo, coextrusao,
impressdo ou de terceiros. Apds a laminagdo, as bobinas s&o enviadas para o

processo seguinte. A maquina de laminagao é demonstrada na figura 18.

Figura 18 - Laminadora em operacgao

Fonte: Do autor, 2014.

6.1.19 Refiladeira

Neste setor, as bobinas provenientes dos processos anteriores, sao
refiladas, ou seja, sao retiradas as sobras das laterais do filme, conforme figura 19,
deixando a bobina na largura correta da embalagem, de acordo com este requisito.
Estas bobinas, apos serem refiladas, sdo embaladas e enviadas para a expedic¢ao.

Figura 19 - (A) Entrad_a c‘je bobina; (B) bobinas refiladas

Fonte: Do autor, 2014
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6.1.20 Corte e Solda

O corte e solda recebe as bobinas dos processos anteriores, realizando a
producdo de sacos, conforme figura 20. Neste setor, o produto acabado que é
enviado para o cliente sdo embalagens ja prontas para o recebimento do produto. O
processo € caracterizado pela entrada da bobina na maquina e a realizagdo do
dobramento do filme e o corte na largura definida pelo cliente. As embalagens sao

enfardadas, ou empacotadas e enviadas para a expedicao.

Flgura 20 - (A) Equamento de corte € S solda; (B) entrada de bobina

Fonte: Do autor, 2014

6.1.21 Expedicao

As atividades deste setor sido caracterizadas pelo armazenamento
temporario dos produtos até o momento de seu despache. Os produtos provenientes
dos setores anteriores, seguindo o fluxograma do processo, sdao armazenados
predominantemente em estrados e suspensos em prateleiras. Para a movimentagao
de cargas sao utilizadas empilhadeiras, que usam gas natural como combustivel. Os
produtos, antes de serem carregados, sdo conferidos e as cargas envolvidas em
filme strech. A empresa possui frota propria, porém as cargas também podem ser
transportadas por veiculos dos clientes ou contratados. O armazenamento dos
produtos acabados na expedi¢ao € apresentado na figura 21

Figura 21 - Armazenamento dos produtos naexpedlgao

Fonte: Do autor, 2014
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6.2 DIAGNOSTICO AMBIENTAL

Para a realizagdo do diagnostico ambiental, a descricdo detalhada de
todo o processo produtivo, bem como suas atividades, juntamente como uma
analise critica de seus aspectos ambientais associados evidenciados durante as
visitas in loco, inclusive dos setores auxiliares, gerou informacdes sobre as
problematicas da organizacdo e as ameagas vinculadas e também os pontos fortes.
Para apresentar os resultados do diagnéstico, foi aplicado um check list elaborado e
descrito no Apéndice A com os requisitos da norma ISO 14001:2004 e as
recomendagdes necessarias de agdes corretivas, preventivas ou oportunidades de

melhorias visando a adequacao da Empresa.

6.2.1 Politica Ambiental

A Empresa possui implementada a Politica do Sistema de Gestdo da
Qualidade, porém, ndo se encontra adequada aos requisitos da norma ISO
14001:2004, visto que nao esclarece as suas intengdes com o gerenciamento de
seus aspectos ambientais, atendimento aos requisitos legais e a melhoria continua.

A politica atual que a Empresa estabeleceu e mantém traz o seguinte
texto: “E nosso compromisso aperfeicoar continuamente produtos, processos e
sistemas no segmento de embalagens plasticas, de modo que atendam aos
requisitos e expectativas dos clientes e promovam a melhoria do desempenho da

organizagao.”

Recomendacdes:

e Revisar a Politica estabelecida pela organizagcdo, de modo a atender os
requisitos da norma ISO 14001:2004, devendo ser formalmente aprovada pela
direcdo, sendo que esta deve fornecer estrutura para o estabelecimento do
sistema de gestdo ambiental e de seus objetivos e metas ambientais, juntamente
com sua revisao;

¢ No estabelecimento da nova politica, devem ficar explicitos o comprometimento

com a prevengao da poluigdo, atendimento aos requisitos legais e outros
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requisitos determinados pela organizagao, bem como o comprometimento com a
satisfacao dos clientes, atendimento aos requisitos do produto e a melhoria
continua, deste modo, deixando suas intengbes e comprometimento
documentadas para os aspectos relacionados a qualidade e ao meio ambiente;

e A organizacdo deve assegurar que a nova politica seja implementada,

documentada e mantida e que esteja disponivel ao acesso de todos.

6.2.2 Aspectos Ambientais

A empresa nao dispde de procedimento para o levantamento dos
aspectos ambientais de suas atividades, produtos e servigos, bem como
acompanhamento e controle dos seus impactos ambientais.

Entre os principais aspectos levantados na Empresa, predominantemente
estd a geracdo de residuos solidos que foram evidenciados através de registros
fotograficos, juntamente com outros aspectos identificados durante o diagndstico
ambiental em todas as etapas do processo produtivo, bem como em setores

auxiliares.

Recomendacdes:

¢ Adotar o procedimento elaborado no para a identificacdo de seus aspectos e
impactos ambientais de suas atividades, produtos e servigos, que permita o
controle sobre o0s aspectos que possam causar impacto significativo ao meio
ambiente;

e O procedimento elaborado, garante que os impactos significativos de suas
atividades, produtos e servigos sejam considerados em seus objetivos e metas,
bem como a sua atualizagdo quando necessario;

e Tal procedimento definido e implementado promove o gerenciamento de seus
aspectos e impactos ambientais, os pontos fracos da organizagéo frente a

legislagdo e ao diagnostico ambiental.

6.2.3 Requisitos Legais e Outros
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A organizagdo n&o possui estabelecido um procedimento para ter acesso

aos requisitos legais e outros requisitos subscritos que estejam associados aos

aspectos ambientais de suas atividades, produtos e servigos.

Recomendacgdes

A organizacao deve elaborar procedimento que garanta a identificacdo dos

requisitos legais e outros requisitos associados aos seus aspectos ambientais de

suas atividades, produtos e servicos. Para que a organizagdo possa

acompanhar as legislagdes e outros aspectos legais, sugere-se a criagdo de um

banco de dados contendo todas as legislagbes associadas ao empreendimento,

de modo que a empresa garanta e defina neste procedimento, a forma sobre

como o banco de dados sera atualizado;

A organizagao deve deixar de forma clara as responsabilidades com relagdo ao

levantamento dos requisitos legais, inclusive sobre a atualizagdo do banco de

dados;

A empresa deve criar e implantar um programa para o gerenciamento de

residuos solidos (PGRS), de modo a se adequar a Politica Nacional de Residuos

Solidos n°® 12.305/2010, de forma a atender os conteudos a ela relacionados

constante nos artigos 21, 22, 23, 24 e outros requisitos legais aplicaveis ao

gerenciamento de residuos. Esta € uma agéo prioritaria € que € a base do

gerenciamento de seus aspectos ambientais significativos, vinculados a residuos

sélidos.

O programa de gerenciamento de residuos deve conter:

o Descricao do empreendimento e atividade;

o Diagnéstico dos residuos gerados, contendo sua origem, volume,
caracterizagao, inclusive os passivos ambientais a eles relacionados;

o Definir responsabilidades e procedimentos para cada etapa do gerenciamento
de residuos sélidos;

o Definir procedimento para agado preventiva ou corretiva no caso de
gerenciamento incorreto ou acidentes;

o Definir metas e objetivos para a minimizagéo na geragao de residuos;

o Procedimento para a verificagao e revisao e atualizacdo quando aplicavel.
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6.2.4 Objetivos, Metas e Programas

A organizagdo mantém objetivos e metas para acompanhar os aspectos
relacionados ao Sistema de Gestdo da Qualidade, inclusive seu desempenho e a
melhoria de seus produtos, porém, a organizagdo nao possui nenhum dispositivo
para a verificagcdo e acompanhamento de seus aspectos ambientais, atendimento a

legislagcao e prevengao da poluigao.

Recomendacgoes

e Expandir a definicdo de seus objetivos e metas para o acompanhamento dos
aspectos ambientais de suas atividades, em paralelo com os aspectos
relacionados ao Sistema de Gestdo da Qualidade;

e Os objetivos e metas ambientais devem estar coerentes com a Politica
Ambiental e devem considerar todos os niveis da organizagéo, contemplando o
atendimento aos requisitos legais e outros requisitos, aspectos ambientais,
opcdes de tecnologia, requisitos financeiros, operacionais e comerciais, bem
como a visao das partes interessadas;

e Os objetivos e metas devem estar documentados e as evidéncias dos resultados
para o acompanhamento devem ser registradas;

e Para assegurar a obtengcdo dos resultados definidos pelos objetivos e metas, a
organizagao deve criar programas, sendo que nestes devem estar incluidos as
responsabilidades de todos os envolvidos, prazos e meios, visando atingir os
objetivos e metas;

e A organizagao deve ter posse de todas as normas e leis que forem citadas em
algum procedimento, sendo que estes documentos devem ser mantidos
atualizados;

e Os programas devem ser revisados, quando ha modificagcdo em suas atividades
processos ou servigos, quando necessario, de modo a assegurar a aplicagao do

mesmo.
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6.2.5 Recursos, Fungoes e Responsabilidades

A organizagao possui estabelecido um organograma com as fungdes e
responsabilidades definidas no que se refere aos requisitos do Sistema de Gestao
da Qualidade, porem, ndo existem funcbes e responsabilidades definidas para o

gerenciamento de seus aspectos ambientais relacionados as atividades.

Recomendacgodes

e Para que a organizacdo contemple a gestdao de seus aspectos ambientais de
suas atividades, € necessario que se defina novas funcdes e responsabilidades
que podem estar vinculadas ao Sistema de gestdo da Qualidade, de forma a
promover uma gestao integrada, contemplando os aspectos da qualidade e do
meio ambiente;

e A Direcado deve assegurar a disponibilidade de recursos humanos, tecnoldgicos,
financeiros e estruturais para o estabelecimento e implementagcdo das mudancgas
no sistema de gestao;

e Indicar um representante para estabelecer, implementar e manter um sistema de

gestdo ambiental, independente de outras atribuigdes a ele definidas.

6.2.6 Competéncia, Treinamento e Conscientizagao

A organizagao nao possui procedimento definido para o levantamento das
necessidades de treinamento dos colaboradores para as atividades que possam
causar impacto ao meio ambiente.

A organizagao possui procedimento e responsabilidades definidas para a
realizagcado de treinamentos de integracdo e de seguranga na admissao, bem como
para treinamento do sistema de gestdo da qualidade, treinamento no local de
trabalho e treinamento a equipe de brigadistas. Registros de todos os treinamentos

sao controlados pelo Departamento de Recursos Humanos.



76

Recomendacgdes

A organizacéo deve estender os procedimentos de treinamento relacionando-os
as atividades que possam causar impactos ao meio ambiente, de modo a tornar
os colaboradores aptos e competentes a exercer suas fungdes, contudo,
tornarem-se conscientes e sensibilizados sobre os aspectos de suas atividades
e da importancia do gerenciamento, de modo a reduzi-los ou elimina-los, tendo

em vista os objetivos e metas estipulados de acordo com a politica ambiental.

6.2.7 Comunicagao

A empresa nao possui estabelecido procedimento para comunicagao

sobre a situacéo de seus aspectos ambientais.

Recomendacgdes

A empresa deve estabelecer procedimento para a comunicacdo de seus
aspectos ambientais, inclusive no ambito da implementacdo de seu sistema de
gestao ambiental e suas atividades;

No estabelecimento dos procedimentos de comunicagdo, a organizagao deve
considerar como sera comunicado tudo com relagcdo aos aspectos do
planejamento, tanto interna como externamente, ou seja, considerar todas as
partes interessadas;

Internamente, a organizagdo possui definida a forma de comunicagédo de seus
objetivos e metas de seu sistema de gestdo da qualidade. Desta forma, as
informacgdes relacionadas ao planejamento das atividades do sistema de gestao
ambiental, inclusive dos objetivos e metas, podem ser integradas ao sistema de
gestdo da qualidade;

Externamente, a organizagdo deve definir responsavel pelo recebimento de
reclamagdes da comunidade e questionamentos de outras partes interessadas
sobre os aspectos ambientais, documentando as informagdes e tratando dos
problemas. Definir e deixar bem claro quem atende os érgéos fiscalizadores,
bem como quem pode falar com a imprensa e a forma de comunicagao

estabelecida. Considerando o potencial risco de acidentes ambientais, para a
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comunicagdo com a imprensa sobre acidentes ambientais, sugerem-se notas
oficiais nos jornais locais e regionais, evitando-se entrevistas a outros veiculos

de comunicagao.

6.2.8 Documentacao

A organizagdo nao possui estabelecidas informagdes documentadas

sobre a politica, objetivos e metas ambientais.

Recomendacgodes

e Estabelecer e manter os documentos do processo relacionados ao
gerenciamento ambiental;

e Integrar o escopo do sistema de gestdo ambiental, com todas as suas defini¢cdes
e documentos pertinentes, a partir do momento de sua implementacdo, ao
escopo do sistema de gestdo da qualidade, definindo estes na elaboragdo de um
novo manual de sistema de gestéo integrada;

e A organizacdo deve deixar de forma clara todos os documentos que ser&o
excluidos de processos que forem feitos por terceiros, porém, deve auditar tais
processos;

e A organizacao deve ter controle sobre todos os registros requeridos pela ISO
14001:2004, pela organizagdo, bem como assegurar o controle eficaz dos
documentos, inclusive dos aspectos ambientais significativos;

e Recomenda-se que a organizagao revise o seu manual e inclua os elementos do
sistema de gestdao ambiental de forma integrada com o sistema de gestdo da

qualidade.

6.2.9 Controle de Documentos

A organizagdo estabeleceu e mantém procedimento para controle de
documentos no ambito do sistema de gestdo da qualidade, porém nao estédo
incluidos os documentos relacionados ao gerenciamento de seus aspectos

ambientais de suas atividades.
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Recomendacgdes

A organizacdo deve incluir no procedimento ja implementado, controle de
documentos associados ao gerenciamento de seus aspectos ambientais, de
modo que tal procedimento deve assegurar alteragdes e revisdes dos
documentos quando aplicavel, inclusive deve ser definido por quem os
documentos serao analisados criticamente e aprovados;

A organizacado deve definir o controle e o local onde serdo armazenados os
documentos de origem externa, bem como assegurar o backup de todos os
documentos;

A organizagdo deve assegurar ainda o controle de documentos obsoletos,
garantindo que nao sejam utilizados indevidamente, bem como o controle de
documentos obsoletos que devem ser retidos por motivos legais;

Todos os documentos devem estar datados e legiveis com o numero de sua
revisdo e devem estar disponiveis nos locais onde sao realizadas operacdes

essenciais para o funcionamento do sistema de gestdo ambiental.

6.2.10 Controle Operacional

A organizacgéo nao possui identificadas as atividades, produtos e servigos

associados aos seus aspectos ambientais. Os procedimentos operacionais nao

incluem o gerenciamento de seus aspectos.

Recomendacgdes

A organizacao deve revisar todos os procedimentos operacionais, de modo a
integrar qualidade e meio ambiente, inclusive dos procedimentos operacionais
realizados por terceiros;

A organizagdo deve assegurar que na definicdo dos procedimentos, sejam

considerados os objetivos e metas ambientais de acordo com a sua politica.
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6.2.11 Preparacao e Resposta as Emergéncias

A organizagdo nao possui estabelecido procedimento adequado para
atendimento as emergéncias ambientais, de modo a prevenir e mitigar impactos

sobre o meio ambiente.

Recomendacgoes

e A organizagao deve incluir procedimento para atendimento as emergéncias,
contemplando combate contra incéndios, de modo a definir simulados de
emergéncia, frequéncia de testes dos procedimentos, definir cenarios criticos e
nao criticos. Neste procedimento ainda devem ser definidos pessoas chave para
contato, bem como definir hospitais para atendimento e niumero de corpo de
bombeiros para auxilio, quando necessario;

e A empresa deve estabelecer a manter, bem como revisar periodicamente
procedimentos para atendimento as emergéncias de modo a prevenir e mitigar
impactos ao meio ambiente;

e Tendo em vista que a empresa possui uma equipe de brigadistas, recomenda-se
que o treinamento da brigada de incéndio estenda-se para a preparagéo e
resposta de todos os casos emergenciais levantados durante o diagnostico
ambiental;

¢ No estabelecimento do procedimento deve ficar bem claro como serao definidos
os simulados de emergéncia, frequéncia e testes dos procedimentos, definir
cenarios criticos e nao criticos, hospitais para atendimento, numero de corpo de
bombeiros para auxilio, numero de pessoas chave para comunicagdo da
emergéncia, bem como definir pessoa que ira comunicar-se com a imprensa no
caso de acidentes;

e A organizacao deve analisar periodicamente e revisar os procedimentos quando

necessario, bem como testa-los onde executavel.
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6.2.12 Monitoramento e Medicao

A organizagao nao possui implementado procedimento documentado para

monitorar suas operagcdes e atividades que possam ter impacto sobre o meio

ambiente.

Recomendacgdes

Para que os procedimentos de monitoramento e medi¢céo do sistema de gestao
da qualidade atendam também aos monitoramentos das operacdes e atividades
gue possam causar impacto ao meio ambiente, recomenda-se uma revisao dos
procedimentos ja implementados;

Na revisdo dos procedimentos, a organizagao deve definir a forma como serao
verificados os impactos, bem como a forma de verificacdo e de medicao;

A organizacdo deve manter o registro de aquisicao de todos os equipamentos
utilizados para medicdes e monitoramentos utilizados internamente pela
empresa;

Na elaboracdo do procedimento, deve-se deixar bem claro quais
monitoramentos e medigdes serdo realizados por terceiros, bem como a forma e
equipamentos que serao utilizados para a medicao;

Os resultados dos monitoramentos e medi¢cbes devem ser acompanhados de
acordo com os objetivos, metas e politica ambiental, analisando a sua
conformidade;

No caso de medi¢cbes e monitoramentos realizados por terceiros, a organizagao
deve contratar laboratério que tenha no minimo certificagdo 1SO 9001. Se o
laboratorio ndo tiver, no minimo, certificacdo do sistema de gestado da qualidade,
a organizacao deve treinar os responsaveis pelas medicdes e monitoramentos.
A organizagcao deve exigir registros de calibragdo dos equipamentos utilizados
nas medi¢cdes e monitoramentos;

A organizagdo deve estabelecer procedimento definindo cronograma para a
calibragcdo de seus instrumentos;

A organizagao deve monitorar a quantidade de residuos que s&o gerados no
processo, da mesma forma que existe um controle sobre as aparas de filmes

que s&o reciclados internamente ou vendidos para reciclagem ou
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reaproveitamento externo. O monitoramento deve contemplar a quantificagcao
dos residuos gerados, considerando a sua separagao e classificacao de acordo
com a NBR 10004/04, bem como monitorar a destinagao final dos residuos e
exigir registros do destino correto de residuos feito por terceiros, guardando as
evidéncias;

e A organizagdo deve monitorar, na parte de qualidade do ar e ruidos, o nivel de
ruido nos limites do empreendimento, visto que a Empresa encontra-se
localizada proxima de residéncias, bem como monitorar o0s niveis de
concentracédo de ozbnio, compostos de nitrogénio e compostos organicos
volateis, levando em consideragdo que algumas etapas do processo s&o

emissores destes poluentes;
6.2.13 Avaliagdo do Atendimento aos Requisitos Legais e Outros

A organizagdo nao possui procedimento para avaliar o atendimento aos
requisitos legais aplicaveis ao empreendimento.

No Quadro 7, estdo os documentos legais da Empresa e a situagédo em
gue se encontram os documentos.

Quadro 7 - Documentos legais

Documento N° Emissao Validade Situagao
Licenca Ambiental de Operacéao (LAO) | 018/2013 | 01/08/2013 48 meses Atualizado
Alvara de funcionamento 4212 15/09/2014 15/08/2015 Atualizado
Alvara Sanitario 013/2014 | 23/05/2014 30/03/2015 Atualizado

Atestado de vistoria para regularizagao 20448 15/09/2014 09/12/2014 Provisorio

Cadastro IBAMA N&o possui
Fonte: Do autor, 2014
Avaliando-se os documentos legais LAO 018/2013, validade 01/08/2017,

alvara de funcionamento 4212, validade 15/08/2015, atestado de vistoria para

regularizagao protocolo de analise n® 20448, alvara da vigilancia sanitaria 013/2014,

observa-se que a organizagao possui os documentos legais parcialmente em dia.
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Recomendacgdes

e A organizagdo deve solicitar a renovagao do Alvara sanitario;

e A organizagdo devera quitar anualmente a Taxa de Controle e Fiscalizagédo
Ambiental — TCFA, inclusive preencher relatérios quadrimestrais das atividades.
Este documento deve ser preenchido diretamente no site do IBAMA
(www.ibama.gov.br);

e A organizagdo ndo possui o Atestado do corpo de bombeiros. Recomenda-se
que a Empresa inicie a corregao das irregularidades conforme cronograma de
acdes do P.R.E (Plano de Regularidade de Edificacdo) n° 423000011/14 e
solicitar nova vistoria no prazo de 10 dias antes do vencimento do atestado de
vistoria para regularizagdo, para demonstrar o cumprimento das acodes
solicitadas na ultima vistoria;

e Elaborar e implantar um procedimento para avaliar o atendimento a todas as
legislagbes e normas que s&o aplicaveis ao empreendimento, bem como a
outros requisitos da organizagao;

¢ No procedimento deve estar definido um cronograma de avaliagado dos requisitos
legais e outros, onde tal procedimento deve ser aplicado em todas as
operagoes, atividades, produtos e servigos, verificando as legislagcdes levantadas
e dispostas no banco de dados. Recomenda-se que essa avaliagdo seja feita
através de auditoria de requisitos legais no minimo uma vez por ano;

e Todos os requisitos legais devem estar validos a qualquer momento, como forma
preventiva de atuagcdo da empresa;

e A organizagao deve manter registros sobre a avaliagdo do atendimento aos

requisitos legais.

6.2.14 Nao conformidade, Agao Corretiva e Agao preventiva

A organizagdo possui implementado procedimento para tratar das nao
conformidades de seus produtos, no ambito do sistema de gestdo da qualidade,
porém nao trata das nao conformidades reais e potenciais de suas atividades, no

ambito da gestdo do meio ambiente.
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Recomendacgdes

e A organizagao deve incorporar no seu procedimento a parte ambiental, de modo
que seu procedimento tenha acdes para investigar e tratar de nao
conformidades reais e potenciais de suas atividades,

e A organizagao deve criar um procedimento para tratar qualquer ndo atendimento
a algum requisito da norma;

e Devem-se definir autoridades e responsabilidades para investigar e tratar as nao
conformidades reais e potenciais;

e Deve-se definir agdes para eliminar as ndo conformidades, de forma abrangente
e eficaz, que modo que a nado conformidade nao volte a acontecer, bem como a

tomada de acbes preventivas para evitar que ocorra ndo conformidades.

6.2.15 Controle de Registros

A organizagdo nao possui um procedimento para realizar o controle dos

registros associados a gestao do meio ambiente.

Recomendacgdes

e Integrar o controle de registros do Sistema de Gestdo da Qualidade ao Sistema
de Gestiao Ambiental;

e Elaborar uma planilha que descreva como sera feito o armazenamento,
pesquisa, manutencgao e descarte de todos os tipos de registros. No Quadro 8 é
apresentado um exemplo para controle de registros:

Quadro 8 - Controle de registros

Ne°:
Revisédo:
Data:

Armazenamento Tempo de retengéo
Identificacéo Protecdo | Recuperagéo (minimo) Descarte

Local Formato Ativo Inativo

Fonte: Do autor, 2014
e Colocar a planilha no final do procedimento com todos os registros pertinentes a

este procedimento.
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6.2.16 Auditoria Interna
A empresa possui um programa de auditoria, uma vez que este, € um
requisito mandatério para a certificagcdo do sistema de gestdo da qualidade. O

programa foi implementado, mas nao foram evidenciadas as auditorias no processo.

Recomendacgoes

e Revisar o programa estabelecendo um plano e frequéncia das auditorias. Para o
caso da organizagao, recomenda-se uma auditoria a cada trés meses, devido a
sugestdo de mudangas no sistema de gestdo para verificar a eficacia da
implementagao;

¢ No procedimento de auditoria deve considerar o escopo da auditoria, frequéncia
e metodologia, inclusive, deve-se avaliar o resultado das auditorias anteriores;

e A conformidade do sistema de gestdo pode ser determinada através de um
check list dos requisitos da norma e de outros requisitos subscritos pela
organizacgao;

e A auditoria deve ser planejada e informada, inclusive o auditor ndo deve auditar
a sua area;

¢ Recomenda-se que a organizagao qualifique auditores para o sistema de gestao

ambiental e ou SGI (gest&o integrada meio ambiente e qualidade).

6.2.17 Analise pela Diregao

Nao foi evidenciada analise critica pela alta diregado sobre o seu sistema

de gestéo.

Recomendacgdes

e A alta direcdo deve reunir os resultados e a¢des da auditoria, comunicando a
todas as partes interessadas, sobre o desempenho do sistema de gestdao, com a
apresentagdo dos objetivos e metas, as mudangas e recomendagbes para

melhoria.
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6.3 LEVANTAMENTO DOS ASPECTOS E IMPACTOS AMBIENTAIS

Durante a realizagdo do levantamento dos aspectos e impactos
ambientais e elaboracdo da matriz Apéndice B, foram identificados 237 aspectos.
Entre todos os aspectos identificados, 224 foram classificados como significativos,
necessitando de ag¢des para elimina-los ou mitiga-los. Foram analisados todos os
setores do processo produtivo e outros compartimentos e ambientes onde havia
possibilidade de se encontrar aspectos ambientais.

Para a definicdo das ag¢des a serem tomadas, visando o gerenciamento
adequado de cada aspecto, as atividades foram analisadas por niveis de
priorizagao, conforme Quadro 9, utilizando para classificagdo, os itens de valor da
matriz, sendo classificado da seguinte forma:

¢ Nivel | (alto): Valores entre 75 e 125;

¢ Nivel Il (moderado): Valores entre 15 e 45;

¢ Nivel lll (baixo): Valores entre 3 e 9.

Quadro 9 - Niveis de priorizagao por atividade

Atividade Setor Nivel | | Nivel Il | Nivel lll

Acerto (pré-impressao) Impressao 7 1 -
Acerto da extrusora Extrusao 3 1 -
Aglutinador Extrusao - 1 -
Andlises técnicas Engenharia - - 2
Armazenagem de cliches Impresséo - - 2
Armazenamento de bobinas | Extruséo - 1 -
Carga e descarga Vias internas - 1 1
Colagem de cliches Impresséo 2 1 4
Controle do fluxo de veiculos | Guarita - 1 1
Corte de bobinas com nao Extrusdo/ Impresséao/ _ 3 3
conformidades Refiladeira/ Rotogravura

Descarte de cliches Impressao - 1

Embalagem Refiladeira/ Corte e solda - 3 1
Fluxo de empilhadeiras Efggg;;%ge matéria prima/ - -
Higienizacdo Cozinha 1 1

Casa de tintas/
Impressao de relatérios Departamentos/ Engenharia/ - - 4
Geréncia

Limpeza de anilox Impresséao 1 4 2
Limpeza de clichés Impressao 1 3 4
Limpeza de derramamentos | Casa de tintas - 1 -
Limpeza de equipamentos Casa de tintas - 1 -
Limpeza dos rolos Laminagao 3 - -
limpeza dos setores Servigcos Gerais 2 2 -
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Manipulagédo de tambores de - 2 -
acetato Laminacao
Manuseio de bobinas Impresséo/ Rotogravura - 1 3
. Impresséao/ Limpeza de
Manuseio de produtos - e
. Y acessorios/ Reservatoério de 6 - -
inflamaveis S
combustiveis/ Rotogravura
Manuseio de solvente de 1 1 )
limpeza Limpeza de acessorios
Manuseio de tintas Casa de tintas/ Rotogravura 3 2 2
Impresséao/ Informatica/
~ . - - 4 -
Manutencéao Laminagao
Manutencao elétrica Manutencéao - 4 2
Manutencdo mecanica Manutencéao - 4 1
Misturador Extruséo 1 1 -
Montagem de clichés Impresséao - 3 2
Montagem de laminas ~
Impresséao - 1 1
raspadoras
Operacao (laminadora) Laminagao 6 2 -
Operacgao (rotogravura) Rotogravura 2 3 1
Operacao da maquina (corte ) 3 )
e solda) Corte de solda
Qperagag da maquina Impressao 8 3 2
(impressao do filme)
Operacao da maquina
. - . - 7 2 -
(limpeza de acessorios) Limpeza de acessorios
Operacgao de empilhadeira Expedicéo - - 1
Operacao de maquina ~
(extruséo do filme) Extruséo 3 ! 3
Operacao de maquina 1 2 3
(Refilagem) Refiladeira
Paletizacao Expedicéo - 2 -
Preparacao das refei¢cdes Cozinha - 4 3
Preparacao de maquina Rotogravura ) 2 1
(Rotogravura)
Produgéo de ar comprimido | Extruséo 2 - -
Refeicoes Refeitério 1 3 2
Reposicao de acetato Laminacgao - 2 B
Reposicao de adesivo Laminagao - 4 B
Salas de armazenamento Impresséao - - 2
Setup Impressao 2 2 2
Trafego de veiculos Vias Internas - 4 -
Transporte de bobinas Impressao/ Refiladeira - 1 1
Troca de lampadas Manutencéao 1 1 B
Uso dos sanitarios Sanitarios ° 1 2

Fonte: Do autor, 2014

A partir do nivel de priorizagdo, foram levantados os impactos mais

significativos, possibilitando desta forma, um planejamento para a tomada de
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decisbes para o gerenciamento das atividades, de modo a eliminar ou mitigar os

impactos causados pela empresa.
6.3.1 Geracao de Residuos Sélidos

A geracao de residuos sélidos foi identificada em todas as etapas do
processo produtivo e também em setores auxiliares. Entre os aspectos levantados,
23 foram de geracédo de residuos solidos perigosos e 55 foram da geracéo de outros
residuos, incluindo inertes e nao inertes de acordo com a Resolugdgo CONAMA
10004/2004.

Na figura 22 é apresentada a disposi¢ao no patio de residuos de madeira
proveniente de todos os setores.

A organizagdo nao possui deposito intermediario impermeabilizado e
coberto para o volume de residuos de madeira gerados. Foi evidenciado apenas
uma pequena area parcialmente coberta, porem ndo se encontra impermeabilizada,
visto que algumas madeiras de estrados sado tratados e pintados e possuem um
potencial risco de contaminagéo do solo, agua superficial e subsuperficial.

Figura 22 - Disposic&o intermediaria de residuos de madeira (Patio externo)

Fonte: Do aut 2014
A Empresa possui um local para depdsito intermediario de residuos,

porém os residuos nao se encontram segregados e o referido depdsito ndo esta
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dimensionado ao volume gerado e ndo atende as condicionantes da norma
especifica, visto que muitos deles ficam disposto fora do depdésito por falta de lugar.

Todos os residuos que sdo gerados sao encaminhados para um local aos
fundos da empresa, excluindo-se os residuos gerados no refeitorio, lampadas
trocadas, pilhas e baterias, bem como todo tipo de sucata, proveniente dos servigos
de manutencgao. Estes residuos ficam armazenados no local, conforme figura 23, até
serem coletados por outras empresas que dao um destino para os residuos

Figura 23 - (A)Depdsito intermediario de residuos; (B) tambores vazios de solvente;
(C) Lampadas trocadas; (D) Embalagens de adesivos

Fonte: Do autor, 2014

Os residuos do refeitério sao dispostos temporariamente em local
inapropriado, visto que se encontram proximo ao refeitorio: estdo dispostos em um
local sem cobertura adequada, causando o contato do residuo com a chuva e
gerando o carreamento de liquidos contaminados para o solo. Foi evidenciado
também nas instalacbes do restaurante, o vazamento de liquidos provenientes da
cozinha, sendo que este € encaminhado para fossa séptica, porém, encontra-se
sobrecarregada, causando tal vazamento, necessitando de limpeza do sistema. Na

figura 24 é apresentada as condi¢cdes de disposicao dos residuos do refeitério.
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Figura 24 - Residuos gerados no refeitorio

Fonte: Do autor, 2014

Foi evidenciado que o descarte de residuos nos setores ndo € adequado,
visto que ha mistura de muitos materiais que poderiam ser reciclados com outros
residuos, entre estes alguns que sado residuos perigosos. As lixeiras possuem
alguma demarcagao de separagao de residuos, porém nao esta padronizada e os
colaboradores nao estao treinados para fazer a segregacédo dos residuos gerados
no processo, conforme apresentado na figura 25

Todos os residuos sao coletados no final de cada turno e levados para o

depdsito intermediario. Apenas alguns residuos que sao vendidos sao separados.

Figura 25 - Lixeiras dos setores e segregacao inadequada de residuos

\

Fonte: Do autor, 2014

e Recomenda-se a adequacdo dos depodsitos da empresa observando as
condicbes das Normas Brasileiras Regulamentadoras especificas para
armazenamento de residuos, NBR 11174 e NBR 12235.
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e A organizacdo deve elaborar um cronograma de limpeza das fossas do
refeitério, de modo a eliminar os problemas de vazamento.

¢ Recomanda-se que seja implantado um plano de gerenciamento de residuos, de
modo que este comtemple todas as etapas, desde a geracao até o seu descarte
ou uso final, atribuindo responsabilidade para os geradores, adequando-se desta
forma a Politica Nacional dos Residuos Sdlidos Lei n® 12.305/10.

O processo produtivo da Empresa possui 0 controle sobre as aparas que
sdo geradas em todas as etapas do processo, visto que este é um residuo que pode
ser reciclado internamente e que é financeiramente viavel, bem como a venda das
aparas que ndo sao recicladas internamente, mas que sao compradas por terceiros.
A organizagao definiu metas para o controle e redug¢do de aparas.

Todas as aparas provenientes dos filmes utilizados para a produgao de
embalagens sao recolhidos e separados. Os filme de polietileno séo reciclados na
propria empresa e os demais filmes sdo vendidos para outras empresas, que
comercializam estes filmes para reciclagem. na figura 26 € apresentada a separagao
das aparas nos setores.

Figura 26 - 'Depés de aparas do processo

frp_—— o — - = |

- 17:11_’.‘1_ P = e e e S

Fonte: Do autor, 2014

6.3.2 Aspectos Identificados que Alteram a Qualidade do Ar

Foram evidenciadas etapas do processo em que sé&o gerados compostos
organicos volateis, devido ao uso de tintas, solventes e adesivos nos setores de
impressao e laminagdo, bem como a geragcdo de Ozbnio devido ao tratamento
Corona no setor de extrusdo. Na figura 27 estao relacionadas as etapas do processo

em que ha geragao de compostos organicos volateis e Ozdnio.
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Figura 27 - Processos com geragao de gases e compostos
organicos volateis
AR

Fonte: Do autor, 2014.

e A organizagao deve monitorar a geragao destes compostos, para comprovar que
estd em conformidade com as legislagbes associadas a este aspectos como:
Resolugado CONAMA n° 05/89, Resolugago CONAMA n° 03/90 e Resolugao
CONAMA n° 382/06;

e Para eliminar as fontes fugitivas destes compostos e gases, a organizagao deve
implantar sistemas de difusdo destes gases para a atmosfera de forma
adequada. A organizagdo possui alguns equipamentos que ja possuem sistemas
de difusao destes poluentes, porém existem componentes destes sistemas que
necessitam de manutencédo, como os exaustores e canalizagbes com avarias;

e Recomenda-se que a organizagdo também adote um cronograma de
manutencdo da frota de caminhdes, sendo que esta deve ser cobrada dos

envolvidos nestas atividades.

6.3.3 Geragao de Efluentes

Predominantemente, o processo produtivo em estudo nao utiliza agua no
seu processo diretamente. Porém existem setores de limpeza de alguns acessorios
e equipamentos que geram efluentes nas suas atividades.

As atividades com processos geradores de efluentes sdo a Limpeza de
Anilox, os equipamentos de producao de ar comprimido € o uso dos sanitarios. Na

figura 28 s&o demonstradas os locais de geracéo de efluentes.



Figura 28 - Arraste de 6leo proveniente dos compressores
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Fonte: Do autor, 2014

Recomenda-se que a organizagdo analise a viabilidade de instalagcdo de um
sistema de tratamento para a geracédo do efluente proveniente da limpeza de
anilox. Caso seja constatado a inviabilidade do projeto, a organizacdo deve
coletar todo o efluente gerado e encaminha-lo para empresas que realizam o
tratamento ou destino correto de tal poluente, levando em consideracdo suas
caracteristicas e a classificagcdo observando a NBR n° 10004/04, pode ser
classificado como residuo perigoso;

Para o equipamento de produgao de ar comprimido, e observando a Resolugao
CONAMA n° 430/11 recomenda-se que a organizagao instale uma caixa
separadora de agua e Oleo, visto que todo o efluente proveniente deste
equipamento esta sendo encaminhado para drenagem pluvial;

Recomenda-se que a organizagao estabeleca um cronograma de limpeza das

fossas sépticas, inclusive da fossa que recebe efluentes da cozinha do refeitério.

6.3.4 Recursos Naturais

Recomenda-se que a organizagdo adote algumas agdes para reduzir o

consumo de recursos naturais, principalmente do uso de agua na limpeza dos

setores e nos sanitarios. Alguns exemplos de a¢des que podem ser adotadas:

Captacdo da agua da chuva e reaproveitamento nos sanitarios;

Trocar torneiras convencionais por torneiras com fechamento por sensores;
Recirculagcdo da agua proveniente da limpeza de anilox;

Adote novas tecnologias com melhor eficiéncia energética, trocando lampadas
fluorescentes por lampadas de Led, inclusive instalando sensores de presenca

em todos os setores e reparticoes.
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6.3.5 Aspectos Classificados como Emergenciais

Os aspectos classificados como emergenciais identificados e descritos no
ApéndiceA estdo associados aos riscos reais ou potenciais das atividades, sendo
estas relacionadas com risco de incéndio e de derramamento de residuos com
potencial poluidor do solo e de recursos hidricos.

e A organizacdo deve adotar agdes segundo as recomendagdes do check list
realizado de acordo com os requisitos da norma ISO 14001:2004;
e A organizacédo deve criar sistemas de contengdo nos locais onde ha manuseio

de tintas e solventes e potencial risco de derramamento.
6.4 INVENTARIO DE RESIDUOS SOLIDOS

Durante o diagnéstico ambiental, foram levantados e identificados nos
setores todos os residuos que sao gerados na empresa. A descricdo dos residuos,
bem como sua classificacao, disposig¢ao intermediaria e destino final esta disposta
no Quadro 10.

Quadro 10 - Inventario e locais de geragéo

NO
Revisdo:
Data:
()]
©
®©
S o
Q ie] y 2 %)
. Q@ o ) ‘©
Setores/residuos L 3 o o | S ? £ o
olo|Q|c|o|lo|S S | ® @ = | £ S)
| = : | Q| 9 | o|0|o w5
oW W 6|l F|l2|C|lc|o|olow|l=E|2| = Ol | @
w22 g|lg|o|L2|s|lE|ls|s|s|S|lo|lel c|lW| =89
Q1 o|o|E |60 |3|S5|8|IS|2(X(=|=2|°|22|?|32|> &
o = = — 0] = b= E= = o = [ © © = E
2|2/ 2|E|5(58|2/3|5(8|68|E|3|T|w|2|x|5|F|5
Gl EJE|S|e|old|S|on|>|lolc|l|le|ln|d|bd 0L |k
Embalagem
Cobra
Embalagem de
Praxair
Embalagem de
desegripante X X X [X |[X |X X X
Embalagens de
detergentes
Filtros Mascaras
Mangotes




continuagao

Plugs de ouvido

Protetor
auricular
(concha)

94

Cantoneiras de
bobinas

Estrados
quebrados

Anéis metalicos
(latas)

Algas metalicas

Cavacos de
metal

Grampos

Eletrodos de
solda

Fiacao

Laminas de
estilete

Laminas Doctor
Blade

Rolamentos

Sucatas de
aluminio

Sucatas de ferro

Borrachas de
vedacgao

Calgados de
protecao

Caneta

Cliches

Dupla face

Filtros de ar
usados

Esponjas de
clichés

Fitas crepes

Fitas morrom




continuagao
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Fitas PVC

Fitas
transparentes

Papel higiénico

Papel toalha

Toucas

Borracha de
correia

Residuos de
construcao civil

Teflon

Mangueiras

Cascas

Restos de
comida

Folhas

Caixas de
papelao/

Papelao

Aparas (outros
filmes)

Aparas
Impressas
BOPP

Aparas
impressas PE

Aparas
Impressas PP

Aparas Lisas PE

Aparas Lisas
PET

Aparas lisas PP

Aparas
Metalisado

Cone (borda do
tarugo)

Copos plasticos
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Embalagem de
Alcool

Embalagens
plasticas

Fitilhos

Line de dupla
face

Mascaras de
solda

Potes de creme
p/ maos

Oculos de
protecao

Sacos de resina
(matéria prima)

Strech

DVD/CD

Equipamentos
eletroeletrénicos

Estopas com
solvente

Estopas com
graxa

Fagulhas de
polimento
(esmeril)

Fagulhas de
polimento
(macarico)

Fagulhas de
polimento
(policorte)

Fagulhas de
polimento (torno)

Graxas

Lampadas
Fluorescentes

Lodo fossa
séptica

Oleos

Oleo de cozinha

Pilhas/baterias

Solventes




97

continuagao
Telhas de

amianto

Baldes de metal

Baldes de
plastico

Conteiner de
tintas

Embalagem
adesivo

Tambores de
solventes X |[X |Xx
Fonte: Do autor, 2014

Legenda de cores conforme CONAMA n° 275/2001:

e Azul: papel,

¢ Vermelho: Plastico;

e Verde: Vidro;

e Amarelo: Metal;

e Preto: Residuo de madeira;

e Laranja: Residuo perigoso;

e Morrom: Residuo organico;

e Cinza: Residuo geral nao reciclavel ou misturado, ou ndo passivel de separacgao.
Conforme disposto no Quadro 11 a seguir, s residuos também foram

agrupados por tipo de materiais e classificados conforme aos seus riscos potenciais

ao meio ambiente e a saude publica, bem como, os locais em que ficam

armazenados temporariamente até o recolhimento e uso final

Quadro 11 - Classificagao e destino final

Ne°:
Revisao:
Data:

Setores/residuos | Agrupamento | Classificagao Afmaze“afr,‘e.“m Destino final
intermediario

Embalagem Depésito Jipdo comercio de
contaminada

Embalagem Cobra Classe | intermediario sucatas




Continuagao

Embalagem de Depésito
Praxair Classe | intermediario Jipao
Embalagem de Embalagem Dep6sito
desegripante contaminada | Classe | intermediario Jipdo
Embalagens de Deposito
detergentes Classe | intermediario Jipdo
Depdsito
Filtros Mascaras Classe | intermediario Jipéo
Deposito
Luvas nitrilicas Classe | intermediario Jipao
EPI Deposito -
Mangotes contaminado Classe | intermediario Jipédo
Deposito
Plugs de ouvido Classe | intermediario Jipdo
Protetor auricular Deposito
(concha) Classe | intermediario Jipao
Cantoneiras de
bobinas Classe Il Patio externo Toti Pneus
Madeira Local
Estrados parcialmente
quebrados Classe Il descoberto Toti Pneus
Anéis metalicos Depésito
(latas) Classe Il intermediario Sucatas Frasson
Depdsito
Algas metalicas Classe Il intermediario Sucatas Frasson
Deposito
Cavacos de metal Classe Il intermediario Jipdo
Depésito
Grampos Classe Il intermediario Jipao
Depésito
Eletrodos de solda Classe Il intermediario Jipédo
Deposito
Fiacdo Metal Classe |l intermediario Sucatas Frasson
Laminas de Deposito
estilete Classe | intermediario Jipdo
Laminas Doctor Depésito
Blade Classe Il intermediario Jipédo
Depdsito
Rolamentos Classe | mecanica Sucatas Frasson
Sucatas de Deposito
aluminio Classe Il mecanica Sucatas Frasson
Deposito
Sucatas de ferro Classe Il mecéanica Sucatas Frasson
Borrachas de Deposito
vedacgao Classe Il intermediario Jipdo
Calcados de Né&o reciclado Deposito
protecao Classe Il intermediario Jipdo
Deposito
Caneta Classe Il intermediario Jipdo
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Em caixas de

Cliches Classe | papelao Jipao
Depésito

Dupla face Classe Il intermediario Jipao

Filtros de ar Depdsito

usados Classe Il mecanica Sucatas Frasson

Esponjas de Depdsito

clichés Classe Il intermediario Jipéo
Deposito

Fitas crepes Classe Il intermediario Jipdo
Depésito

Fitas morrom Classe Il intermediario Jipédo
Deposito

Fitas PVC Classe Il intermediario Jipdo
Deposito

Fitas transparentes Classe Il intermediario Jipdo
Depésito

Papel higiénico Classe Il intermediario Prefeitura
Deposito

Papel toalha Classe Il intermediario Prefeitura
Deposito

Toucas Classe Il intermediario Jipao

Borracha de Deposito

correia ~ . Classe Il intermediario Jipao

Nao reciclado

Residuos de

construgao civil Classe Il Cagambas Ita entulhos
Deposito

Teflon Classe Il intermediario Jipado
Depdsito

Mangueiras Classe Il intermediario Jipdo

Cascas Classe Il Tonéis Mario

Organico

Restos de comida Classe Il Tonéis Mario
Deposito

Folhas Classe Il intermediario Jipédo

Papel/ Deposito

Caixas de papeléo/ papelao Classe Il intermediario Jipdo
Deposito

Papelao Classe Il intermediario Jipado

Aparas (outros Depésito proximo

filmes) Classe Il aos setores Jipdo

Aparas Impressas Depdsito préximo

BOPP Classe Il aos setores Jipédo

Plasticos

Aparas impressas Deposito proximo | Unidade de

PE Classe Il aos setores reciclagem

Aparas Impressas Depdsito proximo

PP Classe Il aos setores Jipédo
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Depdsito proximo | Unidade de
Aparas Lisas PE Classe Il aos setores reciclagem
Depdsito préximo
Aparas Lisas PET Classe Il aos setores Jipdo
Deposito proximo
Aparas lisas PP Classe Il aos setores Jipédo
Depdsito proximo
Aparas Metalisado Classe Il aos setores Jipédo
Cone (borda do
tarugo) Classe Il Em caixas GDM (reuso)
Encaminhado para
outra unidade da
o empresa
Copos plasticos Plasticos Classe Il Sacos plasticos | (reciclagem)
Embalagem de Depésito
alcool Classe Il intermediario Jipdo
Embalagens Deposito
plasticas Classe Il intermediario Jipédo
Em caixas de
Fitilhos Classe Il papeléo GDM (reuso)
Deposito
Line de dupla face Classe Il intermediario Jipdo
Depésito
Mascaras de solda Classe Il intermediario Jipdo
Potes de creme p/ Depésito
maos Classe Il intermediario Jipédo
Oculos de Dep6sito
protecao Classe Il intermediario Jipado
Sacos de resina Depdsito préoximo | Unidade de
(matéria prima) Classe Il aos setores reciclagem
Depdsito proximo | Unidade de
Strech Classe Il aos setores reciclagem
Deposito
DVD/CD Residuo Classe | intermediario Jipdo
Equipamentos eletronico Deposito
eletroeletrénicos Classe | mecanica Vénio da Rosa
Estopas com Depésito
solvente Classe | intermediario Pamel
Depésito
Estopas com graxa Classe | intermediario Pamel
Residuo
perigoso
Fagulhas de Depésito
polimento (esmeril) Classe | mecanica Jipdo
Fagulhas de
polimento Deposito
(magarico) Classe | mecanica Jipao
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Fagulhas de
polimento Depésito
(policorte) Classe | mecanica Jipao
Fagulhas de Depdsito
polimento (torno) Classe | mecanica Jipdo
Depdosito
Graxas Classe | mecanica Jipao
Lampadas Deposito
Fluorescentes Classe | mecanica Empresa recolhe
Residuo Sistema fossa
Lodo fossa séptica perigoso Classe | filtro Emresa recolhe
) Deposito Utilizado para outros
Oleos Classe | mecanica fins na empresa
Oleo de cozinha Classe | Galdes Ossotuba
Depdsito
Pilhas/baterias Classe | mecanica Vanio da Rosa
Empresa
especializada de
Solventes Classe | Em tambores reciclagem
Telhas de amianto Classe | Cagambas Ita entulhos
Deposito
Baldes de metal Classe Il intermediario Sucatas Frasson
Depésito
Baldes de plastico Classe Il intermediario Jipdo
_ Retorna para
Séll(_jos empresa que
Conteiner de tintas | contaminados | Classe | Patio externo reabastece
Embalagem
adesivo Classe | Patio externo Cetric
Retorna para
Tambores de empresa que
solventes Classe | Patio externo reabastece

Fonte: Do autor, 2014
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6.5 LEVANTAMENTO DAS LEGISLACOES E REQUISITOS LEGAIS ASSOCIADOS
AO EMPREENDIMENTO

No Quadro 12 estdo demonstradas as principais legislagbes associadas
ao processo nas esferas Federais, Estaduais e Municipais e normas técnicas
identificadas durante o diagndstico ambiental:

Quadro 12 - requisitos legais

NO
REVISAO:
DATA:

Legislagao Ementa

Federal

Regulamenta a Lei no 12.305, de 2 de agosto de 2010, que institui a

Politica Nacional de Residuos Sdélidos, cria o Comité Interministerial

Decreto n°
2 404110 da Politica Nacional de Residuos Sdlidos € o Comité Orientador para
' a Implantagéo dos Sistemas de Logistica Reversa, e da outras
providéncias.
Dispde sobre as condi¢des e padroes de langamento de efluentes,
CONAMA
° 43011 complementa e altera a Resolug&o no 357, de 17 de margo de 2005,
n
do Conselho Nacional do Meio Ambiente-CONAMA.
Dispbe sobre as infragdes e sangcdes administrativas ao meio
Decreto n° . . _
ambiente, estabelece o processo administrativo federal para
6.514/08

apuracgao destas infragdes, e da outras providéncias.

Dispde sobre as infragdes e sancdes
DECRETO | administrativas ao meio ambiente, estabelece o
n°® 6514/08 |processo administrativo federal para apuragao

destas infragdes, e da outras providéncias.

CONAMA | Dispde sobre a revisdo e complementacao dos procedimentos e

n°® 237/97 | critérios utilizados para o licenciamento ambiental.

CONAMA | Estabelece diretrizes, critérios e procedimentos para a gestao dos

n® 307/02 |residuos da construgao civil.

LEI n° Institui a Politica Nacional de Residuos Sélidos; altera a Lei n® 9.605,

12.305/10 |de 12 de fevereiro de 1998; e da outras providéncias.




Continuacao

103

CONAMA Dispde sobre o recolhimento, coleta e destinacgao final de éleo
n® 362/05 lubrificante usado ou contaminado.
CONAMA
n®313/02 Dispde sobre o Inventario Nacional de Residuos Sdlidos Industriais.
Dispbe sobre critérios e valores orientadores de
CONAMA qualidade do solo quanto a presenca de substancias quimicas e
n° 420 estabelece diretrizes para o gerenciamento ambiental de areas
contaminadas por essas substancias em decorréncia de atividades
antropicas.
Dispde sobre o0 uso de pilhas e baterias que contenham em suas
composigdes chumbo, cadmio, mercurio e seus compostos,
CONAMA | e cessarias ao funcionamento de quaisquer tipos de aparelhos,
n°®257/99 |\eiculos ou sistemas, moveis ou fixos, bem como os produtos eletro-
eletrénicos que as contenham integradas em sua estrutura de forma
nao substituivel, e da outras providéncias.
CONAMA | Estabelece os limites maximos de emiss&o de poluentes atmosféricos
n°382/06 | para fontes fixas.
Art. 1° Fica obrigado o empreendedor a incluir no Estudo de Impacto
Portaria Ambiental e respectivo Relatério de Impacto Ambiental - EIA/RIMA,
conj. n° capitulo especifico sobre as alternativas de tecnologias mais limpas
259/09 para reduzir os impactos na saude do trabalhador e no meio
ambiente, incluindo poluigdo térmica, sonora e emissdes nocivas ao
sistema respiratério.
Estadual
Regulamenta dispositivos da Lei n°® 11.845, de 20 de julho de 2001,
DECRETO que dispde sobre o Programa de Inspe¢ao de Emissdes e Ruido de
n° 1136/03 Veiculos em Uso no Estado de Santa Catarina, homologa o Plano de
Controle de Poluigao por Veiculo em Uso - PCPV, e adota outras
providéncias.
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DECRETO Aprova as Normas de Seguranga Contra Incéndios e determina
n°® 4909/94 A
outras providéncias.
LEl e Dispde sobre a coleta, o recolhimento e o destino final de residuos
n
soélidos potencialmente perigosos que menciona, e adota outras
11.347/00
providéncias.
Regulamenta dispositivos da Lei n® 5.793, de 15 de outubro de 1980,
Decreto n° . . .
referentes a Protecao e a Melhoria da Qualidade Ambiental.
14.250/81
Lei n® Institui o Codigo Estadual do Meio Ambiente e estabelece outras
14.675/09 providéncias.
Lei n° Acrescenta o Capitulo VI no Titulo V da Lei n? 14.675, de 2009, que
15.815/12 institui o Cddigo Estadual do Meio Ambiente e estabelece outras
providéncias.
CONSEMA
n° 06/08 Art.1° - Fica habilitado o Municipio de Orleans para a realizacdo do
Licenciamento Ambiental das Atividades de Impacto Local, Nivel lll.
Define e estabelece critérios de funcionamento das atividades de
CONSEMA S o
° 002/10 coleta, armazenamento e destinagdo das embalagens plasticas de
n
Oleos lubrificantes usadas no Estado de Santa Catarina.
Institui normas e critérios para o reconhecimento de laboratérios ou
prestadores de servigos de analises ambientais que apresentem
Decreto n° . N .
3,754/ qualquer tipo de documento, laudos, certificados de analises,
' pareceres ou relatorios que serdo submetidos a Fundagao do Meio
Ambiente - FATMA para qualquer fim.
Lei e Dispbe sobre a coleta, o recolhimento e o destino final das
ein
embalagens plasticas de 6leos lubrificantes e adota outras
14.496/08 S
providéncias.
Municipal
Lei "Dispde sobre a taxa municipal de prestacdo de servicos ambientais
n°2.327/10 |prestados pela fundagdo ambiental municipal de orleans - FAMOR."
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Intrugées Normativas

Art. 1° Regulamentar o Cadastro Nacional de Operadores de
Residuos Perigosos (CNORP), estabelecer sua integragdo com o
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
IBAMA n° | ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF-APP) e com o Cadastro
01/13 Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental
(CTF-AIDA), e definir os procedimentos administrativos relacionados
ao cadastramento e prestacao de informagdes sobre residuos

solidos, inclusive os rejeitos e os considerados perigosos.

Art. 1°. Publicar a Lista Brasileira de Residuos Sdlidos, a qual sera
utilizada pelo Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, pelo Cadastro

IBAMA n° . o _

13/12 Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental e
pelo Cadastro Nacional de Operadores de Residuos Perigosos, bem
como por futuros sistemas informatizados do Ibama que possam vir a
tratar de residuos solidos.

Normas Regulamentadoras

NR 9 Programa de prevencédo de riscos ambientais.

NR 10 Segurancga em instalagdes e servigos em eletricidade.

NR 15 Atividades e operagdes insalubres.

NR 16 Atividades e operagdes perigosas.

NR 23 Protecao contra incéndios.

NR 26 Sinalizacédo de segurancga.

Normas Brasileiras Regulamentadoras

NBR 17505 | Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis.

NBR 12235 | Armazenamento de residuos soélidos perigosos

NBR 11174 | Armazenamento de residuos classe Il - ndo inertes e Il - inertes

NBR

10004/04 | Classificagao dos residuos solidos

Fonte: Do autor, 2014
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6.6 PROPOSTA DE CRONOGRAMA PARA IMPLANTACAO DA ISO 14001
Ao término da realizacdo do diagndstico ambiental, foi elaborado um

cronograma para implantagcéao da ISO 14001, apresentado no Quadro 13:

Quadro 13 - Cronograma para implantagao da ISO 14001

Requisitos/Meses-2015 Jan |[Fev Mar |Abr [Mai |Jun (Jul |Ago |Set |Out |[Nov Dez
Politica Ambiental X
Aspectos Ambientais X X X
Requisitos legais e outros X X X
Objetivos, metas e programas X
Recursos, fungdes, responsabilidades X X
e autoridades
Competéncia, treinamento e X X
conscientizagao
Comunicacao X
Documentagéao X X X
Controle de documentos
Controle operacional
Preparacao e resposta a emergéncia X X
Monitoramento e medigao

Avaliacdo do atendimento a requisitos
legais e outros

Nao conformidade, agéo preventiva e
acao corretiva

Controle de registros

Auditoria interna

Analise pela direcao X
Fonte: Do autor, 2014

X
PN
X

X[ X[ X[ X

XX

XX X
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7 CONCLUSAO

Este trabalho consistiu na realizagdo de diagndstico para implementagao
da ISO 14001 em uma empresa de embalagens flexiveis.

Para a elaboragdo do diagnostico, a aplicagdo de metodologias para o
levantamento das legislagdes aplicaveis ao empreendimento, o inventario de
residuos, bem como a elaboragcdo da matriz de aspectos e impactos, foram
ferramentas de fundamental importancia para atingir os objetivos propostos.

Ficou evidenciado com os estudos que a organizagédo, para melhorar o
seu desempenho ambiental, deve adotar medidas para gerenciar suas atividades e
prevenir ou mitigar seus impactos ambientais, principalmente agbes que visem o
gerenciamento de seus residuos, que foram identificados em todas as etapas do
processo produtivo. Estas acbes devem ser agrupadas e ordenadas em um
programa de gerenciamento de residuos que € um dos instrumentos da Politica
Nacional de Residuos Sdlidos.

Entre os aspectos que foram levantados para todas as atividades
realizadas no processo produtivo e atividades auxiliares, foram identificados que
32,5% dos aspectos sdo de geragdo de residuos sélidos, sendo deste montante,
30,5% sé&o residuos classificados como perigosos, 44% estado relacionados aos
consumos, ou seja, todos os insumos e materiais que sao utilizados durante o
processo em todas as atividades, 10,5% associados a geragao de gases, compostos
ou ruidos que possam alterar a qualidade do ar, 3,8% associados a geragédo de
efluentes e 9,2% associados aos risco inerentes das atividades.

A realizagdo do levantamento dos residuos soélidos gerou um inventario
de residuos, apresentando todos os residuos que s&o gerados pela empresa,
separados por tipo e classificados de acordo com NBR 10004:2004. No inventario
também foi identificado as formas de acondicionamento desses residuos na
empresa e o destino que é dado ao sairem da empresa. Ficou constatado que a
organizagao deve adequar os locais de armazenamento temporario de residuos para
atender as normas regulamentares especificas, bem como, definir no plano de
gerenciamento de residuos as responsabilidades em todas as etapas de geragéao até

o destino final.
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Ficou constatado que a organizagéo possui uma Politica de qualidade,
porém, visando a implementacdo de um sistema de gestdo ambiental, a organizacao
deve adequar a politica a norma ISO 14001, sendo que esta deve ser formalmente
aprovada pela alta direcdo, inclusive, a alta direcdo deve fornecer recursos
financeiros, humanos e estrutural para implementar o sistema de gestdo ambiental,
sendo que este deve definir estratégia para atender aos requisitos da norma ISO
14001.

Este trabalho identificou e avaliou as licengas que a organizagao possui
para a sua operagao, bem como as ag¢des que devem ser tomadas. A organizagao
deve cumprir as condicionantes previstas na licenga ambiental e atentar para o
prazo de renovagao, cumprir o cronograma do Plano de Regularidade de Edificacéo
(PRE) do corpo de bombeiros, solicitar a renovagdo da Alvara Sanitario e quitar
anualmente a Taxa de Controle e Fiscalizagdo Ambiental e preencher um relatérios

quadrimestrais das atividades, disponivel no site do IBAMA (www.ibama.gov.br).
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Apéndice A — Diagnéstico: Check list da norma ISO 14001



112

4 Requisitos do sistema de gestdo ambiental

4.1 Requisitos gerais

A organizagao definiu o escopo do seu sistema de gestdo
ambiental, descrevendo as atividades, produtos e servigos
cobertos pelo sistema de gestdo ambiental

4.2 Politica Ambiental

A alta administragcdo definiu a politica da organizacgao,
assegurando que seja apropriada a natureza, escala e
impactos ambientais de suas atividades, produtos e servigos,
incluindo o comprometimento com a melhoria continua, com a
prevencdo da poluicdo, atendimento a legislagdo e normas
ambientais aplicaveis e outros requisitos.

A politica foi implementada, documentada, mantida e esta
disponivel ao acesso de todos e fornece estrutura para sua
revisdo, inclusive dos objetivos e metas definidos pela alta
administragao.

4.3 Planejamento

4.3.1 Aspectos ambientais

A organizacgdo definiu um procedimento para identificacdo de
aspectos e impactos ambientais de suas atividades, produtos e
servigos, sendo que, tal procedimento foi mantido, permitindo o
controle sobre os aspectos que possam ter impacto sobre o
meio ambiente.

A organizagao assegurou que em seus objetivos e metas os
impactos significativos ao meio ambiente sejam considerados.
4.3.2 Requisitos legais e outros

A organizagdo estabeleceu procedimento para ter acesso a
legislacdo e outros requisitos, que estejam associados aos
seus aspectos ambientais de suas atividades, produtos e
servigos, sendo que tal procedimento encontra-se mantido.

A organizagdo possui controle sobre o levantamento dos
requisitos legais e a aplicagao aos seus aspectos ambientais.
4.3.3 Objetivo(s), meta(s) e programa (s)

A organizagao estabeleceu e implementou objetivos e metas
ambientais, em todos os niveis e fungdes da organizacao, de
modo que sejam coerentes com a politica ambiental.

Em seus objetivos e metas, a organizacdo considerou os
requisitos legais e outros requisitos, aspectos ambientais
significativos, opgbdes de tecnologia, requisitos financeiros,
operacionais e comerciais, bem como a visdo das partes
interessadas.

A organizagdo estabeleceu e implementou e mantém
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programa (s), incluindo a definicdo de responsabilidade, meios
e prazos para atingir seus objetivos e metas.

A organizagdo mantém objetivos e metas documentados e
possui evidéncias de seus resultados.

4.4

Implementagao e operacao

4.4.1

Recursos, fungdes, responsabilidades e autoridades.

A organizacdo assegurou a disponibilidade de recursos
humanos, de infraestrutura organizacional, recursos
tecnolégicos e financeiros para o estabelecimento,
implementacao.

A organizagao indicou um representante da diregdo com
fungcdo, responsabilidade e autoridade em estabelecer,
implementar e manter o sistema de gestdo ambiental,
independente de outras responsabilidades atribuidas.

44.2

Competéncia, treinamento e conscientizagao.

A organizagdo possui dispositivo para levantamento das
necessidades de treinamento de qualquer pessoa, que para
ela ou em seu nome, realize atividades que possam causar
impacto ambiental significativo, de modo que as pessoas que
realizem tais atividades sejam aptas e competentes, com base
em treinamento ou experiéncia.

A organizacao evidenciou o levantamento das necessidades
de treinamento associados aos aspectos ambientais e a
realizagcao dos mesmos.

4.4.3

Comunicacao

A organizagdo estabeleceu, implementou e mantém
procedimento para comunicagao de seus aspectos ambientais
e do sistema de gestdo ambiental em todos os niveis e
fungdes da organizagao, bem como possui documentado a
forma que é realizada a comunicagao interna.

A organizacdo indicou e atribuiu responsabilidade de
comunicagdo com as partes interessadas, inclusive um
representante da organizacao frente aos aspectos ambientais,
legais e outros.

4.4.4

Documentacao

A organizacao estabeleceu e mantém informacgbes
documentadas sobre politica ambiental, objetivos, metas,
escopo do sistema de gestdo ambiental e seus principais
elementos e sua interacdo com os documentos solicitados,
inclusive registros requeridos pela norma, requeridos pela
organizagdo, assegurando o controle eficaz dos processos
associados aos aspectos ambientais significativos.

4.4.5

Controle de documentos

A organizagado estabeleceu e mantém procedimentos para
controle de todos os documentos exigidos pela norma,
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assegurando que possam ser localizados, analisados,
revisados e aprovados, quando necessario.

A organizagao assegurou no procedimento que as alteragdes,
revisbes e a atual situagcdo dos documentos sejam
identificadas.

Os documentos encontram-se disponiveis em locais onde s&o
executadas operagdes essenciais ao efetivo funcionamento do
sistema de gestéao.

No estabelecimento do procedimento de controle de
documentos, a organizagao incluiu o controle de documentos
obsoletos, prevenindo contra o uso nao intencional e a
identificacdo de documentos obsoletos retidos por motivos
legais.

A organizagdo assegura que os documentos permanegam
legiveis e prontamente identificaveis, datados, por periodo de
tempo especificado.

A organizagao ainda definiu e atribuiu responsabilidades pela
criacdo, aprovagao, reaprovacdo e alteracdo dos varios
documentos.

4.4.6

Controle operacional

A organizagao identificou as atividades e operagcbes que
estejam associadas aos seus aspectos ambientais
significativos identificaveis de seus bens e servigos, de acordo
com sua politica, objetivos, metas e possui planejamento
destas atividades, inclusive de manutencgao.

A organizagdo possui estabelecido e documentado
procedimentos para assegurar o cumprimento da politica,
objetivos e metas ambientais, cujos procedimentos descrevem
critérios operacionais.

A organizacdo, no estabelecimento de seus procedimentos
relacionados ao controle operacional, comunicou tais
procedimentos para todos os envolvidos nas operagdes e
atividades relacionadas com seus aspectos ambientais
significativos de bens e servigos, inclusive aos contratados.

A organizagdo evidenciou o0 estabelecimento dos
procedimentos e sua comunicacgao, inclusive a manutencao
dos mesmos.

4.4.7

Preparagao e reposta a emergéncias

A organizagao estabeleceu e mantém procedimentos para
identificar potenciais situagbes de emergéncia e potenciais
acidentes, bem como prevenir e mitigar impactos sobre o meio
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ambiente.

A organizagdo analisa e revisa os procedimentos quando
necessario, inclusive cujos procedimentos sao testados onde
executavel.

45

Verificagao

4.5.1

Monitoramento e medicdo

A organizacdo estabeleceu e mantém procedimentos
documentados para medigdo e monitoramento dos parametros
principais de suas operacdes e atividades que possam ter
aspectos significativos sobre o meio ambiente.

Tais procedimentos estabelecidos e documentados incluem o
registro das informagdes pertinentes aos monitoramentos e
medi¢cdes para o acompanhamento da conformidade com os
objetivos e metas da organizacgéao.

A organizagdo estabeleceu e mantém procedimentos
assegurando a calibragao de instrumentos de medigéo.

A organizacgao evidencia a realizagéo de tais procedimentos de
calibragao através de registros associados.

45.2

Avaliagado do atendimento a requisitos legais e outros

A organizagao estabeleceu e mantém procedimento para
avaliar o atendimento aos requisitos legais aplicaveis e outros.

A organizagdo evidencia a realizacdo de tais procedimentos
através de registros mantidos.

453

Nao conformidade, agao corretiva e agao preventiva

A organizagdo estabeleceu e mantém procedimentos para
tratar as ndo conformidades reais e investigar néo
conformidades potenciais e para executar agdes preventivas
ou corretivas, inclusive definiu responsabilidades e autoridades
para tratar de tais procedimentos.

As acgbes preventivas ou corretivas sdo adequadas a
magnitude dos problemas encontrados.

Mudangas nos procedimentos decorrentes das acdes
preventivas ou corretivas sdo documentados.

454

Controle de registros

A organizagcao estabelece e mantém procedimentos para
identificacdo, manutencdo e descarte de registros que
demonstram a conformidade com o sistema de gestao
ambiental, inclusive registros de treinamentos, resultados de
auditorias e analises criticas.

Os registros sao legiveis, identificaveis, permitindo
rastreamento da atividade, produto ou servigo envolvido,
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By

inclusive sdo mantidos conforme apropriado ao sistema e a
organizagao para demonstrar conformidade aos requisitos da
norma e outros requisitos.

4.5.5 Auditoria interna
A organizagao estabeleceu e mantém programa de auditoria
assegurando que as auditorias sejam conduzidas em
intervalos planejados, determinando que o sistema de gestéo
ambiental foi devidamente implementado e estd em
conformidade com os requisitos da norma.
O programa de auditoria assegura o fornecimento dos
resultados das auditorias a administragao.
O programa de auditoria € baseado na importancia ambiental
da atividade envolvida e nos resultados das auditorias
anteriores.
Os procedimentos de auditoria consideram o escopo da
auditoria, frequéncia e metodologias, inclusive a atribuicdo de
responsabilidades e requisitos relativos a conducdo das
auditorias.

4.6 Analise pela direcéo

A alta administragdo analisa criticamente o sistema de gestao
em intervalos por ela predeterminados, assegurando a
adequacao e eficacia continuas do sistema.

A analise critica aborda eventuais necessidades de alteracoes
na politica, objetivos e metas, contribuindo para o
comprometimento e para a melhoria continua.

Os resultados da analise critica sdo documentados.
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Apéndice B — Matriz de Aspectos e Impactos Ambientais



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atividade (N/A/E)|  Orientagao Legislagdo oo interessadas| CScald | Severidade | Duragdo | Nivel de Legislagéo
Associada (5/1) 631) | (55301) (513/1) forizagé
1 Pétio da fébrica Casa de tintas Impress&o de relatérios Consumo de papéis DRNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -
o ’ Geragéo de compostos organicos | Alterago da qualidade do i
2 Patio da fabrica Casa de tintas Manuseio de tintas voratak (GOVE) 2 N 5 5 5 5 5 125 s l LI EST. n14.675/09: LEI e 6.938/61:
CONAMA r 382/06; CONAMA n° 03/90; DEC.
EST. ° 14.250/81
3 Patio da fabrica Casa de tintas Manuseio de tintas Geragdo de odores Alteragao da qualidade do N . 5 5 5 5 5 125 s |
ar LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. e 14.250/81
4 Patio da fabrica Casa de tintas Limpeza de equipamentos Geragao de residuos perigosos | Diminuigao da vida util de N - 5 5 1 5 3 15 s I
(estopas com tintas) aterros
DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
7.404/10; Lei n° 12.305/10
5 Patio da fabrica Casa de tintas Impresséo de relatérios Geragdo de residuos sélidos Diminuicéo da vida util de N . 5 5 1 5 1 5 s i
aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
6 Patio da fabrica Casa de tintas Manuseio de tintas Risco de derramamento Poluigéo do solo E - 5 5 3 5 1 15 s 1
RES. CONAMA °460/13; RES, CONAMA
n°420/09; PORT. MINTER i 124/80; LEI n®
6.936/81; DEC. EST. n° 14.250/81
Impermeabiliza-géo e
7 Pétio da fébrica Casa de tintas Manuseio de tintas Risco de i ma N + 5 5 3 5 1 15 s 1
fimpeza RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; LEI n°
6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81;
8 Pétio da fabrica Casa de tintas Manuseio de tintas Risco de incéndio Alteragao da qualidade do E - 5 5 3 5 5 75 s 1
ar LEI n° 6.938/81; IN IBAMA n° 06/13; DEC.
EST. e 14.250/81; |
9 Pétio da fabrica Corte e solda Embalagem Consumo de embalagens de papeldo DRNR N - 1 5 1 3 1 3 s in
10 Patio da fabrica Corte e solda Embalagem Consumo de embalagens Plsticas DRNNR N - 1 5 1 5 5 25 s 1
1 Patio da fabrica Corte e solda Operagao da maquina (corte e | oo mo de politetrafluoretileno DRNNR N - 1 5 1 3 5 15 s I

solda)

8Ll



NO

Reviséo:
Data:

DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
2 Patio da fabrica Corte e solda Operagéio da méquina (corte  solda) | Consumo de silicone DRNNR 1 NS -
13 Patio da fabrica Corte e solda Operagéo da maquina (corte e solda) | Geragdo de residuos solidos D"“‘"”'qé;":rfo‘gda atil de 45 s I

NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
14 Pétio da fabrica Corte e solda Operagao da maquina (corte e solda) | 362930 d& ‘r:;‘p;’)’es (solda do Alteragéo daaﬁ“a""ade do 25 s 1
LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. e 14.250/81
15 Restaurante Cozinha Higienizagéo Consumo de agua DRNR 75 s |
16 Restaurante Cozinha Higienizagéo Consumo de energia DRNNR 5 s "
17 Restaurante Cozinha Higienizagao Consumo de produtos DRNNR 9 s n
quimicos
18 Restaurante Cozinha Higienizagao Geragao de efluentes Alteragao d:g E:Eil\dads da 25 s I
RES. CONAMA n°430/11; LEI n° 6.938/81;
DEC. EST. n° 14.250/81;

19 Restaurante Cozinha Preparagdo das refeigdes Consumo de agua DRNR 1 NS -
20 Restaurante Cozinha Preparagdo das refeigdes Consumo de alimentos DRNR 5 s n
21 Restaurante Cozinha Preparagdo das refeigdes Consumo de energia DRNNR 5 s "

6Ll



NO

Revisao:

Data:

DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
22 Restaurante Cozinha Preparagdo das refeigoes Consumo de gas natural DRNNR 5 s i
23 Restaurante Cozinha Preparagéo das refeicoes Geragdo de efluentes | AMteragéo ‘;ag “j:a""ade da 25 s I
RES. CONAMA n°430/11; LEI n° 6.938/81;
DEC. EST. n° 14.250/81;
24) Restaurante Cozinha Preparagao das refeicoes Geragéo de gases Alteragao daa‘r‘“a"“ade do 5 25 s I
LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. ° 14.250/81
) s Geragdo de residuos | Diminuigdo da vida dtil de
25 Restaurante Cozinha Preparagéo das refeigoes rganioos oo 5 25 s 1
NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09; LEI n°
6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81; Lei n°
12.305/10; 97/06;
26| Restaurante Cozinha Preparagéo das refeicoes Geragéo de residuos Uso como alimento para 3 45 s I
organicos suinos
NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09; LEI n°
6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81; Lei n°
12.305/10; Lei n° 12.305/10; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11
27 Escritério D de relatérios Consumo de papéis DRNR 1 1 NS -
28 Escritério D de relatérios Geragao de residuos soidos | DMInUiga0 42 vida it de 1 5 s i
NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
29 Patio da fabrica Depésito de matéria-prima Fluxo de empihadeiras Consumo de gas natural DRNNR 3 3 s in

0ocl



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atividade (N/A/E)|  Orientagao Legislagdo oo interessadas| CScald | Severidade | Duragdo | Nivel de Legislagéo
Associada (5/1) 631) | (55301) (513/1) forizagé
30 Pétio da fabrica Depésito de matéria-prima Fluxo de empilhadeiras Geragéo de gases Alteragao da qualidade do N . 5 5 1 5 1 5 s n
ar LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. P 14.250/81
31 Patio da fabrica/ Engenharia Impressdo de relatérios Consumo de papéis DRNR N - 1 5 1 1 1 1 NS R
administrativo
Pétio da fabrical ) ) . . | Diminuigao da vida dtil de NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
32 el Engenharia Impressao de relatérios Geragao de residuos slidos onon N - 5 5 1 5 1 5 s in o G110, Lt o 13 30510,
Pétio da fabrical ) " N - | Diminuigo da vida dtil de NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
33 prtoloiive Engenharia Analises técnicas Geragao de residuos solidos N - 5 5 1 5 1 5 s n oo Lot 13 305110,
34 P:S;ﬂ?sff:‘f‘if:/ Engenharia Analises técnicas Geragao de residuos sélidos mmp"?’e"ceié‘l:e:r:? coma N + 5 5 1 5 1 5 s n NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
9 n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
35 Patio da fabrica Expedi¢ao Operagéo de empilhadeira Consumo de géas natural DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 S n
36 Pétio da fabrica Expedigio Paletizagio C°"5”'“‘r’n‘;§;f;’ad°s de DRNR N . 1 5 1 5 5 25 s 1
37 Patio da fabrica Expedicio Paletizagio Consumo de filme strech DRNNR N - 1 5 1 5 5 25 s 1
38 Pétio da fébrica Expedigdo Fluxo de empilhadeiras Consumo de gas natural DRNNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
39 Patio da fabrica Expedigéo Fluxo de empilhadeiras Geragéo de gases Alteraggo daa‘r‘“a"“de do N - 5 5 1 5 1 5 s mn
LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. ° 14.250/81
40 Patio da fabrica Extrusdo Acerto da extrusora Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s l
41 Patio da fabrica Extrusdo Acerto da extrusora Consumo de estopas DRNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -
42 Patio da fabrica Extruséo Acerto da extrusora Geragéo de aparas Diminuigéo da vida Gtil de N - 5 5 5 5 5 125 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.

aterros

n° 7.404/10; Lei n® 12.305/10;

LZlL



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
I3 Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagdo da atividade (N/AVE)|  Orientagao Legislagao o e interessadas| EScald | Severidade [ Duragdo |\ (gignificancia)| ClaSSifica|  Nivel de Legislagéo
Associada (5/1) ®31) | (5301) (5/3/1) @0 | priorizagdo
13 Patio da fabrica Extrusdo Acerto da extrusora Geragéo de aparas C""“’“;(':C?:il:;e": coma N + 5 5 5 5 5 125 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
24 Patio da fabrica Extrusdo Acerto da extrusora Geragéo de residuos solidos D‘"‘i"“'ﬁ;:ram"sida atil de N - 5 5 3 3 3 27 s I NBR 11174; LE| EST. n®14.675/09,DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
45 Pétio da fabrica Extrusao Aglutinador Consumo de energia DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 S n
46 Pétio da fabrica Extrusdo Misturador Consumo de energia DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
a7 Pétio da fabrica Extrusdo Misturador Consumo de matérias-primas DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s 1
48 Patio da fabrica Extrusdo Operagao de ";::g)"a (extruséo do Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s 1
49 | Patio da fabrica Extrusao Operago de ";:ﬂ“g)“a (extrusdo do Consumo de fitas DRNNR N - 1 5 1 1 3 3 s "
50 Pétio da fabrica Extruséo Operagao de ’“f.él'q”'"a (extruséo do Geragao de aparas D‘m"‘“'gé“t da vida util de N - 5 5 3 3 1 9 s n
ime) aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
51 Patio da fabrica Extruséo Operagéo de ";f“”i"a (extruszo do Geragao de aparas c“’“"w”‘ef"l’“e"“’ coma N + 5 5 3 3 1 9 s n
ime) reciclagem NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
52 Patio da fabrica Extruséo Operagéo de ’"ﬁ““i"a (extruséo do Geragao de Ozonio Alteragéo da qualidade do N R 5 5 5 5 5 125 s |
ime) ar LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. ° 14.250/81
53 Pétio da fabrica Extrusdo Operagio de maquina (exiruséo o | Geragso ge residuos seldos | DMINUIGA0 da vida i de N - 5 5 3 3 3 27 s 1
ime) aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
54 Pétio da fabrica Extrusdo Operagéo de “‘félq”‘"a (extrusso do Geragdo de ruido Poluigao sonora N - 5 5 5 5 5 125 s |
ime) LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. e 14.250/81
55 Pétio da fabrica Extrusdo Armazenamento de bobinas Consumo "Z ;f;’a“s de DRNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
56 Pétio da fabrica Extrusdo Corte de bobinas com néo- Consumo de laminas DRNNR A - 1 5 1 1 5 5 s it
conformidades
57 Pétio da fabrica Extruséo Corte de bobinas com nao- Geragao de aparas D"“'"“'gé;;":o"s""" util de A - 5 5 3 3 3 27 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.

conformidades

n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;

ccl



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
T ) N Legislagao ; Escala | Severidade | Duragdo . |Classifica|  Nivel de ~
o
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 535560, Ipartes intoressadas| (o) | oy Tsjarr)  |Valor (Significancia) “%e27¢%|  TREHE Legislagao
o . Corte de bobinas com néo- . Comprometimento com a
58 Pétio da fabrica Extrusdo podeilindie Geragao de aparas reciclagem N + 5 5 3 3 3 27 s 1
NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
Patio da fabrical . . . ; Diminuigéo da vida til de
59 a0 Ja e Geréncia Impresséo de relatrios Geragao de residuos solidos o da N - 5 5 1 5 1 5 s " NER 11174; LEI EST. r14.675/09,EC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
: Geragao de residuos | Diminuigéo da vida Gl de ) NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09; LEI n°
60 Patio externo Guarita Controle do fluxo de veiculos oA o e N 5 5 1 5 3 15 s 1l oo ed oy arora Ll
12.305/10; Lei n° 12.305/10; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11
61 Patio externo Guarita Controle do fluxo de vefculos | Geragao de residuos seidos | DMV1¢20 98 vida it de N - 5 5 1 5 1 5 s n NER 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
. - N . . Consumo de filmes plasticos
62 Pétio da fabrica Impresséo Acerto (pré-impresséo) © aro soert DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
63 Patio da fabrica Impressao Acerto (pré-impressao) Geragéo de aparas D"“i"“"?é:[:ram"sida atilde N - 5 5 3 5 5 75 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
64 Pétio da fabrica Impresséo Acerto (pré-impress&o) Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s 1
65 Pétio da fabrica Impresséo Acerto (pré-impresséo) Consumo de solventes DRNNR N - 1 5 3 5 5 75 s 1
66 Patio da fabrica Impressao Acerto (pré-impresso) Consumo de tintas DRNNR N - 1 5 3 5 5 75 s |
67 Patio da fabrica Impressao Acerto (pré-impresséo) Geragao de aparas C”’“"“:g‘;;’::;‘r:f coma N + 5 5 3 5 5 75 s | NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC, FED.,
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
. . Ateracto 6a quaidade LEI EST. n°14.675/09; LEI 1° 6.938/81;
: ) N ) eragdo de compostos | Alteragao da qualidade do CONAMA n° 05/89; CONAMA n° 382/06;
P f - ; " S - 1 l : :
68 4tio da fabrica Impresséo Acerto (pré-impresséo) orgbniees valdtels (COVE) - N 5 5 5 5 5 25 s CONAMA R b0, DD T e e St
69 Patio da fabrica Impressao Acerto (pré-impressao) Geragéo de odores Alteragao da qualidade do N - 5 5 5 5 5 125 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
ar EST. e 14.250/81
70 | Montagem de ciichés Impress&o Armazenagem de cliches C""S“";I’a.‘;z;’;"e"’"es DRNNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -
71 | Montagem de ciiches Impressdo Armazenagem de cliches Consumo de envelopes | Comprometimento com a N + 1 5 1 1 1 1 NS -
9 P! 9 plasticos reciclagem
72 | Montagem de cliches Impresséo Armazenagem de dliches Consumo de fita transparente DRNNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
73 | Montagem de cliches Impresséo Armazenagem de cliches Consumo de papéis DRNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -
74 | Montagem de cliches Impresséo Armazenagem de cliches Geragdo de papel kraft | DiMinuicao da vida itil de N - 5 5 1 5 1 5 s n NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09,DEC. FED.

aterros

n° 7.404/10; Lei n® 12.305/10;

€cl



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
) T ) S Legislagao ; Escala | Severidade | Duragdo . |Classifica|  Nivel de ~
o
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 535560, Ipartes intoressadas| (o) | oy Tsjarr)  |Valor (Significancia) “%e27¢%|  TREHE Legislagao
75 | Sala de colagem Impresséo Colagem de dliches Consumo de estopas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s n
76 | Sala de colagem Impresséo Colagem de cliches Consumo de acetato de eila DRNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
77 | Sala de colagem Impresséo Colagem de cliches Consumo de energia DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
78 | Sala de colagem Impresséo Colagem de dliches Consumo de fitas adesivas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
79 Sala de colagem Impresséo Colagem de ciiches Ge"a‘;‘i°§jp'l‘;‘_efa(g‘)"e°‘§° do D‘"‘i"“"?f‘;:raro"sida atilde N - 5 5 3 5 5 75 s | NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
80 Sala de colagem Impressdo Colagem de ciiches (Geragdo de residuos perigosos| Diminuigao da vida til de N R 5 5 3 5 5 75 s 1 DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
(estopa com acetato) aterros = 40'4’;10 e 1230510 n
81 Sala de colagem Impresséo Colagem de cliches Geragéo de retalhos de cliches D""i"”icéa"t:r“m"sida atil de N - 5 5 1 5 3 15 s I NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
82 Patio fabril Impresséo Corte de bobinas com nao- Consumo de laminas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s mn
conformidades
83 | Montagem de cliches Impressao Descarte de cliches Geragéo de residuos solidos D‘"‘i"“i@ﬁ;:ram"sida atilde N - 5 5 3 5 3 45 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
84 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox Consumo de estopas DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s in
. ; ; Consumo de solventes
85 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox iretartadon DRNNR N - 1 5 1 3 5 15 s 1
86 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox Consumo de 4gua DRNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -
87 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox Consumo de energia DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
Geragao de efluentes . )
88 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox (contaminados com acido (113620 da Guaidade dosy N - 5 5 5 5 5 125 s | RES. CONAMA n°430/11: LEI n° 6.938/81;
sulfirico e solvente) DEC. EST. n° 14.250/81;
89 Sala de colagem Impressdo Limpeza de anilox Geragdo de embalagens | Diminuigdo da vida itil de N - 5 5 3 5 1 15 s 1 NBR 11174: LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
contaminadas (4cido sulfirico) aterros 174; LB EST. no14.CT5/00:0
9 |  Salade colagem Impresséo Limpeza de anilox Risco de vazamento | Ateragéo da qualidade da E - 5 5 3 5 3 45 s 1 RES. CONAMA n°430/11; PORT. MINTER n®

124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST. n°
14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n°
07/11

174’



NO

Reviséo:
Data:
o " " ™ N N " Legislagao o Escala | Severidade | Duragdo " Classifica Nivel de =
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 6980670, Ipartes interessadas| (S0 | S lajars) |Valor (Significancia) “%esie?  TIELAe Legislagao
91 Sala de colagem Impresséo Limpeza de anilox Risco de vazamento Poluigéo do solo E - 5 5 3 5 3 45 s 1 RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
n°420/09; PORT. MINTER e 124/80; LEI n®
6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA
n° 97/06; IN IBAMA e 07/11
%2 Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés Consumo de solventes DRNNR N - 1 5 1 3 1 3 s i
%3 Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés Consumo de energia DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
% Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés Consumo de estopas DRNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
95 Sala de colagem Impressao Limpeza de clichés ofz:ffs"f:‘:e’l’:'fggei) Alteragao daaf'”a"dade do N - 5 5 3 5 5 75 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; IN
9 IBAMA n° 06/13; IN IBAMA n 99/06; CONAMA
n° 05/89; CONAMA r 382/06; CONAMA n°
03/90; DEC. EST. e 14.250/81; IN BAMA n®
97/06; IN IBAMA e 07/11;
. ; _ . Alteragéo da qualidade do . LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
% Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés Geragao de odores 2 N 5 5 1 5 5 25 s 1 o e
Geragho de residuos | piricas a vida il de
o7 Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés perigosos (Estopas com o N - 5 5 1 5 5 25 s 1 DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. r®
solvente) 7.404/10; Lei n° 12.305/10
. . Geragao de residuos  |Alteragéo da qualidade dos| . DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
98 | Salade colagem Impresséo Limpeza de clichés perigosos (solvente) recursos hidricos N 5 5 3 5 3 45 s I 7.404/10; Lei n° 12.305/10
9% Sala de colagem Impresséo Limpeza de clichés Risco de derramamento | Contaminagao do solo E - 5 5 1 5 1 5 s i RES. CONAMA °460/13; RES, CONAMA
n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
100 Patio da fabrica Impresséo Transporte de bobinas C""S”’"‘r’“‘;z:if;’ad"s de DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s mn
101 Pétio da fabrica Impresséo Manuseio de bobinas Geragao de fitihos Diminuigéo da vida itil de N - 5 5 1 5 3 15 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
102 Patio da fabrica Impressao Manuseio de bobinas Geragéo de papeldo D"“i"“"?é;:ram"s“a atil de N - 5 5 1 5 1 5 s n NBR 11174; LE| EST. n®14.675/09,DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
' ) . ’ Geragéo de residuos de
103 Pétio da fabrica Impresséo Manuseio de bobinas i DRNR N - 5 5 1 5 1 5 s i NBR 11174; PORT. MINTER e 124/80; LEI 10
6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11

Gcl



NO

Reviséo:
Data:
o " " ™ N N " Legislagao o Escala | Severidade | Duragdo " Classifica Nivel de =
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 6980670, Ipartes interessadas| (S0 | S lajars) |Valor (Significancia) “%esie?  TIELAe Legislagao
104 Patio da fabrica Impressao Manuseio de bobinas Geragdo de residuos de | Comprometimento com a N + 5 5 1 5 1 5 s n
madeira reciclagem NBR 11174; RES. CONAMA n°460/13; RES.
ICONAMA n°420/09; PORT. MINTER n° 124/80;
ILEI e 6.938/81; DEC. EST. n° 14.250/81; DEC.
FED. n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10; IN IBAMA
n° 97/06; IN IBAMA e 07/11
105 | Montagem de ciiches Impresséo Montagem de clichés Consumo de dupla-face DRNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
106 | Montagem de ciiches Impresséo Montagem de clichés Consumo de laminas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
107 | Montagem de cliches Impressao Montagem de clichés Geragéo de residuos solidos D"“i"“'@é;:fr o"sida atilde A - 5 5 1 5 5 25 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
108 | Montagem de cliches Impressao Montagem de clichés Geragéo de residuos sélidos C“”‘p"’r'e“c?é'l’a“:e": coma N + 5 5 1 5 5 25 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
109 | Montagem de cliches Impresséo Montagem de clichés Geragao de tarugos de papel D‘"‘i““i@éaz;am"sida atil de N - 5 5 1 5 1 5 s mn NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
110|  Sala de colagem Impresséo Montagem de facas Consumo ";l':d’:')"as (Doctor DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
. Consumo de borrachas de
11| Sala de colagem Impresséo Montagem de facas votlagio DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
12| Pétio da fabrica Impresséo Manutengao T’°°a(j§a°§g“ oo iene DRNNR N - 1 5 3 5 1 15 s i NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
13 Patio da fabrica Impresséo Operagao da mégquina (impressao do filme) Consumo de cliches DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
14 Patio da fabrica Impresséo Operagao da mégquina (impresséo do filme) Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s l
115 Patio da fabrica Impresséo Operagao da méguina (impresséo do filme) Consumo de fitas DRNNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
116 Patio da fabrica Impresséo Operagao da méquina (impresséo do filme) | Consumo de gas natural DRNNR N - 1 5 3 5 5 75 s l
17 Patio da fabrica Impresséo Operagao da méquina (impresséo do filme) |  Consumo de solventes DRNNR N - 1 5 5 3 5 75 s l

ocl



NO

Reviséo:
Data:
DESCRICAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS ASSOCIADOS AS ATIVIDADES DO EMPREENDIMENTO ANALISE DA SIGNIFICANCIA
o " " ™ N N " Legislagao o Escala | Severidade | Duragdo " Classifica Nivel de =
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 6980670, Ipartes interessadas| (S0 | S lajars) |Valor (Significancia) “%esie?  TIELAe Legislagao
118 Patio da fabrica Impresséo Operagao da méguina (impresséo do filme) Consumo de tarugos DRNR N - 1 5 1 1 3 3 s i
119 Pétio da fébrica Impresséo Operagao da méquina (impresséo do filme) Consumo de tintas DRNNR N - 1 5 5 3 5 75 s 1
120 Patio da fabrica Impressdo Operagdo da maquina (impresso do fime) Geragao de aparas D"""‘”i‘?é"( da vida dtil de A R 5 5 3 5 5 75 s |
aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
121 Patio da fabrica Impresséo Operagao da maquina (impressdo do filme) Geragéo de aparas C“’“p"’m‘?"l’“e"“’ coma N + 5 5 3 5 5 75 s |
reciclagem NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
" N - Geragao de compostos Alteragdo da qualidade do o . o .
122 Pétio da fébrica Impresséo Operagao da mégquina (impresséo do filme) ° ! ; N - 5 5 5 5 5 125 s l LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; IN
organicos volateis (COV's) ar IBAMA n° 06/13; IN [BAMA n 99/06; CONAMA
n° 05/89; CONAMA r 382/06; CONAMA n°
03/90; DEC. EST. e 14.250/81; IN BAMA n®
97/06; IN IBAMA e 07/11;
123 Patio da fabrica Impressao Operagao da maquina (impressao do fime) Geragéo de gases Alteraggo da qualidade do N - 5 5 3 5 5 75 s |
ar LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. e 14.250/81
124 Patio da fabrica Impresséo Operagao da méquina (impresséo do filme) | Geragéo de residuos sdlidos Poluigéo do solo N - 5 5 3 5 3 45 s 1
NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
125|  Pétio da fabrica Impresséo Operagao da méquina (impresséo do fime) Risco de incéndio Alteragao da qualidade do E - 5 5 5 5 1 25 s 1 PORT. MINTER r° 124/80; LEI n° 6.938/81;
ar DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA e 97/06;
IN [BAMA r° 07/11
126 | Montagem de cliches Impressdo Salas de armazenamento Geragéo "e('“‘”" e Aumento "f doengas A R 5 5 1 5 1 5 s I LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
macrovetores veiculares EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN
IBAMA n° 07/11
127 | Montagem de cliches Impressao Salas de armazenamento Geragao de micro e Detetizagdo N + 5 5 1 5 1 5 s m LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
macrovetores EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN
IBAMA n° 07/11
128 Patio da fabrica Impresséo Setup Consumo de estopas DRNR N - 1 5 5 3 5 75 s l
129 Patio da fabrica Impresséo Setup Consumo de laminas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
130 Patio da fabrica Impresséo Setup Consumo de luvas DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
- . — DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. r®
i . i Geragao de residuos | Diminuigéo da vida dtil de /81
131 Patio da fabrica Impresséo Setup erigoso Eatone com tntas) o da N - 5 5 5 5 5 125 s l 7.404/10; Lei n° 12.30510

L)




NO

Reviséo:
Data:
o ’ - ) S Legislagao ; Escala | Severidade | Duragdo ancia|Classifica|  Nivel de .
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atvidade (NAJE)|  Orientagao | , 6980670, Ipartes interessadas| (S0 | S lajars) |Valor (Significancia) “%esie?  TIELAe Legislagao
132 Pétio da fabrica Impresséo Setup Risco de derramamentos | Contaminagéo do solo E - 5 5 3 5 1 15 s 1 RES. CONAMA n°460/13; RES, CONAMA
n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
071
Impermeabilizagéo e
133 Patio da fabrica Impresséo Setup Risco de derramamentos | comprometimento com a N + 5 5 3 5 1 15 s 1 RES. CONAMA r°460/13; RES, CONAMA
limpeza n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
134 Patio da fafrica Impressdo Manuseio de produtos inflamaveis Risco de Incéndio flteragéo da qualidadde do E R 5 5 3 5 5 75 s | PORT. MINTER ne 124/80; LEI n° 6.938/81;
ar DEC. EST. ne 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06;
IN IBAMA r 07/11
. ’ . Geragao de residuos | Diminuigdo da vida Gl de . DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
135 Escritdrio Informética Manutengéo eletroeletronicos aterros A 5 5 1 5 3 15 s ! 7.404/10; Lei n° 12.305/10
o » . ; ) ; DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
136 Escritério Informética Manutengéo Geragao de pilhas e baterias Poluigdo do solo A - 5 5 1 5 3 15 s 1 SO0, Lot 12306710
137 Patio da fabrica Laminagéo Limpeza dos rolos Consumo de estopas DRNNR N - 1 5 5 3 5 75 s l
138 Patio da fabrica Laminagéo Limpeza dos rolos Consumo de acetato de eila DRNR N - 1 5 5 3 5 75 s l
Geragdo da residuos Diminuiéo da vida til de
139 Pétio da fébrica Laminagéo Limpeza dos rolos perigosos (estopa com acetato o N - 5 5 5 5 5 125 s 1 DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
& adesivo) 7.404/10; Lei n° 12.305/10
140 Patio da fabrica Laminagdo Manipulagao de tambores de acetato Risco de "e"‘a’:‘a’“e"m e | Gontaminagso do solo E - 5 5 5 5 1 25 s I RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
acetato 1°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
07111
e n° 1425078 T, TN TBAMA N 97706; TN TBAMA T
141 Patio da fabrica Laminagdo Manipulagéo de tambores de acetato Risco de “:D':a’:‘:me"“’ de | comprometimento com a N + 5 5 5 5 1 25 s I 07/11
limpeza
142 Pétio da fabrica Laminagéo Operagao (laminadora) Consumo de adesivo DRNNR N - 1 5 5 3 5 75 s 1
143 Patio da fabrica Laminagéo Operagao (laminadora) Consumo de catalisador DRNNR N - 1 5 5 3 5 75 s l
144 Patio da fabrica Laminagdo Manutengao Troca de camisas contra- | Diminuigao da vida dtil de N - 1 5 3 5 1 15 s I
pressao (vida uti de 5 anos) aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;

8¢l



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Revis&o:
Data:
. - I o Legislagdo Escala | Severidade | Duragao -, [Classifica| Nivel de _—
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da ativdade (N/AVE)  Orientagao | , L9586%0  Ipartes nteressadas| (5238 | Soerdade | CUraslo vaior (significancia) “2s57°2 | T 92 Legislagao
145 | Pétio da fabrica Laminagéo Operagao (laminadora) Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s |
146 Patio da fabrica Laminagdo Operagéo (laminadora) Geragao de aparas D""'"“‘@a;:r?o"s'da atil de A R 5 5 1 5 5 25 s I DEC. 57% 4';: gf’l_zes‘?"f:?zggsc/ﬁED' L
, , ) . ) Comprometimento com a DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
147 | Pétio da fabrica Laminagao Operagéo (laminadora) Geragao de aparas e N + 5 5 1 5 5 25 s 1l AOA0r Lo 12306110
148 Patio da fabrica Laminagéo Operagéo (laminadora) Df;?f:s"f;a‘;’g;‘?ggﬁ’fs) Alteragao daa?“a"dade do N - 5 5 3 5 5 75 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n 6.938/81: IN
9 IBAMA n° 06/13; IN IBAMA n° 99/06; CONAMA|
° 05/89; CONAMA n° 382/06; CONAMA n®
03/90; DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11;
149 Patio da fabrica Laminagdo Operagéo (laminadora) Geragao de odores Alteragéo da qualidade do N R 5 5 3 5 5 75 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
ar EST. n° 14.250/81
150 | Pétio da fabrica Laminaggo Operagéo (laminadora) Geragdo de residuos solidos | Poluigéo do solo N - 5 5 3 5 5 75 s | NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
151 Patio da fabrica Laminagdo Reposigao de acetato Gemc”:;":z‘)bmes de | Contaminagdo do solo N - 5 5 5 5 1 25 s I ifféggwfgﬁfgggg; Eﬁsbcgg"‘w
14.250/81: DEC. FED. n° 7.404/10; Lei n°
12.305/10; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
07/11
, - ) - Gerago de tambores de  |Recohimento de tambores RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
152 | Pétio da fabrica Laminagao Reposigao de acetato e o oo N + 5 5 5 5 1 25 s 1l {42008, LE] 1o 6,836/61. DEG, EST. 1
14.250/81; DEC. FED. n° 7.404/10; Lei n°
12.305/10; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n®
0711
. ) . ) (Geragao de Bags (embalagens| Diminuigao da vida util de
153 Pétio da fabrica Laminagdo Reposicao de adesivo o egca(laliza dn?) S N - 5 5 3 5 3 45 s I NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
154 Patio da fabrica Laminagao Reposicao de adesivo Geragao de embalagens de | Diminuigao da vida it de N - 5 5 3 5 3 45 s 1 NBR 11174: LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED
papelso rigido aterros ; °14,675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
155 Patio da fabrica Laminagdo Reposigao de adesivo Risco de ‘;3‘:;‘;‘:’”9"“’ de | Contaminagsio do solo E - 5 5 3 5 1 15 s I RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST|
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n°
07/11
Impermeabiizagio o RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
156 | Pétio da fabrica Laminagéo Reposigio de adesivo Risco de derramamento de | .o rometimento com a E + 5 5 3 5 1 15 s 1 n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT

adesivo

limpeza

IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n°
07/11

6cl



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Revisao:
Data:
. . Legislagao Escala | Severidade | Duragao .. |Classifica|  Nivel de .
o
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atividade (VAVE)|  Orientagdo | , S027¥ 2, [Partes interessadas| (0.5 | >/ (oraty |Velor (Significancia)| “e0Ce | TRE O Legislagao
i . ; L ! |Alteragao da qualidade dos| RES. CONAMA n°430/11; PORT. MINTER n°
157 Pétio da fabrica Limpeza de acessérios Manuseio de solvente de limpeza Risco de derramamento alid E - 5 5 3 5 1 15 s 1 ;
P P recursos hidricos 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST. n°
14.250/81; IN IBAMA r 97/06; IN IBAMA n®
07/11
158 Patio da fabrica Limpeza de acessérios Manuseio de solvente de limpeza Risco de incéndio Alterag3o da qualidade do E - 5 5 3 5 5 75 s | PORT. MINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81;
ar DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06;
IN IBAMA r° 07/11
159 Patio da fabrica Limpeza de acessérios Operagao “:cg‘si%“r:g:)("mpe“ de Consumo de estopas DRNR N - 1 5 5 3 5 75 s |
160 Patio da fabrica Limpeza de acessérios Operagéo d:c?iz“r:g:)("m"eza de Consumo de solventes DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s I
161 patio da fabrica Limpeza de acesscrios Operagao da méquina (Impeza de Geragdo de borrachas D\minu\qéc; da vida dtil de N : 5 s 4 3 s 15 s "
acessorios) (vedagao) aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
162|  Patio da fabrica Limpeza de acessérios Operagdo d;::g%‘ﬁ:g:)("'“peza de cf;"?f:;’f:‘;;’;"(’ggﬁ’fs) Alteragao da qualdade do N . 5 5 5 5 5 125 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n 6.938/81; IN
9 IBAMA ri° 06/13; IN IBAMA i° 99/06; CONAMA
n° 05/89; CONAMA n° 382/06; CONAMA n®
03/90; DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11;
) ) ) Operagao da méquina (impeza de Geragao de residuos  |Alteragéo da qualidade dos| .
163 | Patio da fabrica Limpeza de acessbrios acessdrios) perigosos (solventes e tintas) | recursos hidricos A s s ° 5 5 125 s ! DEG. EST. e 14.250/81: DEG, FED. r®
7.404/10; Lei n° 12.305/10
A ; Operagao da méquina (impeza de Geragao de residuos i, )
164 Pétio da fébrica Limpeza de acessérios P e perigoscs (solventes o finas) | Poluigao do solo A 5 5 5 5 5 125 s 1 DEG. EST. 1 14.250/81: DEG. FED. ne
7.404/10; Lei n° 12.305/10
165 pétio da fébrica Limpeza de acessérios Operagéo da méquina (impeza de Geragdo di ‘Iéémnas (doctor D\mlnu\céo‘ da vida dtil de N . 5 s 3 s s 75 s ,
acessorios) ade) aterros NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
n°7.404/10; Lei n° 12.305/10;
166 Patio da fabrica Limpeza de acessérios Operagao da maquina (impeza de Geragéo de odores alteragao da qualidade do N - 5 5 5 5 5 125 s |
acessdrios) ar LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. n° 14.250/81
i - ; L Operagao da maquina (impeza de Geragéo de residuo perigoso | Diminuigdo da vida il de DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. e
167 Pétio da fabrica Limpeza de acessérios acesoorion) (astopas som tintas) oo N - 5 5 5 5 5 125 s 1 TAGAI10, Loy o0 12.308/10
172 Pétio da fabrica Manutengo Manutengio elétrica Consumo de fios DRNNR A - 1 5 1 5 1 5 s it

oclL



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Revis&o:
Data:
o - . - S Legislagao . Escala | Severidade | Duragéo - |Classifica|  Nivel de A
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da atividade (NIAJE)|  Orientagao | 5 oG505°0  Ipartes interessadas| (s50r) | gy (siarn)  |Valor (Significancia) “%c20¢% BEEE Legislagao
i ) i, o Geragao de residuos | Diminuigdo da vida dtil de DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
73| Pétio da fabrica Manutengéo Manutengéo elétrica A . A - 5 5 5 5 1 25 s 1 T A04/10: Lot 6 12.305/10
Geragao de residuos
174|  Pétio da fabrica Manutengéo Manutengo elétrica perigosos (componentes com | Poluiggo do solo A - 5 5 5 5 1 25 s 1 DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED.
mercrio 7.404/10; Lei n° 12.305/10
Geragao de residuos . )
175|  Pétio da fabrica Manutengéo Manutengdo elétrica perigosos (componentes com | Alterago ‘fgj:a""ade da A - 5 5 5 5 1 25 s I DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED.
merctirio) 7.404/10; Lei n° 12.305/10
176 Pétio da fabrica Manutengéo Manutengso elétrica Geragdo de residuos slidos D‘""““‘Qa;:fm‘g"a il do A - 5 5 3 5 3 45 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
177 | Pétio da fabrica Manutengéo Manutengdo mecénica Uso de componentes de metal DRNNR A - 1 5 5 3 1 15 s 1 LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n° 7.404/10; IN
IBAMA n° 97/06; IN IBAMA r 07/11
178|  Pétio da fabrica Manutengao Manutengéo mecénica Consumo de energia DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s il
179|  Pétio da fabrica Manutencéo Manutengo mecénica Consumo de estopas DRNR A - 1 5 5 1 5 25 s 1
180 |  Patio da fabrica Manutengéo Manutengo mecanica Consumo de graxas DRNNR A - 1 5 1 3 5 15 s 1
, - N R Geragao de embalagens de i, DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
181 Patio da fabrica Manutencéo Manutengo mecénica P Poluigdo do solo A - 5 5 1 5 1 5 s i 410, Lot 1220510
182 |  Pétio da fabrica Manutengéo Manutengo mecénica Consumo de 6leo lubrificante DRNNR A - 1 5 1 3 5 15 s 1
183 Patio da fabrica Manutengao Manutengao mecanica Geragdo de residuos sélidos D‘m'““‘gé;:r":o‘gda il de A - 5 5 3 5 3 45 s 1l NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
184 Restaurante Refeitério Refeigoes Consumo de copos plasticos DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
185 Restaurante Refeitério Refeigoes Consumo de energia DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
186 Restaurante Refeitério Refeigoes Consumo de guardanapo DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
» - Geragdo de residuos | Diminuigéo da vida dtil de
187 Restaurante Refeitério Refeigoes e o e N - 5 5 3 5 5 75 s l NBR 11174; LEI n° 6.938/81: IN IBAMA n®
06/13; IN IBAMA r° 99/06; DEC. EST. n°
14.250/81; Lel n° 12.305/10; Lei n° 12.305/10;
IN IBAMA r 97/06; IN IBAMA n° 07/11
. - Geragao de residuos | Uso como alimento para NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09; LEI n°
188 Restaurante Refeitério Refeigoes rvinicos 0o N + 5 5 3 5 3 45 s 1 D oa8/01, DEG Cor o 14 oorot Lot
12.305/10; Lei n° 12.305/10; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA n° 07/11
189 Restaurante Refeitrio Refeicdes Geragdo de residuos solidos D"“'““‘@a;:ramvs'da atil de N - 5 5 1 5 3 15 s 1 NBR 11174; LEI EST. n®14.675/09;DEC. FED.
n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;

LEL



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Reviséo:
Data:
o - N : A Legislagao Escala | Severidade | Duragdo - |Classifica|  Nivel de A
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da alividade (NAVE)|  Orientagdo | , 0952800 [Partes intoressadas| =20 | S le (oiainy|Valor (Sgnificancia) “2271e%| - BESEE Legislao
190 |  Pétio da fabrica Refiladeira Corte de bobinas com néo-conformidades Geragao de aparas D"“'““‘@a;;am‘g“a atil de A - 5 5 3 3 3 27 s 1
DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n®
7.404/10; Lei n° 12.305/10
191 Patio da fabrica Refiladeira Embalagem Consumo ‘;Z:;;;a‘age"s de DRNR N 1 5 1 5 5 25 s I
192 Patio da fabrica Refiladeira Embalagem Consumo de embalagens DRNNR N - 1 5 1 5 5 25 s 1l
plasticas
193 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de maquina (Refilagem) Geragéo de aparas D""'"“‘@a;:r?o"s'da atil de A 5 5 3 5 3 15 s I DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n°
7.404/10; Lei n° 12.305/10
194 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de méguina (Refilagem) Consumo de fitas adesivas DRNNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
195 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de méquina (Refilagem) Geragdo de aparas C“’“"“:g‘;;‘,’a“;"‘“" coma A + 5 5 3 5 3 45 s 1l DEC. EST. n° 14.250/81: DEC. FED. n®
7.404/10; Lei n° 12.305/10
196 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de maquina (Refilagem) Consumo de energia DRNNR N - 1 5 5 5 5 125 s l
197 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de méquina (Refilagem) Consumo de laminas DRNNR N 1 5 1 1 5 5 s i
198 Patio da fabrica Refiladeira Operagao de méquina (Refilagem) Consumo de tarugos de PVC DRNNR N 1 5 3 1 3 9 s i
199 Patio da fabrica Refiladeira Transporte de bobinas C°"5“’"?n‘;z:if;rad°s de DRNR N - 1 5 3 1 5 15 s 1
200 Patio Externo Rgse’;a‘?.’“’ de Manuseio de produtos inflaméveis Risco de Incéndio fAlteragao da qualidadde do E - 5 5 3 5 5 75 s | PORT. MINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81;
ombustivels ar DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06;
IN IBAMA n° 07/11 NBR 17505;
o . Reservatério de ’ e ! ; _
01 Pétio Externo psndhiperuba Manuseio de produtos inflamaveis Risco de rompimento Poluigdo do solo 3 - 5 5 3 5 5 75 s 1 RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
n°420/09; LEI n° 6.938/81; LE| EST. n°
14.496/08; Lei n° 12.305/10; RES CONAMA n°
362/05; CONSEMA n° 002/2010; IN IBAMA n®
97/06; IN IBAMA r° 07/11; NBR 17505;
Reservatéro d Goracio ) Atoracao da aualdade d LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; IN
. eservatério de ’ e eragdo de compostos eragéo da qualidade do . |BAMA n° 06/13; IN IBAMA ° 99/06; CONAMA
202 Pétio Externo P Manuseio de produtos inflamaveis organieos voldiels (COV'S) - N 5 5 5 5 5 125 s l e So10G: CONAM
03/90; DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n°
97/06; IN IBAMA r° 07/11; NBR 17505;
203 Pétio da fafrica Rotogravura Operagao (rotogravura) Consumo de energia DRNNR N 1 5 5 5 5 125 s l

cel



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Revisao:
Data:
. - I B Legislagéo Escala |Severidade | Duragdo ,|Classifica|  Nivel de -

N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Siuagao da atidade (VAE)|  Orientacao | , O9SE6%0,  Ipartes interessadas| (orts | Srilad® | BURER0" Ivalor (signifoancia)| C253%| el 92 Legislagéo

204|  Patio da fafrica paragéo de maquina Consumo de estopas DRNR N - 1 5 3 1 3 9 s n

205|  Patio da fafrica Rotogravura Manuseio de bobinas Consumo de fitas adesivas DRNNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -

206 |  Patio da fafrica Rotogravura Corte de bobinas com n@o-conformidades Consumo de laminas DRNNR A - 1 5 1 1 3 3 s i

207 Pétio da fafrica parago de maquina ( Consumo d:l:d:;nas (Doctor DRNNR N - 1 5 3 1 5 15 s 1

208|  Patio da fafrica Rotogravura Manuseio de tintas Consumo de luvas DRNNR N - 1 5 1 1 1 1 NS -

209 |  Patio da fafrica Rotogravura Operagao (rotogravura) Consumo de solventes DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1

210|  Patio da fafrica Rotogravura Operagao (rotogravura) Consumo de tintas DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1

s ) Geragao de compostos | Alteragéo da qualidade do
21| Patio da fafrica Rotogravura Operagao (rotogravura) oo e o) 7 N - 5 5 1 5 5 25 s 1 LE) EST. rP14.675/08; LE ° 6.838/81;
CONAMA i 05/89; CONAMA n° 382/06;
CONAMA e 03/90; DEC. EST. n° 14.250/81;
IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA ° 07/11
212 Patio da fafrica Rotogravura Operagéo (rotogravura) Geragao de odores Alteraggo da qualidade do N R 5 5 3 5 5 75 s | LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
ar EST. e 14.250/81
213 Pétio da fafrica parago de maquina ( Geragdo de residuos | Diminuigdo da vida utl de N - 5 5 3 5 3 45 s 1
perigosos (estopas com tintas) aterros DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. n°
7.404/10; Lei n° 12.305/110
214 Pétio da fafrica Rotogravura Operagdo (rotogravura) Geragao de residuos s6lidos D"“'““‘“:::Q‘g""‘ atil de N - 5 5 1 5 1 5 s n NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09:DEC. FED.
7° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
215 Pétio da fafrica Rotogravura Manuseio de tintas Risco de derramamento | Alleraco da qualidade do E - 5 5 1 5 1 5 s I RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
1°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.
IMINTER e 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
1° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n°
07111
Impermeabilzacio o RES. CONAMA n°460/13; RES. CONAMA
216 Patio da fafrica Rotogravura Manuseio de tintas Risco de derramamento | comprometimento com a E + 5 5 1 5 1 5 s n n°420/09; RES. CONAMA n°430/11; PORT.

limpeza

IMINTER n° 124/80; LEI n° 6.938/81; DEC. EST.
n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06; IN IBAMA n°

€el



NO

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS Reviséo:
Data:
o ) N : A Legislagao Escala | Severidade | Duragdo - |Classifica|  Nivel de A
N Local Setor Atividade Aspecto Impacto Situagao da alividade (NAVE)|  Orientagdo | , 0952800 [Partes intoressadas| =20 | S le (oiainy|Valor (Sgnificancia) “2271e%| - BESEE Legislao
s i PORT. MINTER r° 124/80; LEI e 6.938/81;
217 Patio da fafrica Rotogravura Manuseio de produtos inflamaveis Risco de Incéndio fAlteracdo da qualidadde dof E - 5 5 3 5 5 75 s l DEC. EST. n° 14.250/81; IN IBAMA n° 97/06;
IN [BAMA r° 07/11
218|  Patio da fabrica Sanitarios Uso dos sanitarios Consumo de papel toalha DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s i
219|  Patio da fabrica Sanitérios Uso dos sanitarios Consumo de papel higiénico DRNR N - 1 5 1 1 5 5 s n
220 |  Patio da fabrica Sanitérios Uso dos sanitérios Consumo de 4gua DRNR N - 1 5 5 5 5 125 s 1
221 Patio da fébrica Sanitarios Uso dos sanitarios Geragao de efluentes | Alteragao da qualidade da N - 5 5 5 5 5 125 s | RES. CONAMA n°430/11; LEI n° 6.938/81;
9 DEC. EST. n° 14.250/81;
222 Patio da fabrica Sanitérios Uso dos sanitarios Ge’“::ﬂﬂz:::‘*"‘“ Poluigao do solo N - 5 5 5 5 5 125 s | RES. CONAMA r°430/11; LEI n° 6.938/81;
DEC. EST. n° 14.250/81;
i . » i Geragéo de efluentes Implantagao de sistema RES. CONAMA n°430/11; LEI n° 6.938/81;
223|  Patio da fabrica Sanitérios Uso dos sanitarios 0 oo 100 ge s N + 5 5 5 5 5 125 s l DEC. EST. n° 14.250/81;
inuicdo da vida G DEC. EST. n° 14.250/81; DEC. FED. r®
224 Patio da fabrica Sanitarios Uso dos sanitérios Geragao de lodo D"“'““‘Qa;:ramvs"’a atil de N - 5 5 5 5 5 125 s l 7.404/10; Lei n° 12.30510
205 Patio da fabrica Sanitarios Uso dos sanitérios Geragdio de residuos solidos D"“'““‘Qaﬂ da vida util de N - 5 5 3 5 3 45 s 1 NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED
aterros n° 7.404/10; Lei n° 12.305/10;
226|  Patio da fabrica Servigos gerais limpeza dos setores Consumo de 4gua DRNR N - 1 5 5 5 3 75 s 1
227 Pétio da fabrica Servigos gerais limpeza dos setores m"surgﬁg‘fng?d““’s DRNR N - 1 5 3 1 5 15 s I
inuicdo da vida ut NBR 11174; LEI EST. n°14.675/09;DEC. FED.
228 Pétio da fabrica Servigos gerais limpeza dos setores Geragao de residuos sdlidos D""'"“‘@a:‘:ri:o"s'da atil de N - 5 5 3 3 3 27 s 1 1°7.404/10- Lei n° 12.305/10;
3 i RES. CONAMA 430/11; LEI r° 6.938/81;
229 Pétio da fabrica Servigos gerais limpeza dos setores Geragao de efluentes A“emrg‘zzr‘s’is“;"z':"::: dos N - 5 5 5 5 3 75 s 1 DEC. EST. n° 14.250/81;
230 Patio Vias internas Tréfego de veiculos Consumo de 6leo Diesel DRNNR N - 1 5 3 3 5 45 s 1
. - LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
231 Pétio Vias internas Trafego de veiculos Geragao de gases Alteragao "a;“a"dade do N - 5 5 3 5 3 45 s 1 EST. 0 14.250/81
. . LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC
232 Patio Vias internas Trafego de veiculos Ge’a[f:gigja’;:‘e”a' Alteragao daa‘j“a"dade do N - 5 5 3 5 3 45 s 1 Eor o 14.250/81
i i i i ) i LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
233 Patio Vias internas Tréfego de veiculos Geragéo de ruido Poluigdo sonora N - 5 5 3 5 3 45 s 1 EST. o 14.250/81
234 Patio Vias internas Carga e descarga Consumo de gas natural DRNNR N - 1 5 1 3 3 9 s i
A i LEI EST. n°14.675/09; LEI n° 6.938/81; DEC.
235 Patio Vias internas Carga e descarga Geragao de gases Alteragho da qualidade do N - 5 5 1 5 3 15 s 1 EST. o 14.250/81
" i RES. CONAMA n°430/11; LEI re 6.938/81; LEI
236 Patio Vias internas Produgéo de ar comprimido Geragdo de purga Alteragéo d:gg:a"dade da N - 5 5 5 5 5 125 s l EST. n° 9.748/94: DEC. EST. n° 14.250/81
. . . - . j RES. CONAMA n°430/11; LEI ne 6.938/81; LEI
237 Patio Vias internas Produgao de ar comprimido Geragao de purga Poluigéo do solo N - 5 5 5 5 5 125 s 1

EST. n° 9.748/94; DEC. EST. n° 14.250/81

vel
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