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RESUMO

Este estudo tem como objetivo determinar os indices de consumo de mé&o de obra
para o0 servico de revestimentos internos de paredes utilizando a argamassa
estabilizada e a argamassa confeccionada in loco em dois canteiros de obras de
uma construtora. No estudo foram identificadas as técnicas construtivas para a
realizacdo do servico de revestimento nos dois canteiros de obras. As apropriacées
dos indices de consumo de mao de obra foram realizadas através da ficha de
apropriacdo direta nas obras, com a aplicacdo das fichas nas obras possibilitou
coletar os valores Homens-hora e a quantidade de servicos realizados pelos
profissionais. Para determinar a produtividade do estudo utilizou-se a Razao Unitaria
de producdo (RUP) que demonstra a razdo entre valores de Homens-hora pela
guantidade de servi¢co executado. Com as apropriacfes realizadas foram elaboradas
as Rups diarias e cumulativas para cada uma das argamassas. Logo, calculou-se o
custo do metro cubico da argamassa confeccionada in loco e comparou-se com 0
custo do metro cubico da argamassa estabilizada o preco da argamassa
confeccionada in loco esta 4,57% maior do que o valor da argamassa estabilizada
entregue na obra. Com estes dados, fez-se a comparacdo com os indices
divulgados pela TCPO (2014) — 14 (Tabela de Composicdo de Precos para
Orcamento — 14), e com os indices publicados por Pavan (2014). Para o servi¢go de
emboco de paredes internas os resultados do estudo indicam que o indice de
consumo de méo de obra encontram-se 34,91% abaixo do indice médio da TCPO —
14 e 13,45% acima dos encontrados por Pavan (2014).

Palavras-Chave: Produtividade. Apropriacdo. Mao de obra. Emboc¢o. Argamassa.
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1 INTRODUCAO

De acordo com Zulian, Dond e Vargas (2002), o embo¢o € a argamassa de
regularizacdo que deve determinar a uniformizagdo da superficie, corrigindo as
irregularidades, prumos, alinhamento dos painéis e cujo traco depende do que vier a
ser executado como acabamento. E o elemento que proporciona uma capa de
impermeabilizagdo das alvenarias de tijolos ou blocos e cuja espessura néo deve ser
maior que 1,5cm. O embocgo € constituido de uma argamassa grossa de cal e areia
no traco 1:3. Usualmente adiciona-se cimento na argamassa do emboco
constituindo uma argamassa mista, em geral nos tracos 1/2:1:5; 1:1:6; 1:2:9

(cimento, cal e areia)”.

Segundo Souza (2006), a construcao vem sendo considerada, ha muito tempo, uma
indUstria caracterizada pela ma produtividade no uso da mao de obra. Se tal
colocacdo ja merecia atencdo ha algumas décadas, torna-se cada vez mais
preocupante na medida em que se tem um crescente acirramento da competicdo no
mercado e dentro do contexto de buscar-se a minimizacdo do desperdicio do

esforco humano.

Carraro (1998 apud PAVAN, 2014) aponta que, dentre os beneficios possiveis de
serem alcancados com o estudo da produtividade da mé&o de obra, merecem
destaque os seguintes:
e Previsdo de consumo da méo de obra;
e Previsdo de duracdo dos servicos;
e Avaliacdo e comparacao dos resultados;
e Desenvolvimento/aperfeicoamento de métodos construtivos.
Pavan (2014), afirma que o comportamento de algumas variaveis envolvidas na
produtividade da mao de obra é alterado pelas condic6es de producdo, transporte
dos materiais e pela técnica de execucdo adotada. Quando existem dados do
consumo de mao de obra que se adéquam melhor a edificacdo em estudo, podem-
se realizar orgamentos e cronogramas da obra com maior preciséo.
Envolver-se com o0 estudo da produtividade da mao de obra é
extremamente necessario. A alta competicao reinante no mercado obriga a
busca pela sua melhoria. Embora tal postura demande esforco néo
desprezivel, os beneficios podem ser bastante compensadores, haja vista a

ampla faixa de variagdo dos desempenhos vigentes no mercado (SOUZA,
2006).
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Segundo Pra Nunes (2010), argamassa confeccionada in loco € mais convencional,
utilizada principalmente em obras de pequeno porte, onde os materiais constituintes
sdo medidos em volume ou massa e misturados na propria obra. A argamassa pode
possuir apenas um aglomerante (cal ou cimento) e ainda pode ser mista com mais
de um aglomerante.

De acordo com o Instituto Brasileiro do Concreto (2014) a argamassa industrializada
€ argamassa industrial Umida. Seus componentes dosados em peso. Sao
misturados com agua em uma central dosadora até se obter uma mistura
homogénea. S&o os aditivos que a mantém trabalhavel durante longos periodos de
tempo sem segregacédo e sem perder suas caracteristicas e propriedades.

Diante deste contexto surge o0 questionamento: quais das argamassas proporcionam
melhor produtividade de mao de obra?

O objetivo desta pesquisa € estudar a produtividade da médo de obra para a
aplicagdo da argamassa confeccionada in loco e comparando-a com a argamassa
estabilizada, considerando os servigos de revestimentos argamassados em paredes
internas. Os objetivos especificos séo:

a) Pesquisar e estudar as referéncias bibliograficas e as normas técnicas referentes
as atividades de execucédo da argamassa confeccionada in loco e estabilizada.

b) Identificar os processos para as atividades da execucdo da argamassa
confeccionada in loco e a sua aplicacdo, e 0s processos para aplicacdo da
argamassa estabilizada no canteiro de obras do estudo de caso.

c) Obter indices de produtividade para os dois processos de aplicacdo da
argamassa.

d) Realizar um estudo comparado entre os dois processos de aplicacdo de

argamassa para 0s servi¢cos de revestimentos internos argamassados em paredes.
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2 MATERIAIS E METODOS

Para a realizagdo deste estudo acompanhou-se in loco a execugdo dos servigos
argamassados de paredes internas utilizando a argamassa confeccionada in loco e

a estabilizada em dois canteiros de obras de uma construtora de Criciima.

2.1 PERIODO DA PESQUISA

Para que os objetivos desta pesquisa fossem alcangados iniciou-se uma pesquisa
bibliogréfica onde foram estudas as referéncias e normas técnicas pertencentes ao
estudo de caso. Logo, realizou-se a pesquisa de campo nos meses de setembro e

outubro de 2014, coletando, assim, as informa¢des necessarias.
2.2 CARACTERIZA(;AO DA EMPRESA

A construtora participante do estudo de caso, com sede no municipio de
Cricioma/SC (figuras 01 e 02), foi fundada no ano de 1986, possui 33 obras em
andamento em todo estado de Santa Catarina sendo que o niUmero maior de obra se
concentra na cidade de Cricilma. A empresa atua na construcdo civil e tem como

objetivo principal a implantagéo de edificagbes comerciais e residenciais.

Figura 1: Localizagdo do municipio Figura 2: Localizacdo da
De Cricitma/SC. Construtora do estudo de caso.

Criciuma

Fonte:Valéria da Silva de Souza (adaptado Fonte: Valéria da Silva de Souza
de http//:wikipedia.org/wiki/Criciima) (adaptado por Google Earth)
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No momento a empresa dispde em média de 1.200 funcionarios diretos e indiretos
que fazem parte da equipe operacional e administrativa. A empresa ja entregou 91
empreendimentos. As informacfes técnicas dos empreendimentos contidas nesta

pesquisa foram informadas pela construtora das obras em estudo.
2.3 CARACTERIZACAO DOS EMPREENDIMENTOS DO ESTUDO DE CASO

O estudo de caso ocorreu no canteiro de obras de dois empreendimentos,

apresentados abaixo:

e Empreendimento 1 — Estudo da produtividade utilizando argamassa

estabilizada;

e Empreendimento 2 — Estudo da produtividade utilizando argamassa

confeccionada in loco;

Figura 3: Empreendimento 1 e 2 estégios atual da obra.
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Figura 4: Caracterizacao dos empreendimentos.
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Dados técnicos Empreendimento 01 Empreendimento 02
Localizacao Bairro: centro — Criciima - SC Bairro: centro — Icara - SC
Numero de pavimentos 18 10

Utilidade Residencial/Comercial Residencial

Area total 21.072,86 m? 5.144,19 m?
Numero de Unidades 132 40

NUmero de garagens 116 46
gg:g%sgigtgzzg?egjsa 0 Estabilizada Confeccionada in loco

Fonte: Construtora (2014).

2.4 APROPRIACAO

DA MAO DE OBRA

Para o estudo de caso selecionou-se os pedreiros que exerciam a mesma funcgéo

durante toda a jornada de trabalho e que eram fixos na mesma obra. Na Figura 5

constam o perfil dos profissionais pesquisados, a forma de contratacdo, e a

guantidade de profissionais pesquisados por obra para o servi¢co de revestimento de

paredes internas de cada obra.

Figura 5: Informacdes dos profissionais pesquisados.

CARACTERISTICAS DA MAO DE OBRA
TEMPO
EMPRE- QUANJI!DADE IDADE | TEMPO DE TR;IIB[:IE.HA
SERVICO ENNI?I-I(I;/IE PROFISSIONAIS CONTRATACAO (ANOS) | PROFISSAO NA
PESQUISADOS EMPRESA
(meses)
Empreiteiro 25 5 2
1 3 Empreiteiro 34 4 2
EMBOCO Empreiteiro 32 4 2
2 1 Empreiteiro 25 3 36

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

A partir da ficha de apropriacdo, Figura 6, coletou-se dados necessarios para o

levantamento da produtividade da méao de obra.
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Figura 6: Ficha de apropriacao

FICHA DE APROPRIACAO

Obra: | Més | Ano

Servigo

Quantidade Executada Horas trabalhadas Local Un

Dia |dodia |acumulada més |

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014)

Como indicador de mensuracéo serda utilizado a Razéao Unitaria de Producéo (RUP),
onde a razdo entre entradas e saidas é determinada como homens/hora aplicados
no servigo realizado.

Conforme Araujo (2000 apud PAVAN, 2014), a RUP diaria mostra o efeito sobre a
produtividade dos fatores presentes no dia de trabalho, ja a RUP cumulativa detecta
as tendéncias de mais longo prazo, de desempenho do servigo, sendo util para
realizar previsdes quanto ao andamento da obra analisada. Neste estudo de caso

utilizaram-se indicadores da RUPd (RUP diaria) e RUPcum (RUP cumulativa).

2.5 CRITERIOS DE QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

Por se tratar de um estudo de caso considerou-se para quantificacdo dos servicos
de revestimentos de paredes internas os critérios da empresa do estudo de caso.

No servico de revestimento de paredes internas, os vaos com area inferior ou igual a
2,00m2 foram considerados cheios, de 2,00 a 4,00 m2 considerou-se 50% do servigo

executado e acima de 4,00 m2 considerou-se a area executada.

2.6 CRITERIOS PARA APROPRIACAO DE HORAS

Contabilizaram-se apenas as horas em que 0s operarios estavam disponiveis no
servico desta pesquisa, descartando as horas em que 0sS mesmos nao estavam no
canteiro de obra.
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No calculo das horas esta incluso o tempo de paralisacado do operario, causadas por

fatores vindos da méao de obra tais como: falta de material, fator climatico.
2.7 METODOLOGIAS PARA APRESENTACAO E ANALISE DE RESULTADOS

Com a pesquisa realizada em campo conseguiu-se calcular os indicadores de
produtividade do servico de revestimento interno de paredes. Os dados serdao
apresentados em graficos e tabelas especificas.

Com as devidas apropriacdes de consumo de mao de obra para os servicos de
revestimentos de paredes internas buscaram-se informacdes obtidas a fim de
apresentar os resultados de forma clara, sendo possivel identificar a quantidade de
homens/hora para a realizacdo deste servico utilizando a argamassa estabilizada e
confeccionada in loco.

Por fim, a analise comparativa dos resultados dos indicadores de produtividades
para o servigo de revestimentos de embogo de paredes internas com os resultados
apresentados por Pavan (2014) e nos utilizados pela TCPO - 14.

3 RESULTADOS E DISCUSSOES
Nos proximos itens serdo apresentados, analisados e discutidos os resultados das
apropriacbes da méao de obra para o servico de emboco de paredes internas das

obras pesquisadas.

3.1 METODOS EXECUTIVOS PARA O SERVICO DE EMBOCO EM PAREDES
INTERNAS

Na Figura 7 estdo apresentadas as caracteristicas do servico de revestimentos

argamassados de paredes internas:
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Figura 7 — Caracteristicas do servico de emboc¢o em paredes internas

llustracéo

Obra | Construtora Caracterizagao
Superficie a ser aplicada o
embocgo. Alvenaria de
vedacdo com blocos de
cerdmicos 09x19x19 sem
chapisco. Argamassa
utilizada estabilizada.

1 A

Entregue na obra e

armazenada em
argamassadeiras com
capacidade de 1ms3,
transportada para 0

apartamento  através do
elevador de carga Vvia
carrinho de m&o com
dimensBes de 65x57x23cm
sendo que a mesma €
descarregada no dia anterior
da utilizacdo para o emboco
no dia seguintes. Os
profissionais que aplicavam
0 embog¢o ndo possuiam
servente durante a execucao

do servigo.
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Superficie a ser aplicada o
embo¢o em alvenaria de
vedacgédo com blocos
ceramicos de dimensdes
09x19x19 argamassa
confeccionada in loco, traco
5:1(cimento e areia pré-
misturada com cal) o
material fica estocado no 1°
pavimento, a argamassa €
rodada por dois serventes
sendo que o0s serventes
devem chegar a obra 30
minutos antes do horario de
trabalho, a argamassa deve
estar pronta as 07h00 para
0s rebocadores iniciar as
atividade de emboco a
argamassa € transportada
em carrinhos de mé&o com
dimensbes 65x57x23cm pelo
elevador de automacéo até o
andar.O  profissional que
executa 0 embog¢o possui um
servente durante a execucao

do servico de embogo de

paredes internas.

10

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

A tabela 1 apresenta caracteristicas do procedimento executivo de cada obra para o

servico de emboco de paredes internas.
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Tabela 1: caracteristicas do servico de emboco de paredes internas das obras

estudadas
. . Servigo/Procedimento - Espessura da
Tipo de Argamassa Chapisco vie /. I pessur
taliscamento camada (mm)
Argamassa Estabilizada Nao realizado Realizado por outro profissional 15a20
Argamassa Nao realizado Realizado por outro profissional 15a 20

confeccionada in loco
Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

3.2 COMPARACAO ENTRE A PRODUTIVIDADE DA MAO DE OBRA COM A
ARGAMASSA ESTABILIZADA E CONFECCIONADA IN LOCO

Para o servico de emboco de paredes internas estudou-se 2 obras de construcéo
civil, totalizando se 7 dias Uteis de coleta de dados.

Para execucdo do servico de revestimentos de paredes internas na obra com
argamassa estabilizada os profissionais (pedreiro), ndo possuiam servente ja na
obra com argamassa confeccionada in loco o profissional possuia um servente
durante toda a execucao do servi¢co de revestimentos de paredes internas.

Com os dados obtidos na ficha de apropriacéo (Figura 6) elaboraram-se os graficos
e as tabelas que consolidam os dados obtidos para a analise da pesquisa.

Na Figura 8 encontram-se os indices diarios de consumo de mao de obra para o
servico de emboco de paredes internas das duas obras do estudo de caso.
Observa-se que a RUP diaria para a obra com argamassa estabilizada oscilou entre
0,223 Hh/m2 e 0,555 Hh/m2, na obra com a argamassa confeccionada in loco entre
0,182 Hh/m2 e 0,500 Hh/m2 o intervalo entre as duas obras foram de 0,30 Hh/m?2.
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Figura 8: Valores das RUPs diarias para o servico de emboco de paredes internas

RUPs diarias - Emboco de paredes internas

0,6
g 0,555 == Argamassa
2 0,5 1 / \ )449 estabilizada
s 04 -
'3 == Argamassa
v 03 confeccionada in
§ 0,223 loco
© 0,2

’ 0,182
= 0182 ro

0,1

0 T T T T T T 1

1 2 3 4 5 6 7 dias de mediggo

Fonte: Valéria da Silva de Souza (ANO).

A Figura 9 apresenta valores de RUP cumulativa para o servico de emboco de
paredes internas para a obra com a argamassa estabilizada e para a obra com
argamassa confeccionada in loco. Comparando os valores da RUP cumulativa das

obras do estudo de caso nota-se baixa variacao de 0,074Hh/mz.
Figura 9: RUP cumulativa para o servico de emboco de paredes internas.

RUPcum para Servigco de Emboc¢o de paredes internas

0,4
0,35 -
0,3 -
0,25 -
0,2 -
0,15 -
0,1 -
0,05 -

RUP (Hh/m?)

Argamassa estabilizada Argamassa confeccionada in loco

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

A Tabela 2 apresenta a produtividade e o custo para o servico de embogo de
paredes internas para cada uma das argamassas pesquisadas. O custo da mao de
obra por metro quadrado de emboco de paredes internas foi obtido por meio dos
indices de produtividade (RUPcum) apresentados nesta pesquisa e com o valor da
hora dos profissionais (pedreiro e servente) obtido pelo histérico de pregos e
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insumos da construtora onde valor da hora do pedreiro é de R$ 7,04/h e o servente
R$ 5,72/h com data referente a novembro/2014, e encargos sociais de 167,13 %
fornecido pelo Siduscon-SC (2014) no arquivo “Inquérito de precos de materiais,
mao de obra, equipamentos e custos administrativos referentes ao CUB NBR
12.721/2006” com data referencia de novembro/2014.

Considerou-se para o servico de emboco de paredes internas com a argamassa
confeccionada in loco mais um servente além do pedreiro, sendo que no servi¢o de

emboc¢o com a utilizacdo de argamassa estabilizada nao teve hora de servente.

Tabela 2: Valores de RUP e custo para servico de emboco de paredes internas com

argamassa confeccionada in loco e estabilizada.

Emboco RUPcum (Hh/mz2 Custo R$/h Custo R$/m2 Total
Profissional Pedreiro Servente  Argamassa R$/m2

Argamassa

Estabilizada 0,371 R$ 6,98 RS ------- R$ 4,60 R$ 11,95

Argamassa

confeccionada in loco 0,297 R$ 6,98 R$ 4,53 R$ 4,84 R$ 16,65

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014)

Nota-se que o valor do metro quadrado para o servico de emboco utilizando a
argamassa estabilizada € menor do que o custo com a argamassa confeccionada in
loco. O custo do metro quadrado do servico de embogo coma argamassa
confeccionada in loco esta 39,33 % acima do valor do servico utilizando a

argamassa estabilizada.

3.2.1 Comparacdo dos resultados obtidos na pesquisa com a TCPO-14 e
PAVAN (2014).

Para o comparativo com os indices de produtividade da TCPO — 14 considerou-se o
indice minimo, médio e maximo de consumo de mao de obra, onde representam
produtividade variavel.

A Tabela 3 expressa o comparativo do consumo de mao de obra para o servi¢o de

emboco de paredes internas com argamassa estabilizada obtidos nesta pesquisa,
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com o consumo de méao de obra obtidos por Pavan (2014). A produtividade variavel
para o servico de emboc¢o de paredes internas encontra-se na pagina 581 TCPO —
14.

Tabela 3: Valores da RUP das argamassas pesquisadas, TCPO -14 e PAVAN

(2014) para o servigco de emboc¢o em paredes internas.

indice de produtividade TCPO - 14 PAVAN (2014)
Emboco pesquisa
(Hh/m?) Min. Méd. Max.
Argamassa Estabilizada 0,371 0,410 0,570 0,980 0,327

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

Nota-se que, para 0 servico de emboco de paredes internas, a argamassa
estabilizada obteve uma melhor produtividade, sendo que o indice de consumo
médio das obras ficou 9,5% abaixo quando comparado com o indice minimo da
TCPO - 14. Esta média quando comparada com a TCPO — 14 indica que o indice de
consumo de méao de obra médio da argamassa estabilizada da obra do estudo € de
34,91% menor que o indice médio da TCPO — 14. Deve-se considerar que o fato do
servico de taqueamento ser realizado por outro profissional no servico de
revestimentos de paredes internas das obras do estudo de caso e ndo pelos mesmo
profissionais pesquisados, possa ter influenciado no resultado do indice quando
comparado com a TCPO — 14, que por sua vez esta incluso a etapa de tagueamento
para apropriacdo da méao de obra. Quando comparado o indice obtido no estudo de
caso com o de Pavan (2014), o indice de consumo de méao de obra deste estudo

para o servico de emboco em paredes internas esta 13,45% acima.

3.2.2 Custos da argamassa estabilizada e confeccionada in loco

Para o custo horario da betoneira para 1m3 de argamassa confeccionada in loco,
consideraram-se proporcionalmente as horas produtivas e improdutivas.

Adotou-se a producao diaria de 8,75 m3 de argamassa e uma distribuicdo de 8 horas

produtivas e 16 horas improdutivas.
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Na Tabela 4 estda apresentado o custo da betoneira por hora na obra, os
componentes e consumos previstos na TCPO - 14 (2014, p.468), para a
composicdo 36. 003_EQH com o titulo Betoneira elétrica, poténcia 2 hp (1,5 Kw),
capacidade 400 | — vida util 10.000 horas. Os preco do Kw foi obtido através da
concessionaria de energia elétrica da cidade de Criciuma/SC, e o preco da betoneira
obteve-se através de uma loja de vendas de equipamentos para construcao civil da

mesma cidade.

Tabela 4: Composicao de precos para o Custo horario da Betoneira.

COMPOSICAO DE PRECOS

Componentes Consumo Unidade Preco Subtotal H.  Subtotal H.
Produtiva Improdutiva
Energia elétrica 15 KW R$ 0,49 R$ 0,73 RS -----
Manutenc¢do de Equipamentos
para concreto e argamassa 0,006 % R$1.857,60 R$0,11 R$ -----

(betoneira elétrica, poténcia 2hp,
capacidade 400 I)
Depreciacédo de Equipamentos
para concreto e argamassa
(betoneira elétrica, poténcia 2hp, 0,009 % R$1.857,60 R$0,17 R$0,17
capacidade 400 I)

Juros do capital de equipamentos
para concreto e
argamassa(betoneira elétrica,
poténcia 2hp, capacidade 400 I)
Seguro para acabadora de

superficie elétrica,potencia 2hp
(1,5 KW),capacidade 400 | vida 0,0015 % R$ 1.857,60 R$ 0,03 R$ 0,03
atil 10.000h

Total R$/h R$1,10 R$0,26
Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014).

0,0033 % R$ 1.857,60 R$ 0,06 R$ 0,06

Na Tabela 5 apresenta-se o custo do m3 para a argamassa confeccionada in loco. O
consumo e precos unitarios dos insumos foram obtidos pelo histérico da construtora
do estudo de caso. Os precos informados pela construtora do estudo de caso séo
referentes ao més de novembro/2014 e o0s encargos sociais de 167,13% foram
fornecidos pelo Siduscon-SC (2014) no arquivo “Inquérito de pregos de materiais,
mao de obra, equipamentos e custos administrativos referentes ao CUB NBR
12.721/2006” com data referencia novembro/2014. Para o custo do cimento

considerou-se sacas de 50 kg.
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Tabela 5: Composicéo de precos para argamassa moldada in loco
COMPOSICAO DE PRECOS

Insumos Consumo  Unidade Preco Subtotal

Areia pré-misturada 1 m3 R$ 50,00 R$ 50,00
Cimento (CPII) 6 sc R$ 21,00 R$ 126,00

M&o de obra Servente 4,23 h R$ 15,27 R$ 64,59

Horas de Betoneira produtivas 0,91 h R$ 1,10 R$ 1,00

Horas de Betoneira improdutivas 1,82 h R$ 0,26 R$ 0,47
Total R$/m3 R$ 242,07

Fonte: Valéria da Silva de Souza (2014)

Para a construtora de estudo de caso o preco da argamassa estabilizada € de R$
230,00/ms3 posta na obra fornecida por uma central de argamassa.
A espessura do embocgo para a construtora do estudo de caso é de 2cm. Com isto
obteve-se o valor da argamassa por metro quadrado de emboco correspondente:

e R$ 4,84/M? para argamassa confeccionada in loco;

e R$ 4,60/M? para argamassa estabilizada.
Assim a argamassa confeccionada in loco tem o preco 5,22% maior do que 0 prego
da argamassa estabilizada para a empresa do estudo de caso.

4 CONCLUSAO

O presente estudo teve como objetivo principal determinar os indices de
produtividade do servico de emboco de paredes internas utilizando argamassa
confeccionada in loco e a argamassa estabilizada. A metodologia utilizada para a
realizacdo da pesquisa demonstrou-se adequada, para a coleta de dados por meio
da apropriagdo da mao de obra, nos canteiros de obra com a utlizagdo da
argamassa estabilizada e com a confeccionada in loco.

Para os servicos de emboco em paredes internas utilizando a argamassa
estabilizada a produtividade média foi de 0,371 Hh/m2 para a argamassa
confeccionada in loco foi encontrado 0,297 Hh/m2. O valor médio da produtividade
da argamassa estabilizada da obra do estudo de caso quando comparada com a
TCPO — 14 esta 34,91% menor que o indice médio da TCPO — 14. Comparando
com a produtividade variavel da TCPO — 14 a produtividade média do estudo com a

argamassa estabilizada esta abaixo da variabilidade estabelecida que € 0,410 Hh/m?

UNESC- Universidade do Extremo Sul Catarinense — 2014/02



o 17
J Artigo submetido ao Curso de Engenharia Civil da UNESC -

como requisito parcial para obtencédo do Titulo de Engenheiro Civil

um ENGENHARIA CIVIL

a 0,980Hh/m2. Nota — se que o indice de consumo de mao de obra médio deste
estudo esta superior em 13,45% quando comparada com Pavan (2014).

Quando comparado o preco do m? da argamassa confeccionada in loco na obra do
estudo esta 5,22 % acima do valor da argamassa estabilizada.

Para a empresa do estudo de caso o metro quadrado do emboco utilizando a
argamassa confeccionada in loco esta 39,33 % acima do valor do metro quadrado
com a argamassa estabilizada, sendo que na execuc¢ao do servigco de revestimentos
internos de paredes com argamassa estabilizada os profissionais (pedreiros)
trabalhavam sem o auxilio de serventes, no servico de revestimento com a
argamassa confeccionada in loco o profissional trabalhava com um servente durante
toda a execucéo do servico.

Para um estudo mais detalhado sugere-se para trabalhos futuros a ampliacdo da
metodologia com procedimentos de acompanhamento com uma leitura maior de

dias e com um numero maior de obras para assim obter-se uma analise uniforme.
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